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Industrilim, tatningsmedel
och ytbehandlingslosningar
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Henkel — Din expert pa industrilim, tatningsmedel och
ythbehandlingslosningar

For att skapa mervarde i dagens lage riacker det inte med en enastaende produktportfolj. Det krdvs en partner som
forstar ens verksamhet och produkter, som tar fram nya produktionstekniker, samarbetar om processoptimering
och tar fram specialanpassade systemldsningar.

En partner som kan bidra konkret och langsiktigt till att skapa mervarde:

Henkel — varldsledande pa lim, tatningsmedel och ythehandlingar. Skaffa dig tiligang till var unika och
omfattande produktportfolj, dra fordel av vart expertkunnande och fa garanterat optimal driftsdkerhet.

Var industridivision fokuserar pa produkter for industri- och underhallsverksamhet fran en enda leverantor.

LOCTITE =

Innovativ forbehandlingsteknologi for Hogkvalitativa limmer och téitnings- Avancerade flexibla limnings- och
att forbattradin produktionsprocess medel tatningslosningar
Partner Innovation
e Erfarna forsdljnings- och tekniska ingenjorer e Avancerade losningar okar din innovationskraft
finns tillgangliga dygnet runt e Sitta nya industristandarder for hallbarhet,
e Omfattande teknisk support och certifierade hélsa och sékerhet i dina processer
teStmetOdel‘ ger de eﬁektwaste OCh t|”f0r||t||' ° Ta fram en baS for utveckling av nya produktut_
gaste losningarna formningsméjligheter

e Avancerade utbildningsprogram som &r skrid-
darsydda for dina specifika behov hjalper dig
att bli expert

o Ett starkt distributionsnét for vart kompletta
produktsortiment néra din verksamhet garan-
terar en hog niva av varldsomfattande produkt-
tillgénglighet

e |dentifera potentiella kostnadsbesparingar och
processforbattringar i din verksamhet




Gor ditt foretag starkare

Teknologi Varumarken
o Atkomst till en fullstindig produktportfdlj som e De foredragna globala varumérkena for hog-
ger overlagset resultat vid ett omfattande antal presterande lim, tdtningsmedel och ytbehand-
tilldmpningar lingslosningar inom industriell tillverkning och
e Anvind produkter som utformats for att mot- underhall
svara de specifika utmaningarna i din bransch e L octite®, Teroson och Bonderite ar kdnda dver
e Lita pa den senaste tekniken och produkter som hela vérlden for beprovad hog tillforlitlighet och
haller prestanda

lon\



Vad du an bygger, monterar eller reparerar...

Henkel’s produktportfolj dver hela vardekedjan

Henkel ger dig mer @n de senaste limmen, tatningsmedlen och ythehandlingsprodukterna. Vi ger dig tiligang till var
unika expertkunskap som tacker hela vardekedjan. Sa vad du dn bygger, monterar och reparerar s kommer vara
tekniska konsulttjanster och expertutbildningar att komplettera vara tekniska losning sa att vara viktigaste mal
uppnas:

e Optimera dina produktionslinjeprocesser

e Forbattra din produkt

\ Metall \ \ For- \ o
© Rengoring J ©  Limning

/ bearbetning behandling

i e Tekniska rad e Skarvatskor e Universalrengorare : ® Omvandlings- e Tekniska
' (berakning, design- ! o Pressnings- och « Rengbrings- beldggningar tillampningar
i urval) anldpningsvatskor specialiteter

e Processimulering e Strukturlimning

e Yibehandling l e Generell limning

e Linjedesign och
teknik

e Testning



e Tekniska e Fyllning e Borttagning av e Antikdrvmedel e Teknikdagar
tillampningar o Skydd fargbeldggningar o Torra filmer och anpassade till
e Generell titning e Funktionella oljor kundens behov
belaggningar o Fetter e Processheddmning

och utbildning av
slutanvandare

Utrustning

 Processkontroll
e Dispenserings- och hardningsutrustning
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Varfor anvianda Loctite® ganglasning?

Loctite® génglasningsprodukter férhindrar sjélviossning och sakrar alla géngforband mot vibration och
stotbelastningar. De &r lttflytande losningar som fullstdndigt fyller ut mellanrummen mellan métande
géangor. Vid montering av gangforband sakerstaller Loctite® ganglasningar permanent gdngmontering

och eliminerar ndtningskorrosion genom att skapa en sammanfogad enhet.

Loctite® ganglasningar ar dverldgsna traditionella mekaniska lasningsmetoder:

e Mekaniska enheter som t.ex. saxsprintar och sakringsbrickor: Anvands bara for att forhindra forlust
av muttrar och bultar

e Friktionsenheter: Ger battre absolut elasticitet och/eller dkar friktionen; men garanterar inte perma-
nent ganglasning vid dynamiska belastningar

o Lasenheter som kuggflansade och réfflade flansbultar, muttrar och brickor: Forhindrar sjélviossning
men &r dyra och behdver storre flanslagerytor; dessutom kan de skada ytorna.

Loctite® génglasningar &r enkomponentvatskor och halvflytande lim. Vid rumstemperatur hardas de

till en hérd och solid hardplast om de appliceras mellan stal, aluminium, méssing och de flesta andra

metallytor. De hérdas utan narvaro av luft. Limmet fyller fullstdndigt mellanrummet mellan métande

géngor och laser darmed gangor och kopplingar.

Fordelar med Loctite® ganglasningar jamfort med traditionella mekaniska lasenheter:

e Forhindrar oonskad rorelse, att delar lossnar, lackage och korrosion.

e Vibrationsbestandiga

o Enkomponent — kladdfri och enkel att stryka pé

e Kan anvéndas pa alla storlekar av gangforband — minskar lagerhaliningskostnader
o Tatar gangor - mojliggor genomgéende géngskarning

Vilj ratt Loctite® ganglasning for din tillimpning:

Loctite® génglasningar finns i olika viskositeter  Lag hallfasthet: Medelhdg hallfasthet:
och styrkor och kan anvéndas inom ett brett till-
lampningsomrade.

Kan tas bort med vanliga handverktyg, lampar Kan tas bort med handverktyg men svarare att
sig for justeringsskruvar, kalibreringsskruvar, demontera; ldmar sig for maskinverktyg och
matinstrument och givare, for gangstorlek upp pressar, pumpar och kompressorer, monterings-
till M80. bultar, vixellador, for gangstorlek upp till M80.




Yoy o ) OK» ) ) ) ) O

Ytbehandling

Korrekt ytbehandling &r alltid den viktigaste faktorn for att helt sakerstélla bra limfunktion.

o Avfetta, rengor och torka géngorna innan du stryker pa limmet — anvand Loctite® 7063 (se Rengo-
ring pa sidan 102)

e Om delarna varit i kontakt med vattenhaltiga rengdringslosningar eller skarvatskor som lamnat ett
skyddande lager pa ytan, ska detta tvittas med hett vatten.

¢ Om limmet stryks pa vid temperatur under 5 °C rekommenderas forbehandling med Loctite® 7240
eller Loctite® 7649 (se Ytbehandling pa sidan 124)

e For lasning av gangférband i plast: se Snabblim pé sidorna 32-39

Dispenseringsutrustning

Loctite®-produkter anvénds inom ett stort antal ganglasningstillimpningar. For vissa jobb récker det att fran flaskan eller patronen manuellt dispensera
lim och tatningsmedel pé de ytor som ska sammanfogas. | andra fall krévs dock mer exakt handhallen eller stationar automatisk dispensering. Loctite®
dispenseringsutrustning ar speciellt utformad for snabb, exakt, kladdfri och ekonomisk pastrykning av vara produkter :

Halvautomatisk dispenseringsutrustning

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Loctite® halvautomatiska dispenseringsutrustning kombinerar styrenhet och behallare i en enda
enhet for ventildispensering av manga Loctite® ganglasningar. Har digital tidskontroll och avger sig-
nal nar behallaren ar tom eller cykeln ar klar. Kldmventil 1amplig for stationart eller handhéllet ldge.
Behallarna &r tillracklig stora for flaskor pa 2 kg och enheterna kan forses med lagnivasensor.

97009 / 97121 / 97201
Handhallen applikator
Loctite® 98414 peristaltiska handpistol, 50 ml flaska
Loctite® 97001 peristaltiska handpistol, 250 ml flaska
Dessa handhéllna applikatorer kan enkelt monteras pa valfri anaerob Loctite® 50 eller 250 ml flaska
och ddrmed forvandla flaskan till en portabel dispenser. De har utformats for att i alla vinklar dispen-
sera droppar pa mellan 0,01 och 0,04 ml, utan Iackage eller produktfériust (lampliga for viskositeter
upp till 2 500 mPa-s).

For information om halv- eller helautomatisk dispenserutrustning, tillgéngliga ventiler, reserv-
delar, tillbehor och dispenserspetsar hanvisas till sidan 142 eller Loctite® Utrustningshok. 97001 / 98414

Hog halifasthet: Kapilldrverkande: Fast form (halvflytande):

Mycket svara att demontera med vanliga hand- ~ Mycket svara att demontera med vanliga hand- ~ Medelhdg och hdg hallfasthet med halvflytande
verktyg; kan krdva lokal uppvarmning for att tas  verktyg; kan kréva lokal uppvarmning for att tas  ganglasningsstift for anvandning pa gangstorlek
bort. Limpliga for permanent montering av tung  bort. For fardigmonterade gangforband, instru- upp till M50.

utrustning, pinnbultar, motor- och pumpmonte- ment- och forgasarskruvar.

ring, for géngstorlek upp till M80.




Har metalldelarna redan monterats?

Kapillarverkande

Medium/hig

Vitska

Lésning Loctite®

Vatska

Loctite®

e — . —
Géngstorlek Upp till M6 Upp till M36
Hanteringsstyrka efter' 3 tim. 6 tim.
Lossbrytningsmoment M10-skruvar 10 Nm 6 Nm
Arbetstemperaturintervall -55 till +150 °C -55 till +150 °C
Forpackningsstorlekar 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
Utrustning 2 97001, 98414 97001, 98414

Bra tips:

o Avfetta, rengor och torka gangorna innan du stryker pa limmet — anvénd
Loctite® 7063 (se Rengoring pa sidan 102)

o Om limmet stryks pa vid temperatur under 5 °C rekommenderas forbehandling med
Loctite® 7240 eller Loctite® 7649 (se Ytbehandling pa sidan 124)

o Nér det géller plastdelar hanvisas till Snabblim pé sidorna 32-39

Loctite® 290

e |dealisk till fardigmonterade
géngforband, t.ex. instrumente-
ringsskruvar, elektriska anslut-
ningar och stéllskruvar

" Normalvarde vid 22 °C
2 For narmare information hanvisas till sidorna 142-151

Loctite® 222

o |dealisk for svag ganglasning
av justerskruvar, skruvar med
forsankta huvuden och stall-
skruvar

o Lamplig for metaller med lag
styrka som kan ga sonder vid
demontering, t.ex. aluminium
eller méassing

P1 NSF reg. nr.: 123002
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Vitska

Loctite®

Medelhdg

Vilken styrka behdvs?

Vitska

Loctite®
2400

Vatska

Loctite®

Vatska

Loctite®
2700

Upp till M36 Upp till M36 Upp till M20 Upp till M20
2 tim. 2 tim. 3 tim. 3 tim.
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-55 till +180 °C -55 till +150 °C -55 till +180 °C -55 till +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414

Loctite® 243

o Fungerar pa alla metaller,
inklusive passiva underlag
(t.ex. rostfritt stél, aluminium,
platerade ytor)

e Har bevisats klara smarre foro-
reningar av industrioljor, t.ex.
maskinolja, korrosionsolja och
skarvatska.

e Forhindrar att vibrerande delar
lossnar, t.ex. pumpar, véxel-
lador eller pressar

e Mojliggor demontering med
handverktyg vid service

P1 NSF reg. nr.: 123000

Loctite® 2400

e | edande nér det géller hélsa
och sdkerhet

* Inga risksymboler, risk- eller
sakerhetsfraser

o “Vitt” sékerhetsdatablad — inga
noteringar i sektionerna 2, 3,
15 och 16 i sikerhetsdatabla-
det enligt (EU) Nr 1907/2006
—1S0 11014-1

e Hardad produkt har utomor-
dentlig kemisk och termisk
besténdighet

e Ska anvandas om det krdvs
regelbunden demontering for
service

WRAS-godkénnande (BS 6920):

1104507

Loctite® 270

e | dmpar sig for alla gangfor-
band i metall, daribland rostfritt
stal, aluminium, pléterade ytor
och kromfria beléggningar

e Klarar smérre fororeningar av
industrioljor, t.ex. maskinolja,
korrosionsolja och skarvatska

o |dealisk for permanent lasning
av bultar p& motorblock och
pumphus

e Ska anvandas om det inte
krévs regelbunden borttagning
for underhall

P1 NSF reg. nr.: 123006

97001, 98414

Loctite® 2700

e | edande nar det géller halsa
och sékerhet

* Inga risksymboler, risk- eller
sékerhetsfraser

o “Vitt” sékerhetsdatablad — inga
noteringar i sektionerna 2, 3,
15 och 16 i sékerhetsdatabla-
det enligt (EU) Nr 1907/2006
—180 11014-1

e Hardad produkt har utomor-
dentlig kemisk och termisk
besténdighet

e For tillampningar dér det inte
krdavs demontering

WRAS-godkénnande (BS 6920):

1104508




Loctite® 221

Loctite® 222

Loctite® 241

Loctite® 242

Loctite® 243

Loctite® 245

Loctite® 248 stift

Loctite® 262

Loctite® 268 stift

Loctite® 270

Loctite® 271

Loctite® 272

Loctite® 275

Loctite® 276

Loctite® 277

Loctite® 278

Loctite® 290

Loctite® 2400

Loctite® 2700

Loctite® 2701

metakrylat

violett

violett

genomskinligt
bla

bla
bla
bla
bla
rod
rod
gron
rod
rod-orange
gron
gron
rod
gron
gron
bla
gron

gron

M36

M12

M36

M36

M80

M50

M36

M50

M20

M20

M80

M80

M20

M80

M36

M6

M36

M20

M20

-55ill +150 °C

-55 till +150 °C

-55 il +150 °C

-55 till +150 °C

-55ill +180 °C

-55 till +150 °C

-55 ill +150 °C

-55 till +150 °C

-55 ill +150 °C

-55 till +180 °C

-55 ill +150 °C

-55 1ill +200 °C

-55ill +150 °C

-551ill +150 °C

-55 till +150 °C

-55 1ill +200 °C

-55 till +150 °C

-551ill +150 °C

-55 till +150 °C

-551ill +150 °C

lag
medelhdg
medelhdg
medelhdg
medelhdg
medelhdg
medelhdg/hdg
hog
hdg
hog
hdg
hog
hdg
hog
hdg
medelhtg/hog
medelhdg
hog

hdg

8,5Nm
6 Nm
11,5 Nm
11,5 Nm
26 Nm
13 Nm
17 Nm
22 Nm
17 Nm
33Nm
26 Nm
23 Nm
25Nm
60 Nm
32Nm
42 Nm
10 Nm
20 Nm
20 Nm

38 Nm

nej

ja

e.t.
ja
et
nej

nej

ja

nej

nej

nej

nej

nej
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100 — 150
900 - 1.500
100 — 150
800 — 1.600
1.300 - 3.000
5.600 —10.000
halvflytande
1.200 - 2.400
halvflytande
400 - 600
400 - 600
4.000 - 15.000
5.000 — 10.000
380 - 620
6.000 — 8.000
2.400 - 3.600
20-55
225 - 475
350 - 550

500 - 900

25 min.

15 min.

35 min.

5 min.

10 min.

20 min.

5 min.

15 min.

5 min.

10 min.

10 min.

40 min.

15 min.

3 min.

30 min.

20 min.

20 min.

10 min.

5 min.

10 min.

20 min.

8 min.

12 min.

15 min.

5 min.

12 min.

8 min.

10 min.

5 min.

7 min.

3 min.

25 min.

20 min.

20 min.

8 min.

4 min.

4 min.

210 min.

360 min.

240 min.

20 min.

10 min.

240 min.

20 min.

180 min.

5 min.

150 min.

15 min.

180 min.

5 min.

270 min.

60 min.

60 min.

10 min.

5 min.

25 min.

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml,
250 ml

250 mi
19¢
Kontakta Henkel

19¢

10 ml, 50 ml,
250 ml

Kontakta Henkel

250 ml

50 ml,
250 ml,

50 ml
Kontakta Henkel
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

59,50 ml,
250 ml,

lag styrka, Iag viskositet, sméa gangor

lag styrka, universell

medelhdg styrka, Iag viskositet, sma géngor
medelhdg styrka. mediumviskositet, universell
medelhdg styrka, universell

medelhdg styrka, mediumviskositet, stora géngor
medelhdg styrka, positionering: MRO/distribution
medelhdg/hdg styrka, universell

hdg styrka, positionering: MRO/distribution

hdg styrka, universell

hog styrka, 1ag viskositet

hdg styrka, hdg temperaturbestindighet

hdg viskositet, hig styrka, stora gédngor

hdg styrka, speciellt for nickelytor

hdg viskositet, hig styrka, stora gangor

hdg styrka, hdg temperaturbestindighet

medelhdg/hdg styrka, kapillarverkande

medelhdg styrka, ingen markning, vitt sakerhetsdatablad

hdg styrka, ingen mérkning, vitt sdkerhetsdatablad

hdg styrka, speciellt for forkromade ytor




Gangtatningar
Tatning av gangade delar

Varfor anvianda Loctite® gangtétning?

Loctite® géngtatningar, i flytande form eller som tatningssnore, forhindrar gas- och vétskeldckage.
Utformade for tillampningar vid 1agt och hdgt tryck fyller de utrymmet mellan géngade delar och ger
omedelbar lagtryckstatning. Nar de hardats helt titar de upp till de flesta rérsystems sprangstyrka.

Loctite® tatningar ar dverldgsna traditionella titningsmetoder:

e | sningsmedelshaserade tatningsmassor: Krymper under hardning nér [dsningsmedlet avdunstar.
Kopplingar méste ater dras &t pa nytt s& att dédvolymer minimeras. Laser monteringen genom en
kombination av friktion och deformering.

e PTFE-tape: Smorjer i franriktning, mojliggor att kopplingar lossar under dynamisk belastning vilket
resulterar i forlust av laskraft och ldckage. Dynamisk belastning kan accelerera krypning vilket resul-
terar i ldckage over tid. Den smorjande effekten hos PTFE resulterar ofta i for hard &tdragning av
gangforband vilket okar pafrestningarna eller orsakar brott pa delar. Pastrykning kraver goda yrkes-
kunskaper for att pafrestningar pa kopplingar eller gjutningar ska kunna undvikas.

» Hampa och pasta: tar tid att applicera och kraver stor expertis, dr besvérliga att montera och paver-
kar vridmomentet som krévs for att uppna korrekt férspanning. Kraver ofta omdragning for att 100 %
tatning ska uppnas.

Fordelar med Loctite® gangtéitningar jamfort med traditionella tatningstyper:

e Enkomponent — kladdfri och enkel att stryka pa

e Kommer inte att krypa, krympa eller satta igen system

e Kan anvandas pé alla storlekar av réranslutningar

e Ersétter alla typer av tatningar med tape och hampa/pasta

e Tatningen &r bestandig mot vibrationer och stétbelastningar

o Kvaliteter med flera godkdnnanden, t.ex. Loctite® 55 Tatningssndre: Godkand for dricksvatten (KTW) och gas (DVGW)
o Skyddar métande omraden mot korrosion

Vilj ratt Loctite® gangtatning for din applikation:

Tatningen ska valjas for tillforlitlig tatningsfunktion under I&ng tid. Roren Anaerob:
ska forbli lackagefria under kraftig vibration, kemisk attack, varme eller

tryckstotar. Vid val av géngtétning &r de material som ska tétas det
viktigaste kriteriet. Handlar det om plastgéngor, metallgéngor eller en
kombination av bada? Plastgangor kréaver vanligen annan tatning an

Teknologi:
Loctite® anaeroba géngtétningar hardas i franvaro av luft och vid kon-
takt med metall ndr den pressas in i gdngorna pa réranslutningar.

metallgdngor. Féljande forklaring hjélper dig att identifiera vilken tekno- Applikationsomrade:
logi som ska véljas for varje typ av roranslutningsmaterial: Alla typer av metallanslutningar.




i Tatning

Ytbehandling

Korrekt ytbehandling &r alltid den viktigaste faktorn for att helt sakerstélla bra tatningsfunktioner.
Utan lamplig ytbehandling kan Loctite® géngtatningsapplikationer misslyckas.

e Avfetta, rengor och torka ytorna innan du stryker pa tatningen — anvénd Loctite® 7063 (se Rengd-
ring pa sidan 102)

* Om anaerobiska titningar stryks pa vid temperatur under 5 °C krévs forbehandling med Activator
Loctite® 7240, Loctite® 7471 eller Loctite® 7649

o For titningssnore Loctite® 55: Rengor delarna med Loctite® 7063 och rugga upp jdmna géngor

Dispenseringsutrustning

Anaerobiska tatningar:
Loctite® anqerobiska tatningar kan strykas pé for hand eller med automatisk eller halvautomatisk
utrustning. Overskottsmaterial kan torkas bort.

Handhéllen applikator

Loctite® 98414 peristaltiska handpistol med hallare for Loctite® 50 ml flaska och Loctite® 97001
peristaltiska handpistol for Loctite® 250 ml flaska. Har utformats for att i alla vinklar dispensera
droppar pa mellan 0,01 och 0,04 ml med viskositeter upp till 2500 mPa-s, utan efterdroppning eller
produktforlust.

97001 / 98414

Loctite® 97002 pneumatiska handpistol
Handhallen enhet fér patroner pa 300 ml och klamtuber pa 250 ml. Med integrerad tryckregulator
och snabb tryckavlastningsventil. Ingen bortrinning.

For information om halv- eller helautomatisk dispenseringsutrustning, tillgéngliga ventiler, o
reservdelar, tillbehor och dispenserspetsar hanvisas till sidan 142 eller Loctite® Utrustnings-
bok.
97002
Silikon: Tatningssnore — Loctite® 55:
Teknologi: Teknologi:
Loctite® géngtatning med silikon polymeriseras vid rumstemperatur, Loctite® 55 tétningssndre &r en icke hardande, belagd flerfibertrad som
reagerar med omgivningens fukt (RTV = Rumstemperaturvulkanisering) tatar mot vatten, gas och de flesta industrioljor. (Godkéand for dricksvatten
(KTW) och gas (DVGW))

Tillimpningsomrade:
Idealisk for gdngad plast eller kombinationer av plast/metalimaterial Tillimpningsomrade:
Rekommenderas for tatning av koniska gangor i metall och plast. Loctite®
55 mojliggor justeringar efter montering.
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Gangtatningar
Produkttabell

Ar giangorna i metall eller plast?

Metall, plast eller en kombination av bada

Behdver du efterjustera?

Ja Nej Fina
Snore Gel Vitska

Lésning Loctite® Loctite® Loctite®

55 5331 542
Material som ska téatas Metall, plast eller bada Metall, plast eller bada Metall
Maximal rorstorlek Testad for 4" 3" 3/4"
Demonteringsstyrka Lag Lag Medelhdg
Omedelbar titning mot laga tryck Ja (fullt tryck) Ja Nej
Arbetstemperaturintervall -55 till +130 °C -50 till +150 °C -55 till +150 °C
Forpackningsstorlekar 50 m, 150 m snore 100 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi
Utrustning et et 97001, 98414

Bra tips:

o Avfetta, rengdr och torka gangorna
innan du stryker pa limmet — anvéand
Loctite® 7063 (se Rengoring pa
sidan 102)

e Om den anaeroba titningen
(Loctite® 542, 561, 572, 577 eller 586)
stryks pa vid tempertur under 5 °C C
rekommenderas forbehandling med
Loctite® 7240 eller Loctite® 7649 (se
Ytbehandling pé sidan 114)

" For ndrmare information hanvisas till
sidorna 142-151

Loctite® 55

e Universell anvandning, titning
av gangade ror och anslut-
ningar

 |cke hardande, omedelbar tit-
ning med fullt tryck

o For snabb, enkel och tillforlitlig
tatning

WRAS-godkénd, klarar BS 6920

for dricksvatten: 0808533

DVGW/KTW-godkéannande for

gas och dricksvatten

Testad i enlighet med EN 751-2

Klass ARp och DIN 30660

Certifierad enligt NSF/ANSI,

Standard 61

Loctite® 5331
o |dealisk for anvandning pa
plast- eller plast/metallkopp-
lingar som leder varmt eller
kallt vatten, t.ex. industri- och
jordbruksledningar av plast
eller dréneringssystem
WRAS-godkénd, klarar BS 6920
for dricksvatten: 0706521
DVGW-godkéannande, testad
enligt EN 751-1 P1 NSF Reg. nr:
nr.: 123620

Loctite® 542

e |dealisk for fina gangor i
hydraulik- och pneumatiksys-
ten och kopplingar i allménhet

DVGW-godkénd (EN 751-1):

NG-5146AR0855



i Tatning

Metall

Ar gingorna fina eller grova?

Medelhdg Grova
Gel Gel Gel Gel
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
586 577 5776 5400
Metall Metall Metall Metall
2“ 3II 3II 3II
Hog Medelhog Medelhog Medelhdg
Nej Ja Ja Ja
-55 till +150 °C -55 till +150 °C -55 till +150 °C -55 till +150 °C
Kontakta Henkel 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
97002 97002 97002

Loctite® 586

e Langsam hardning, stark tat-
ning

e Speciellt IAmplig for armaturer i
koppar och massing

Loctite® 577

e Universaltatning for alla grova
metallgéngor

o Lamplig for alla applikationer
i dven laga temperaturer, t ex
underhéall av utomhusanlagg-
ningar

P1 NSF reg. nr.: 123001

DVGW-godkénd (EN 751-1):

NG-5146AR0621

WRAS-godkéannande (BS 6920):

0711506

’

Loctite® 5776

e Universaltétning for alla grova
metallgangor

o Lamplig for alla applikationer

i dven laga temperaturer, t ex
underhéll av utomhusanlagg-
ningar

e |dealisk for dricksvattentil-
l&mpningar vid temperatur upp
till60 ° C

DVGW-godkénd (EN 751-1):

NG-5146BU0527

KTW-godkénnande KA 297/11

S

Loctite® 5400

e | edande nér det géller hélsa
och sékerhet

e |nga risksymboler, risk- eller
sdkerhetsfraser

o “Vitt” sékerhetsdatablad — inga
noteringar i sektionerna 2, 3,
15 och 16 i sékerhetsdatabla-
det enligt (EU) Nr 1907/2006
—1S0 11014-1

e Langsam hérdning, tdtning av
medelhog styrka

e Hardad produkt har utomor-
dentlig kemisk och termisk
bestandighet

DVGW-godkéand

WRAS-godénd




Gangtatningar

Produktlista

Produkt

Loctite® 55

Loctite® 511

Loctite® 542

Loctite® 549

Loctite® 561 stift

Loctite® 567

Loctite® 570

Loctite® 572

Loctite® 577

Loctite® 582

Loctite® 586

Loctite® 5331

Loctite® 5400

Loctite® 5772

Loctite® 5776

* For detaljerad information se www.loctite.com
** Matt med kon och platta - motsvarar med viskositet Loctite® 577 (baserat p& Brookfield)

Kemisk bas

PA flertradig
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat

silikon
metakrylat
metakrylat

metakrylat

Firg

vit
vit till benvit
brun
orange
orange

benvit

genomskinligt
silverbrun

vit till benvit
gul
bla
rod
vit
qul
qul

qul

Fluorescens

nej
nej
nej
nej
nej
nej
nej

nej

Max. géng
storlek
R4"
M80/R3"
M26/R3/4"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M56/R2"
M56/R2"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"

M80/R3"

Arbetstem
peraturintervall
-55 ill +130 °C
-55 till +150 °C
-55 till +150 °C
-55 till +150 °C
-55 ill +150 °C
-55 till +150 °C
-55 ill +150 °C
-55 till +150 °C
-55 ill +150 °C
-55 till +150 °C
-55 ill +150 °C
-55 till +150 °C
-55 ill +150 °C
-55 till +150 °C

-551ill +150 °C

Demonterings-
styrka
et
&g
medelhdg
hdg
lag
lag
lag
medelhdg
medelhdg
medelhdg
hdg
lag
medelhdg
medelhdg

medelhdg

Losshrytnings-
moment
et
6 Nm
15Nm
20 Nm
2Nm
1,7 Nm
5,5Nm
7Nm
11 Nm
8,5Nm
15Nm
1,5Nm
19 Nm
11 Nm

9Nm



)

-_—n ) )

-

snére
9.000 - 22.000
400 - 800
20.000
halvflytande
280.000 — 800.000
16.000 — 24.000
14.400 - 28.600
16.000 — 33.000
4.500 - 5.500
4.000 - 6.000
50.000
5.000 — 20.000
16.000 — 33.000

1.000 - 6.000**

ja
nej

ja

ja
ja
ja
ja
nej
ja
ja
ja
ja

ja

DVGW, KTW, NSF
DVGW

DVGW, WRAS

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM

BAM

DVGW, WRAS, NSF

PMUC

DVGW, KTW

50 m, 150 m snére
Kontakta Henkel
10 ml, 50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel
19¢
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel
100 ml
50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel

50 ml, 250 ml

for plast och metall, speciellt gas- och vattenledningar, icke
hérdande

for metall, 1ag styrka, universell

for metall, speciellt hydraulikror

for metall, hog styrka, Iangsam hardning

stift, for metallgéngor, MRO/distribution

for metall, 1ag styrka, grova géngor

for metall, 1ag styrka, mycket Idngsam hardning
for metall, Iangsam hardning

for metall, universell

for metall, medelhdg styrka, snabb hardning

for metall, hdg styrka, utomordentlig p& méssing
for plast och metall

for metall, ingen mérkning, vitt sdkerhetsdatablad
for metall, speciellt for karnkraftverk

for metall, sérskilt gas- och vattenrdr, snabb hérdning




Varfor anvinda en Loctite® packningsprodukt?

Packningar anvénds for att forhindra lackage av vatskor eller gaser genom bildande av en ogenom-
trénglig barridr. For att anvindningen av en packning ska vara lyckad ar det nddvéndigt att ttningen
forblir intakt och lackagefri under en lang tidsperiod. Packningen maste vara bestandig mot vétskor
och/eller gaser och klara de anvéndningstemperaturer och tryck som den utsétts for. Loctite® pack-
ningsprodukter &r sjalvformande packningar som ger en perfekt titning mellan delar, med maximal
ytkontakt, vilket eliminerar korrosion pa flansytan. En Iagtryckstétning bildas omedelbart vid monte-
ringen och en fullstdndig hardning inom 24 timmar ger en koppling som inte krymper, spricker eller
sétter sig.

Loctite® packningsprodukter ger mycket hogre prestanda och manga forde-

lar jamfort med traditionella tatningssystem som tiliskurna packningar:

De viktigaste orsakerna till fel och lackage hos kompressionspackningar &r:

e Ytkontakt: Kompressionspackningar ger inte fullstdndig kontakt mellan packningen och flansytorna.
Mindre lackage kan darfor alltid upptrada (dropphastighet).

e Sattning: Kompressionspackningar satter sig under dynamisk belastning och minskar i tjocklek med
efterféljande forlust av bultspanning i flanskopplingen vilket resulterar i lickage.

e Utpressning: Packningar kan klimmas ut mellan flansar.

o Bulthélsdistorsion: Stora pafrestningar dverfors till packningsmaterialet under bulthuvudet vilket gor
att packningen spricker, rivs sonder, brister eller pressas ut.

Fordelar med Loctite® packningsprodukter jamfort med konventionella utskurna kompressionspackningar:

e Enkomponent — enkel att applicera utan kladd

e Ersétter konventionella packningar - minskar lagerhallning
o Fyller alla haligheter

e Behover inte efterdras

e Utmérkt omedelbar tdtning

e Hog besténdighet mot lésningsmedel

o Tal hoga tryck nar produkten &r fullt hardad

Vilj ratt Loctite® packning for din applikation:

Manga faktorer paverkar valet av packning. Henkel erbjuder manga packningsmaterial:

Anaeroba produkter for styva flan-
sar:

De forblir flytande nér de exponeras mot luft men
hardar nér de placeras mellan motande flansar.
Loctite® anaeroba packningsprodukter passar
bast for styva metall-mot-metallmonteringar dér
tatningsspalten ar noll eller liten.




Ytbehandling

Delarna ska vara rena och fria fran fororeningar sasom fett, olja, packnings- och tétningsrester, etc.

e Avfetta, rengor och torka ytorna innan du stryker pa tatningen — anvénd Loctite® 7063 (se Rengd-
ring pa sidan 102)

« Vid underhall och reparation, ska rester av gamla packningar tas bort med Loctite® 7200 pack-
ningsborttagare och ytorna rengoras med Loctite® 7063 (se Rengoring pa sidan 102)

¢ Om den anaeroba titningen stryks pa vid temperatur under 5 °C rekommenderas férbehandling
med Loctite® 7240, Loctite® 7471 eller Loctite® 7649 (se Ytbehandling pé sidan 124)

Dispenseringsutrustning

Loctite® patrondispenser ar ergonomiskt utformade for manuell applicering av Loctite® flanstétning.
Oavsett den &r manuell eller pneumatisk sa har varje enhet ar utformats for enkel, kladdfri, handhél-
len dispensering av Loctite® packningsprodukter:

Patronpistol
Staku 142240
e Handhallen, manuellt anvand dispenser for alla standardpatroner p& 300 ml

e Snabbladdningssystem som gor patronbytet kladdfritt och enkelt

Patronpistol

Loctite® 97002 pneumatiska handpistol

e Handhallen enhet for patroner pa 300 ml och klamtuber pa 250 ml
e Integrerad tryckregulator

¢ Snabb tryckavlastning for minimering av utflodeseffekten

For information om halv- eller helautomatisk dispenserutrustning, tiligdngliga ventiler, reserv-
delar, tillbehor och dispenserspetsar hanvisas till sidan 142 eller Loctite® Utrustningshok.

142240

97002

Silikonprodukter for flexibla flan-
sar:

Loctite® silikonpackningsmaterial inkluderar
produkter med specifika egenskaper inklusive
utomordentlig vatskeresistans och formulerat for
hoga drifttemperaturer. De passar béast for till-
l&mpningar med stora spalter och monteringar
dar flansrorelser forekommer.

Loctite® packningsprodukter:

Loctite® packningar kan anvandas pé nastan
alla flanstyper. De stryks pé& som ett flytande tét-
ningsmedel pé en av flansytorna innan delarna
monteras. Efter monteringen sprids packningen
ut och hérdar mellan flinsarna, fyller spalter,
repor och ojamnheter i ytan och ger en héllbar
tétning.




H -

ur stor spalt ska fyllas?

Upp till 0,25 mm
.

Metaller

Lésning Loctite® Loctite® Loctite®
574 518 5188
v
Flinstyp Styv Styv Styv
Hérdningsmetod Anaerob Anaerob Anaerob
Oljebesténdighet Utmaérkt Utmaérkt Utmarkt
Vatten/glykolbesténdighet Utmérkt Utmérkt Utmarkt
Arbetstemperaturintervall -55 till +150 °C -55 till +150 °C -55 till +150 °C
Forpackningsstorlek 20 1265(:)r:|nllpatron, 50 ml, 300 ml patron 50 ml, 300 ml patron
Utrustning ' 97002 142240, 97002 142240, 97002

Bra tips:

o Avlagsna rester av gamla packningar med Loctite® 7200
packningsborttagare

o Avfetta, rengor och torka géngorna innan du stryker pé limmet —
anvénd Loctite® 7063 se Rengoring pa sidan 102)

e Om limmet stryks pa vid temperatur under 5 °C rekommenderas
forbehandling med Loctite® 7240 eller Loctite® 7649 (se

Ytbehandling pa sidan 124)

" For ndrmare information hanvisas till sidan 142

Loctite® 574

Idealisk for styva metall-
delar, t.ex. gjutjrnskom-
ponenter och pumphus.

Loctite® 518

Idealisk att anvanda pa
styva flansar av jarn, stél
och aluminium.

P1 NSF reg. nr.: 123758

Loctite® 5188

Idealisk for tdtning av alla
typer av styva metall-
flansar, speciellt alumi-
niumflansar. Utmarkt vid
kravande tilldmpningar,
utmarkt kemisk bestan-
dighet, mycket flexibel.
Overlagsen vidhaft-
ning, kan tolerera litta
fororeningar av olja pa
flansytan.




Storre dn 0,25 mm

Plast, metaller eller en kombination av bada

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
5800 510 5926 5699 5970
Styv Styv Flexibel Flexibel Flexibel
Anaerob Anaerob Fukt Fukt Fukt
Utmarkt Utmarkt Bra Bra Utmarkt
Utmaérkt Utmarkt Bra Utmarkt Bra
-55 till +180 °C -55 till +200 °C -55 till +200 °C -60 till +200 °C -60 till +200 °C
50 ml, 300 ml patron iUl 1:;:)‘:; CEUIL 40 mi tub, 100 ml tub 80 ml tub 300 ml patron
142240, 97002 142240, 97002 et 142240, 97002 142240, 97002

Loctite® 5800

Ledande nér det géller
hélsa och sdkerhet Inga
risksymboler, risk- eller
sékerhetsfraser "Vitt"
sékerhetsdatablad —inga
poster i avsnitt 2, 3,15
och 16 av MSDS. Utom-
ordentlig kemisk och
termisk bestindighet hos
hardad produkt

Loctite® 510

Idealisk att anvinda pa
styva flansar dédr hoga
temperaturer och kemisk
bestandighet &r nddvén-
digt.

P1 NSF reg. nr.: 123007

Loctite® 5926

Universell, flexibel silikon-
tatning. Kan anvandas pa
metall, plast och mélade
delar. Tal vibration, ter-
misk expansion och sam-
mandragning.

Loctite® 5699

Idealisk for titning av alla
typer av flansar inklusive
stansad metallplat dar
bestindighet mot vatten/
glykol krévs. Klibbfri efter
10 min.

P1 NSF reg. nr.: 122998

Loctite® 5970

Ersatter utskurna pack-
ningar av kork och pap-
per pa fldnsar och stan-
sade holjen av metallplat.
Idealisk att anvénda dar
kraftiga vibrationer eller
flexning upptrader. Kan
anvindas pa metall, plast
och mélade delar. Klibbfri
efter 25 min.




Loctite® 510 rosa -55 till +200 °C medelhdg 40.000 - 140.000

Loctite® 515 morklila ja -55 1ill +150 °C medelhdg 150.000 — 375.000 6
Loctite® 518 rod ja -55 1ill +150 °C medelhdg | 500.000 — 1.000.000 7,5
Loctite® 573 gron ja -55 till +150 °C lag 13.500 - 33.000 1,3
Loctite® 574 orange ja -551ill +150 °C medelhdg 23.000 — 35.000 8,5
Loctite® 5188 metakrylat rod ja -55 till +150°C medelhog 11.000 — 32.000 7
Loctite® 5203 rod ja -55till +150 °C |  mycket lag 50.000 — 100.000 1
Loctite® 5205 rod ja -55 1ill +150 °C medelhdg 30.000 — 75.000 3
Loctite® 5208 rod ja -55 ill +150 °C medelhdg 12.000 - 27.000 6
Loctite® 5800 rod ja -55 till +180 °C medelhdg 11.000 — 32.000 7,5
Loctite® 128068 morklila ja -55 1ill +150 °C medelhdg | 300.000 — 1.000.000 6
Loctite® 5699 gra nej -60 till +200 °C lag 200 1,7
Loctite® 5900 svart nej -55 till +200 °C lag 20 -50 1,2
Loctite® 5910 svart nej -60 till +200 °C lag 300 1,2

silikon

Loctite® 5920 koppar nej -60 till +350 °C lag 275 1,4
Loctite® 5926 bla nej -55 1ill +200 °C lag 550 -
Loctite® 5970 svart nej -55 till +200 °C lag 40-80 1,5
Loctite® 5980 svart nej -55 1ill +200 °C lag 120 - 325 1,5




25 min. 45 min. 50 ml, 160, 250 ml for bearbetade, styva metallflansar - hog temperaturbesténdighet
0,25 30 min. 30 min. Kontakta Henkel for bearbetade, styva metallflansar - medelhdg hérdningshastighet
0,3 25 min. 20 min. 50 ml, 300 ml patron for bearbetade, styva metallfldnsar - halvflexibel
0,1 9 tim. 12 tim. 50 ml, 250 ml for bearbetade, styva metallflansar - langsam hardning

50 ml, 160 ml patron,

0,25 15 min. 45 min. for bearbetade, styva metallflansar - universell

250 ml
0,25 25 min. 10 min. 50 ml, 300 ml for bearbetade, styva metallflansar - mycket flexibel
0,125 10 min. 20 min. 50 ml, 300 ml for bearbetade, styva metallflansar - enkel demontering
0,25 25 min. 25 min. 50 ml, 300 ml for bearbetade, styva metallflansar - halvflexibel
0,125 12 min. 30 min. 50 ml, 250 ml for bearbetade, styva metallflansar - halvflexibel
0,25 25 min. 20 min. 50 ml, 300 ml patron for metall, styva metallflansar - ingen mérkning, vitt sékerhetsdatablad
0.4 1 tim. 3 tim. 300 mi fbur begrbetade, styva metallflansar - halvflexibel, mycket langsam
hardning
. for flexibla fldnsar, bearbetade eller gjutna ytor, metall eller plast,
1 30 min. 2,5 mm 60 mi utmarkt i vatten/glykol
1 15 min. 2,5 mm 300 ml tixotrop pasta, svart, utmérkt i motoroljor

. 40 ml blister, 50 ml, 80 . . i .
1 40 min. 2,75 mm ml tub och 300 m for flexibla fldnsar, bearbetade eller gjutna ytor, metall eller plast

. 80 ml tub, for flexibla flansar, bearbetade eller gjutna ytor, hdg
L UL 259 01T 300 ml patron temperaturbestandighet
1 60 min. 2,5mm 40 ml tub, 100 ml tub for flexibla flinsar, bearbetade eller gjutna ytor, metall eller plast
1 25 min. 2,5 mm 300 ml patron for flexibla fldnsar, bearbetade eller gjutna ytor, metall eller plast

1 30 min. 1mm 200 ml aerosol flanstétning, svart, stora spalter, omarkt




Varfor anvénda en Loctite® cylindrisk fastsattning?

Loctite® cylindrisk fastsattning limmar lager, bussningar och cylindriska delar pé hus eller pa axlar.

De uppnar maximal kapacitet for lastéverforing och jamn fordelning av pafrestningar samt eliminerar
notningskorrosion. De appliceras som en vétska och skapar 100 % kontakt mellan métande metallytor,
eliminerar behovet av dyra reservdelar, tidsddande bearbetning och anvandning av mekaniska metoder.
Loctite® cylindrisk fastsattning fyller det inre luftrummet mellan delarna och hérdar till en stark preci-
sionsmontering.

Loctite® cylindriska fastsattningar ar dverlagsna konventionella monterings-
metoder:

o Stift-, kil/kilsparsmontering: Har en ojamn fordelning av massan, en obalans som kan leda till vibra-
tion vid hoga hastigheter.

e Krysskilar och tandningar: De orsakar stora pafrestningar p& grund av den kraftsamling som upptra-
der i omrédet runt en kil. Stora bearbetningskostnader.

o Lasringar, presspassningar, krymppassningar och konpassningar: De forlitar sig enbart pa friktion for
att 6verfora ett moment och begransas dérfor av material, ytor och utformning. Sma toleranser ar
nédvéndiga for att man ska uppna specifik lastkapacitet vilket leder till hdga tillverkningskostnader.
Presspassningar skapar pafrestningar i delarna som kan leda till fel, speciellt i kombination med
driftp&frestningar.

e Svetsning och l6dning: Endast kompatibla metaller kan sammanfogas, delarna kan deformeras av de
hoga temperaturer som kravs. Uppvarmning av materialet kan leda till kvarvarande spanningar och
strukturell nedbrytning. Isdrtagning kan ocksa vara svar eller omdgjlig.

Fordelar med Loctite® cylindrisk fastsattning jamfort med konventionella monteringsmetoder:

e Starka produkter som Klarar hoga belastningar
e Fyller alla utrymmen och eliminerar korrosion och nétning
* 100 % kontakt — belastningar och pafrestningar fordelas jamnt dver kopplingen

Fordelar med Loctite® cylindrisk fastsattningar i kombination med krymp- och presspassningar:

o Storre kraftoverforing och prestanda jamfort med befintliga design- och geometrilsningar
e |ika bra prestanda med Iagre interferens / lattare konstruktion

Viktiga faktorer att évervéga vid val av ritt Loctite® cylindrisk fastséttning:

1. Spaltstorlek mellan delar: 2. Temperaturbesténdighet:

Normalt anvands lagviskds cylindrisk fastsatt- De flesta Loctite® cylindriska fastsattningar kan
ning (125 till 2 000 mPa-s) for spalter upp till motsta temperaturer upp till 150 °C . For tillamp-
0,15 mm. For spalter storre an 0,15 mm ska ningar som kréver resistans mot higre tempera-
cylindrisk fastsattning med hdgre viskositeter turer har Henkel utvecklat ett speciellt sortiment
(>2 000 mPa-s) anvindas. av fastsattningsprodukter som kan motsta upp

till 230 °C .




Ytbehandling

Delarna ska vara rena och fria fran fororeningar ssom fett, olja, skarvétskor, skyddande belagg-
ningar, etc.

o Avfetta, rengor och torka ytorna innan du stryker pa titningen — anvénd Loctite® 7063 (se Rengd-
ring pa sidan 102)

o Om limmet stryks pa vid temperatur under 5 °C rekommenderas forbehandling med Loctite® 7240
eller Loctite® 7649 (se Ytbehandling pa sidan 124)

e Hardningshastigheten hos den cylindriska fastséttningen kan dkas genom anvéndning av aktivator
Loctite® 7649 eller Loctite® 7240 (e Ytbehandling pa sidan 124).

Dispenseringsutrustning

Framtagen i en méngd olika viskositeter, kapacitet for utfylining av mellanrum, flexibilitet och styrka
kan Loctite® cylindrisk fastséttning strykas pa med utrustning for automatiserad process eller manu-
ellt.

Halvautomatisk dispenseringsutrustning

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Loctite® halvautomatisk dispenseringsutrustning kombinerar en styrenhet och en behallare till en
enda enhet for ventildispensering av ménga Loctite®-produkter. Har digital tidskontroll och avger sig-
nal nar behallaren ar tom eller cykeln ar klar. Kldmventil 1amplig for stationart eller handhéllet Idge.
Behallarna &r tillracklig stora for flaskor pé 2 kg och enheterna kan utrustas med sensor for 1ag niva.

Handhallen applikator
Loctite® 98414 peristaltiska handpistol, 50 ml flaska 97009/ 97121 / 97201

Loctite® 97001 peristaltiska handpistol, 250 ml flaska

Dessa handhallna applikatorer kan enkelt monteras pa valfri anaerob Loctite® 50 ml eller 250 ml
flaska och dérmed forvandla flaskan till en portabel dispenser. De har utformats for att i alla vinklar
dispensera droppar pa mellan 0,01 och 0,04 ml, utan lackage eller produktforiust (Idmpliga for vis-
kositeter upp till 2 500 mPa-s).

For information om halv- eller helautomatisk dispenserutrustning, tiligédngliga ventiler, reserv-
delar, tillbehor och dispenserspetsar hénvisas till sidan 142 eller Loctite® Utrustningshok. 97001/98414

3. Limningsstyrka: 4. Hardningshastighet:

En cylindrisk fastsattning med hdg styrka rekom-  Ménga produktionstillimpningar kréver cylin-
menderas for tillampningar som kraver en per- drisk fastséttning med snabb hérdning for opti-
manent limning. Om delarna behéver monteras mering av produktionshastigheten. A andra sidan

isar for underhall ar det béttre att anvdnda en behdver vissa tillimpningar en langsammare
medelstark produkt eftersom skjuvhallfastheten  hardning sé att justeringar kan goras efter det att
ar lagre. delarna har monterats. Vart sortiment av Loctite®

cylindrisk fastsattning erbjuder ett brett utbud av
alternativa hérdningshastigheter.




Losning

Gel

Loctite® 660

(med aktivator 7240)

Demontering
kravs

Vitska

Loctite®
641

A—

r monteringen mycket 16s eller kraftigt sliten?

Upp till +230 °C

Vatska

Loctite®
620

Diametralt spel Upp till 0,5 mm Upp till 0,1 mm Upp till 0,2 mm
Nodvandig styrka Hog Medelhdg Hog
Hanteringsstyrka efter! 15 min. 25 min. 80 min.
Arbetstemperaturintervall -55 till +150 °C -55 till +150 °C -55 °G till +230 °C *
Forpackningsstorlek 50 ml 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml

Utrustning 2

Bra tips:

o Avfetta, rengor och torka géngorna innan du stryker pé limmet —
anvand Loctite® 7063 se Rengéring pa sidan 102)

o Om limmet stryks pa vid temperatur under +5 °C rekommenderas
forbehandling med Loctite® 7240 eller Loctite® 7649 (se
Ytbehandling pa sidan 124)

e Anvéands tillsammans med befintlig utformning for att oka dess
styrka

"Vid rumstemperatur pé stélkopplingar.
2 For detaljerad information se sidan 142
* Efter varmehardning vid +180 °C i 30 min.

Loctite® 660

e |dealisk for reparation
av slitna presspass-
ningar utan maskinbe-
arbetning

o Tillater ateranvandning
av slita lagersaten,
kilar, krysskilar och
konor

e Kan anvéandas for att
montera sparrbrickor

P1 NSF reg. nr.: 123704

97001, 98414

Loctite® 641

e [dealisk for delar som
kraver regelbunden
demontering, t.ex.
monterting av lager pa
axlar och i lagerhus

97001, 98414
- —

Loctite® 620

e Hig temperaturbestan-
dighet

e |dealisk for faststift i
varmeelement, rormuf-
far in i pumphus och
lager i kraftbverforingar
inom bilindustrin

DVGW-godkénd (EN

751-1): NG-5146AR0622




Nej

Ingen demontering krévs

Vilken arbetstemperatur kravs?

Upp till +175 °C Upp till +150 °C
Mellanrum =< 0.25 Mellanrum < 0,1 mm
mm
Vatska Vitska
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
648 6300 640 638 603
Upp till 0,15 mm Upp till 0,15 mm Upp till 0,1 mm Upp till 0,25 mm Upp till 0,1 mm
Hog Hog Hog Hog Hog
3 min. 10 min. 24 tim. 4 min. 8 min.
-55 till +175 °C =55 till +175 °C =55 till +175 °C =55 till +150 °C -55 till +150 °C
5 g, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 mi 50ml, 250 mil, 1L 50 ml, 250 mi
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414

WWe

st

Loctite® 648

o (Okad temperaturbe-
sténdighet

o |dealisk for fastsattning
av delar med glid-
eller greppassning,
t.ex. spérrhylsor, lager,
tatningar, flaktar och
mellanldgg

WRAS-godkénnande

(BS 6920): 0808532

Loctite® 6300

e | edande nér det géller
hélsa och sakerhet

e Inga risksymboler, risk-
eller sékerhetsfraser

o "Vitt" sdkerhetsda-
tablad (inga poster i
avsnitt 2, 3, 15 och 16
av MSDS).

e God termisk resistans

Loctite® 640

e Langsam hérdning

e |dealisk for delar med
langre placeringstid,
t.ex. storre diametrar

e Aven for aktiva metall-
ler, som méssingskom-
ponenter

Loctite® 638

e Maximal hallfasthet
mot dynamiska, axiella
och radiella belast-
ningar

o |dealisk for axlar, vaxlar,
block och liknande
cylindriska delar

P1 NSF reg. nr.: 123010

DVGW-godkénd (EN

751-1): NG-5146AR0619

WRAS-godkénnande

(BS 6920): 0511518

Loctite® 603

(forbattrad Loctite®

601)

e |dealisk for fastséttning
av cylindriska delar
med god passning

e Anvands pa cylindriska
delar dér noggrann
avfettning inte ar mojlig

e Godkénd for anvéand-
ning pa lager

P1 NSF reg. nr.: 123003

WRAS-godkénnande

(BS 6920): 0910511




Loctite® 601

Loctite® 603

Loctite® 620

Loctite® 638

Loctite® 640

Loctite® 641

Loctite® 648

Loctite® 649

Loctite® 660

Loctite® 661

Loctite® 662

Loctite® 675

Loctite® 6300

Loctite® 121078

* | kombination med aktivator

** Efter vdrmehdrdning vid +180 °C i 30 min.

metakrylat

grén
gron
gron
gron
grén
qul
grén
gron

silver

béarnstensfar-
gad

barnstensfar-
gad

gron
grén

gron

nej

ja
nej
nej
nej
nej

ja

-55 1ill +150 °C

-55till +150 °C

-551ill +230 °C*

-55till +150 °C

-551ill +175°C

-55till +150 °C

-551ill +175°C

-551ill +175 °C

-55 1ill +150 °C

-551ill +175 °C

-55 1ill +150 °C

-55 till +150 °C

-551ill +175 °C

-551ill +175 °C

> 22,5
> 24,1
>25
22
> 6,5
>25
>15
>17,2
>15
>25
20
>15

> 20

nej

nej
nej
nej
nej

nej

nej
nej
nej

nej

100 -150

100 -150

5.000 - 12.000

2.000 - 3.000

450 -750

400 - 800

400 - 600

550 - 950

150.000 - 350.000

400 - 600

1.750 - 3.250

100 -150

250 - 550

3.000 - 5.000




25 min.

8 min.

4 min.

2 tim.

3 min.

4 min.

7 min.

3 min.

80 min.

25 min.

10 min.

15 min.

45 min.

10 min.

0,1 mm
0,1 mm
0,2 mm
0,25 mm
0,1 mm
0,1 mm
0,15 mm
0,1 mm
0,5 mm*
0,15 mm
0,25 mm
0,1 mm
0,15 mm

0,25 mm

50 ml, 250 ml, 2 L
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 1 L

50 ml
50 ml, 250 ml
54,50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel
50 ml
250 ml
250 ml
Kontakta Henkel
50 ml, 250 ml

2L

hog styrka, 1ag viskositet, sma spalter
hdg styrka, oljetolerant
hog styrka, hog temperaturbesténdighet

hog styrka, universell

hog styrka, god temperaturbestandighet, Iangsam hardning

medelhdg styrka, om demontering kravs

hog styrka, god temperaturbesténdighet

hdg styrka, ingen akrylsyra

hog styrka, spaltfylining for reparation

hog styrka, 1ag viskositet, Aven UV-hardning

hog styrka, medelhdg viskositet, dven UV-hérdning
hog styrka, langsam hérdning

hog styrka, vit MSDS, god temperaturbesténdighet

hdg styrka, god temperaturbestindighet, hog viskositet

E@CTITE
_b38
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Varfor anvanda Loctite® snabblim?

Snabblim, eller cyanoakrylat, hdrdas mycket snabbt nar det férdelas mellan ytor. Ytfuktighet pa mate-
rialen utldser hardningsreaktionen, som ror sig fran materialytorna mot mitten av limfogen. Cyanoakry-
later valjs till limning av sma delar for att uppna extremt snabb fixering. P& grund av sin begransade
spaltfyliningskapacitet kréver de vél inpassade ytor. De har utmérkt vidhaftning pa de flesta material
och héllfastheten mot skjuvning och strickning ar mycket hdg. De ska inte anvéndas pa flytglas eller
glaserad keramik men vél pa GPR-plast. Limningar som kontinuerligt exponeras for vatten kréver kor-
rekt val av lim och aldringsegenskaper.

Fordelar med Loctite® snabblim:

e Kladdfri och enkel att stryka pa
e Mycket snabb placering och fixering av delar
e Kan limma ménga olikartade material

e Utomordentlig vidhaftning pa manga material, speciellt plast och gummi. For limning av metaller eller
porosa material finns det speciella produkter. Primer Loctite® 770 och Loctite® 7239 erbjuds for att
forbattra vidhaftning pa svarlimmade material som PP, PE, POM, PTFE eller silikon

e Hog styrka pa mycket sméa limningsytor
o Fria fran Idsningsmedel
e Kraver inte komplex detaljgeometri, t.ex. for sndppassningar

Sa har viljer du ratt Loctite® snabblim:

Loctite® snabblim finns i ménga
olika varianter som &r optimerade
for specifika tillmpningskrav, t.ex.
delar som ska limmas, belastning
som ska klaras, foggeometri, pro-
cessparametrar etc.

Féljande beskrivningar hjalper dig
att identifiera vilken teknik som
passar bast for en speciell tillamp-
ning.

Snabblim fér limning av

pordsa eller sura
material:

Dessa produkter ar speciellt anpas-
sade for porosa och sura material,
t.ex. papper och galvaniserade
metaller s& att de ska hardas och
fixeras snabbt.

Slag- och stottaliga
snabblim:

Elastomermodifierade snabblim
ger mycket god slag- och stottalig-
het. Dessutom ger de forbéttrade
termiska egenskaper och hallfasta
metallimningar i fuktiga omgiv-
ningar.

Snabblim for hoga
temperaturer:
Dessa snabblim klarar temperaturer

upp till 120 °C och under korta
perioder &nda upp till 140 °C.
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Ytbehandling

Korrekt ytbehandling dr en nyckelfaktor for att limfunktioner ska bli helt lyckade.

e Ytorna som ska limmas ska vara rena, torra och fria fran fett. Vid behov ska delarna rengéras med
Loctite® 7063 eller Loctite® 7070 och torkas (se Rengoring pa sidan 102)

e For snabbare fixeringstid ska Loctite® aktivator strykas pa en av de motande ytorna (se Ytbehand-

ling pa sidan 124)

o For battre vidhaftning pa svarlimmade material (PP, PE, PTFE etc.) kan dessa limningsytor beldggas

fullsténdigt med Primer Loctite® 770 (se Ytbehandling pa sidan 124)

Dispenseringsutrustning

Loctite® snabblim anvands inom ett stort antal limningstillimpningar. For vissa jobb racker det att dispensera produkten manuellt fran flaskor som ar
specifikt utformade for enkel och korrekt dispensering.

Men i andra fall krévs mer exakt handhallen eller stationar automatisk dispensering. Loctite® dispenseringsutrustning har utformats for att pastryk-
ningen av véra produkter ska kunna ske snabbt, exakt, kladdfritt och ekonomiskt:

Den peristaltiska dispensern Loctite® 98548
Rotorns peristaltiska rorelse gor att limmet dispenseras volymetriskt direkt fran flaskan. Enheten har
framst utformats for manuella arbetsstationer men kan ocksa integreras i automatiska produktions-
linjer. Det gér att stélla in exakt produktméangd och hdg repeterbarhet garanteras.

Det halvautomatiska dispenseringssystem Loctite® 1388646
Systemet lampar sig for dropp- eller strangdosering av Iag- till mediumviskdsa Loctite® snabblim.
Det har utformats for integrering i automatiska monteringslinjer. Membranventilen ger hoguplost

slagjustering och droppfri dispensering. Kontrollenheten styr ventil, behallare och atgardsstart via
fotpedal, tangentbord eller hogre rankad dator.

For information om halv- eller helautomatisk dispenserutrustning, tiligdngliga ventiler, reserv-

delar, tillbehdr och dispenserspetsar hanvisas till sidan 144 eller Loctite® Utrustningshok.

98548

i

1388646

Flexibla snabblim:

Dér limningen utsétts for bojande
krafter kommer flexibla snabblim
att minska lokala pafrestningar och
gynna en mer homogen deforma-
tion.

Snabblim med svag lukt
och utan missfargning:

Speciellt sammansatta snabblim
utan missfargning rekommenderas
for kosmetiskt kansliga tillamp-
ningar och/eller for att det ska bli
bara mycket svag lukt.

2-komponents snabblim:

Innovativ tvakomponentsteknologi
ger snabb hérdning oberoende av
spalt. Detta anvands speciellt for
monteringar som inte har perfekt
passning eller dér det kan finnas ett
overskott av lim.

Ljushiardande snabblim:

Ljushdrdande sammanséttningar
rekommenderas for limning av
ofdrgade och genomskinliga mate-
rial med god estetisk yta eller for
hardning av dverskottsfylinad (se
Ljushdrdande lim pé sidan 40).




Ska du limma "svarlimmat" gummi eller plast, t.ex. PE, PP, PTFE, silikon?

Lag viskositet

Oférgad

Odefinierade spalter?

Kommer limningen att

Bdjbara fogar

N . 0 $a® HPN) 2®
Lésning Loctite® 406 Loctite Loctite Loctite
(med Primer 770 eller 7239) 435 480 4850
—_— —_— —_— —_—
Fixeringstid 2-10sek 10 - 20 sek 20 - 50 sek 3-10sek
Viskositet 20 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s 400 mPa-s
Férg Férglos Férglos Svart Férglos
Arbetstemperaturintervall -40 till +120 °C -40 till +100 °C -40 till +100 °C -40 till +80 °C
Forpackningsstorlekar 209,500 9 209,50049 209,5009 20g

Bra tips:

e | kombination med Loctite®
snabblim: a) for béattre vid-
héftning mot svarlimmade

material kan Primer Loctite®

7239 or 770 b) anvandas
och for att 6ka hardnings-
hastigheten Activator
Loctite® 7458, 7452 eller
7457 (se Ytbehandling péa
sidan 124)

For svarlimmade plaster
(PE och PP) hanvisas ocksa
till Loctite® 3030 eller
Loctite® 3038 pa sidan 63

Loctite® 406

e Snabb limning av plas-
ter, gummin inklusive
EPDM och elastomerer

e Loctite® 770 eller
Loctite® 7239 polyole-
finprimer forbattrar lim-
ningen av svarlimmade
material

Loctite® 435

¢ Hog motstandskraft
mot slag och stotar,
hdg flakstyrka

e Limning av plaster,
gummi, metaller, poro-
sa och absorberande
material samt sura ytor

e God hallfasthet i fuktiga
miljoer

B

Loctite® 480

e For tillampningar déar
det kravs motstands-
kraft mot stotar eller
dér stot- eller flakkraf-
ter forekommer

e |dealisk for limning
metall mot metall, mot
gummi eller magneter

e God hallfasthet i fuktiga
miljoer

9

Loctite® 4850

e For limning av material
som utsatts for bojning
eller vridning och &ven
for flexibla delar

e For pordsa och adsor-
berande ytor och sura
ytor
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Nej
]
Varierande spalter? Storre spalter?

Definierade sma spalter < 0,15 mm
]

utsatts de for slag eller stotar?
]

Spalter upp till 5 mm

Liten missfargning,

Lag viskositet

Loctite®
401

—_—

—

Medelhog viskositet

Loctite®

——

Gel, droppar inte

Loctite®

lite lukt

Loctite®

——

Liten missfargning

Loctite®
3090

——

3-10sek 5-10 sek 5-10 sek 5-20 sek 90 - 150 sek
100 mPa-s 1 000 mPa-s Gel 40 mPa-s Gel
Férglos Férglos Férglos Férglos Férglos
-40 till +120 °C -40 till +80 °C -40 till +120 °C -40 till +80 °C -40 till +80 °C
39,59,209,500¢ 209,500 49 39,109,209,300 g 209,500 g 109,509

[

Loctite® 401

e Universell

e For sura ytor som for-
kromade eller galvani-
serade ytor

e For porsa material
som tra, papper, lader,
kork och tyg

P1 NSF reg. nr.: 123011

Loctite® 431

e Universell

e For sura ytor som for-
kromade eller galvani-
serade ytor

e FOr porosa material
som trd, papper, lader,
kork och tyg

Loctite® 454

e Universell gel

e |dealisk nér droppfritt
kravs eller for anvand-
ning pa vertikala eller
overliggande ytor

e Limning av papper, tra,
kork, skum, lader, kort,
metaller och plaster

P1 NSF reg. nr.: 123009

Loctite® 460

e For anvandnings-
omraden dar det &r
viktigt med kosme-
tiska aspekter och liten
missfargning

e Lag lukt under limning

e FOr porosa material
som trd, papper, lader,
kork och tyg

> |

L I

Z

e

Loctite® 3090

e For anvandningsomra-
den med spalter upp till
5 mm eller dverskott
av lim

e FOr anvandnings-
omraden dér det ar
viktigt med kosme-
tiska aspekter och liten
missfargning

e For porosa material
som trd, papper, lader,
kork och tyg




Loctite® 382

Loctite® 401

Loctite® 403

Loctite® 406

Loctite® 407

Loctite® 408

Loctite® 409

Loctite® 410

Loctite® 414

Loctite® 415

Loctite® 416

Loctite® 420

Loctite® 422

Loctite® 424

Loctite® 431

Loctite® 435

Loctite® 438

Loctite® 454

Loctite® 460

Loctite® 480

Loctite® 493

Loctite® 495

Loctite® 496

Loctite® 3090

Loctite® 4011Ved

Loctite® 4014

etyl
etyl
alkoxyetyl
etyl
etyl
alkoxyetyl
etyl
etyl
etyl
metyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
alkoxyetyl
etyl
metyl
etyl
metyl
etyl
etyl

etyl

100
1.200
20

30

gel
3.000

90
1.200

1.200

2.300
100
1.000
200
200
gel
40

200

30
125

gel

100

farglos genomskinlig
farglos genomskinlig
farglos genomskinlig
farglos genomskinlig
férglos genomskinlig
farglos genomskinlig
férglos genomskinlig
svart
férglos genomskinlig
farglos genomskinlig
férglos genomskinlig
farglos genomskinlig
férglos genomskinlig
farglos genomskinlig
férglos genomskinlig
farglos genomskinlig
svart
féarglos genomskinlig
férglos genomskinlig
svart
férglos genomskinlig
féarglos genomskinlig
férglos genomskinlig
férglos genomskinlig
férglos genomskinlig

férglos genomskinlig

20 — 40 sek

3-10sek

5-20sek

2-10sek

5-20sek

5-10sek

20 - 60 sek

30 - 60 sek

2-10sek

20 — 40 sek

20 — 40 sek

5-20sek

20 — 40 sek

2-10sek

5-10sek

10 — 20 sek

10— 20 sek

5-10sek

5-20sek

20 — 50 sek

10 — 30 sek

5—20 sek

10 — 30 sek

90 - 150 sek

3-10sek

10 — 30 sek

Med = Certifierad enligt ISO 10993 for tillverkning av medicinska enheter

o/ o*
o/ o*
o/ o*
0o /0 o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
oo /o
o/ o*
0o /0 o*
o/ o*
oo /o
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*

o [ o*

o /e o*

e mycket [amplig for
e |amplig for

* i kombination med primer Loctite® 770 eller Loctite®

7239
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-40 till +80 °C

°o e -40 till +120 °C

o0 -40 till +80 °C

-40 till +120 °C

-40 till +100 °C

o0 -40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

L ) -40 till +80 °C

°o e -40 till +100 °C

®o 0 -40 till +100 °C

o0 -40 till +120 °C

L ) -40 till +80 °C

-40 till +100 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

o0 -40 till +80 °C

L ) -40 till +80 °C

-40 till +80 °C

oo /oo

oo /o0

oo /oo

o/eoe

o/eoo0

o/eoe

o/ee

o/eoe0

Kontakta Henkel
30,59,209,500¢9
209,500 ¢
209,500 g
209,500 ¢
2049
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
209,500 ¢
209,509,500 ¢
20g
209,500 ¢
50049
209,500 g
209,500 ¢
209,500 ¢
50049
30,109,209,300¢g
209,500 ¢
209,500 ¢
Kontakta Henkel
209,509,500 ¢
209,509,500 ¢
109,509
Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

universell, gel

universell, lag viskositet

liten beldggning, lite lukt, medelhdg viskositet
plaster och gummi, Iag viskositet

hdg temperatur, 1ag viskositet

Liten beléggning, lite lukt, kapillarkrypande
universell, gel

forstarkt, svart, hog viskositet

universell, lag viskositet

metaller, medelhdg viskositet

universell, medelhdg viskositet

universell, kapillarkrypande

universell, hog viskositet

plaster och gummi, Iag viskositet
universell, medelhdg viskositet

forstarkt, ofargad

forstarkt, svart, snabb

universell, gel

liten belaggning, lite lukt, 1ag viskositet
forstarkt, svart, langsam

metaller, kapillarkrypande

universell, lag viskositet

metaller, lag viskositet

spaltfylinad, 2-komponents, liten beldggning
universell, Iag viskositet

plaster och gummi, kapillarkrypande




Loctite® 4031

Loctite® 4061"ed

Loctite® 4062

Loctite® 4204

Loctite® 4601

Loctite® 4850

Loctite® 4860

alkoxyetyl
etyl
etyl
etyl

alkoxyetyl
etyl

etyl

1.200

20

2

4.000

40

400

4.000

férglos genomskinlig
farglos genomskinlig
férglos genomskinlig
féarglos genomskinlig
farglos genomskinlig
féarglos genomskinlig

farglos genomskinlig

Med = Certifierad enligt ISO 10993 for tillverkning av medicinska enheter

20 - 60 sek

2-10sek

2 -5sek

10 — 30 sek

20 - 60 sek

3-10sek

3-10sek

o [ o*
oo /e o*
oo /e o*

o [ o*

o [ o*
oo [o*

o [ o*

e mycket [amplig for

e |amplig for

* i kombination med Primer Loctite® 770 eller Loctite®

7239
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-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +120 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

-40 till +80 °C

oo /oo

oo /oo

o/eoe

oo [—

oo [—

L8LTITE
_ 4062 _

o

T

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
209,500 ¢g
Kontakta Henkel
209,454 ¢
2049

209,500 ¢

liten beldggning, lite lukt, medelhdg viskositet
plaster och gummi, lag viskositet

plaster och gummi, kapillarkrypande

hog temperatur, bra motstandskraft mot slag
liten belaggning, lite lukt, 1&g viskositet
flexibel, bojbar, 1ag viskositet

flexibel, béjbar, hog viskositet




Varfor anvinda Loctite® ljushardande lim?

Ser.

Fordelar med Loctite® ljushérdande lim:

Hardas pa kommando Snabb hardning

e Materialet forblir flytande e Ger hdga processhastig-
tills det exponeras for heter for maximal genom-
ljussystem, hardas sedan stromning
pa sekunder * Snabb fortséttning il

e Ger tid for exakt inriktning efterfdljande steg
av delarna fore hardning

e Val av hardningssystem
bestdmmer hardnings-
tiden

Optisk klarhet

e |dealisk for limning av
ofdrgade och genomskin-
liga material med perfekt
estetisk yta

e Utokar kraftigt designal-
ternativen

Loctite® ljushdrdande limningsteknologier

e | jushdrdande akryllim ger den mest omfattande variationen egenskaper av alla ljushardande sam-
mansattningar. De r lika genomskinliga som glas eller ljus plast och fister pd méanga olika material.
e Ljushardande silikoner, som hérdas till mjuka, flexibla hardplastelastomerer &r utomordentliga for
elastisk bindning, titning och lackagesakerhet
e | jushardande cyanoakrylat ger utomordentlig bindningskapacitet kombinerat med snabb hérdning
vid l&gintensiv ljusstralning
e | jushdrdande anaerober uppvisar utomordentlig metallbindningskapacitet och ger dverlagsen kemisk
héllfasthet kombinerat med hérdning i skugga

Kvalitetsséakring

e Produktndrvaro dvervakas
med hjélp av fluoroscens

e Snabb hardning majliggor
100 % in-lineinspektion

o (vervakningsfunktioner
for hardningsparametrar

Forutom sin utomordentliga limningskarakteristik och genomskinlighet ger ljushardande lim ocksa
unika bearbetningsfordelar och dvertygande minskning av processkostnader. Nér de utséatts for ljus av
ratt vagliangd hardas de mycket snabbt och mojliggor snabba produktionscykler, in-line kvalitetskontroll
och snabb fortsattning till efterféljande processteg. For basta prestanda finns det ljushardande lim i
olika limfamiljer

Loctite® ljushardningsutrustning har utformats for att stimma med respektive lim nar det galler intensi-
tet och stralningsspektrum och for att uppfylla krav pa specifik storlek pa delar och tillverkningsproces-

Enkomponentssystem

o Automatisk, exakt dispen-
sering

e Inget behov av métning
eller blandning, inga
bekymmer med bruks-
tiden

o Fri fran losningsmedel

Vilja ritt Loctite® ljushardande lim:

For att sékerstilla tillforlitlig hardning 4r det viktigt att ljuset nar limmet. Atminstone en av de limmade delarna méste vara transparent for den vaglangd
som hérdar valt lim. For UV-stabiliserade plaster ska du till exempel vélja lim som hérdas i synligt ljus.

Dubbla hardsystem, paverkade av varme eller aktivator, som fukt eller anaerob hérdning, kan ocksa anvandas till att hdrda lim i skuggade omréaden.
Dubbla hardsystem utdokar fordelarna med ljushardningstekniken till ogenomskinliga material, andra limningstekniker och tillimpningsomraden.

Den avsedda stralningsvéaglangden &r en annan nyckelfaktor. Synligt ljus ger sékrare arbetsmiljo. Speciellt ljushardande lim har utformats for att i det
synliga spekirat bara hirda med lagenergiljus. Detta eliminerar behovet av ventilation, minskar energianvandningen och sparar pengar tack vare férre

utbyten och dven minskat underhéll och reparation.
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Loctite® AssureCure® detekteringssystem

Systemet Loctite® AssureCure® dr en kombination av nyligen utvecklade lim, utrustning och pro-

gramvara som gemensamt later dig:

e Snabbt, korrekt och exakt faststélla att ditt lim hardats helt i din limfog

o Systemet kan anvandas med en mangsidigt utbud av Loctite® AssureCure®-lim sa att tillamp-
ningen i fraga matchas med rétt limresultat for dina behov

e Bland fordelarna méarks mindre avfall, kortare tid for QC-tester tid, snabbare produktion och for-
vissningen om kontrollerad fullstdndig hardning

Ytbehandling
Korrekt ytbehandling ar en nyckelfaktor for att sékerstélla full framgéng for alla limfunktioner.

e Ytorna som ska limmas ska vara rena, torra och fria fran fett. Rengor vid behov delarna med Loctite® 7063 eller Loctite® 7070 och Iat dem torka (se
Rengoring pé sid. 102)

Dispenseringsutrustning och ljushdrdningssystem

For vissa jobb racker det att dispensera produkten manuellt fran flaskan pa de delar som ska limmas. | andra fall kravs dock mer exakt handhéllen eller
stationar automatisk dispensering. Loctite® dispenseringsutrustning ar speciellt utformad for att gora péstrykningen av véara produkter snabb, exakt,
kladdfri och ekonomisk:

Det halvautomatiserade dispenseringssystemet Loctite® 1388647

Systemet ar lampligt for dropp- eller strangdosering av l&ga till medelviskosa Loctite® ljushardande
lim och har utformad for integrering i automatiska monteringslinjer. Ventilen & moduluppbyggd for
att underlatta faltreparationer. Behallaren rymmer upp till 1,0 liters Loctite®-flaskor. Kontrollenheten
styr ventilen, behallaren och start av &tgérden via fotpedal, tangentbord eller hogre rankad dator. Ett
luftfilter/filterregulator ingar for leverans av filtrerade luft.

1388647
Ljushirdningssystem

Loctite® ljushérdningssystem finns for manuella arbetsstationer liksom for for integrering i produkt-
linjer. Flera olika glodlamps- och lysdiodstekniker sékerstéller att ratt vaglangd anpassas till valt lim
och genomskinligheten i de delar som ska limmas (se Ljushérdningsegenskaper pa sidan 148 for
ndrmare uppgifter).

For information om halv- eller helautomatiserad dispenseringsutrustning, tiligangliga ventiler, 97055
reservdelar, tillbehor och dispenseringsspetsar, hanvisas till sidan 142 eller Loctite® Equip-
ment Sourcebook.




Losning

Kapillarkrypande

Loctite®
3081

Glas eller andra material

Glasklar

Loctite®
3491

Limmar du glas?

Bildas det ett skuggat omrade av ett ogenomskinligt material? Kravs det en andra hirdning
for skuggade omraden?

Snabbhirdande

Loctite®
3494

Nej
I
[

Hog hallfasthet och

Lag viskositet

Loctite®
3922

Kemi Akryl Akryl Akryl Akryl
Viskositet 100 mPa-s 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s

Férg Oféargad Oféargad Oféargad Genomskinlig, farglos
Fluorescens Ja Nej Nej Ja
Arbetstemperaturintervall -40 till +120 °C -40 till +130 °C -40 till +120 °C -40 till +130 °C
Forpackningsstorlekar Kontakta Henkel 25ml,11 25ml,11 Kontakta Henkel

* for fler produkter med sekun-
ddra hardningsmekanismer, hin-
visas till bild pé sidan44

Loctite® 3081

o Akryllim som hérdas i
UV-ljus

o Lag viskositet, kapil-
lérverkande for tillamp-
ning efter montering

e For limning av glas,
plaster, metaller etc..

Loctite® 3491

e Akryllim som hérdas i
UV-ljus

e Svag gulfargning i sol-
ljusmiljo

e For limning av glas,
plaster, metaller etc.

-

Loctite® 3494

e Akryllim som hérdas i
UV-ljus och/eller synligt
ljus

e Svag gulférgning i sol-
ljusmiljo

e For limning av glas,
plaster, metaller, etc.

Loctite® 3922

e Akryllim som hérdas i
UV-ljus och/eller synligt
ljus

e Svag gulfrgning i sol-
ljusmiljo

e For limning av plaster,
metaller, etc.
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Ej glas

héjbar/deformerbar

Hog halifasthet

Hog hallfasthet

Mycket elastiskt

Hog viskositet Forstarkt Mycket snabbt Snabblim Silikon
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3926 3525 3555 4304 5091
Akryl Akryl Akryl Cyanoakrylat Silikon
5500 mPa-s 15 000 mPa-s 1 000 mPa-s 20 mPa-s 5000 mPa-s
Genomskinlig, farglos Oféargad GenomskKinlig, gul Genomskinlig, ljusgron EERCE AT s
! ! ’ mjolkfargad
Ja Nej Ja Nej Nej
-40 till +150 °C -40 till +140 °C -40 till +100 °C -40 till +100 °C -60 till +180 °C
25ml,11 25ml,11 25ml,11 289,454 9 Kontakta Henkel
Loctite® 3926 Loctite® 3525 Loctite® 3555 Loctite® 4304 Loctite® 5091

o Akryllim som hérdas i
UV-ljus och/eller synligt
ljus

e Svag gulférgning i sol-
ljusmiljo

e For limning av plaster,
metaller, etc.

o Akryllim som hérdas i
UV-ljus och/eller synligt
ljus

e Svag gulférgning i sol-
ljusmiljo

e For limning av plaster,
metaller, etc.

e Mycket snabbt ljushér-
dande akrylatlim

¢ Hardas med UV-ljus
och synligt ljus

e For limning av plaster,
metaller, etc.

e Cyanoakrylatlim som
hérdas i UV-ljus och/
eller synligt ljus

e Hirdas i spalter genom
ytfuktighet

e For limning av plaster,
metaller, papper, etc.

e Silikonlim som hérdas
i UV-ljus med sekundéar
RTV-hérdning

e For elastiska tétnings-
och limningsapplika-
tioner

e Bra vidhaftning pé
metaller, glas och de
flesta plaster




genomskinlig,
Loctite® 322 akryl uv nej 5.500 -40 till +100 4 I&tt béarn- nej
stensférgad
genomskinlig,
Loctite® 350 akryl uv nej 4.500 -40 till +120 4 latt barn- nej
stensfargad
. genomskinlig,
Loctite® 352 akryl w A'%’f:” 15000 | -40till +150 4 bémstensfir- nej
gad
genomskinlig,
Loctite® 3011"ed akryl uv nej 110 -40 till +100 4 I&tt bam- nej
stensfargad
Loctite® 3081"ed akryl uv nej 100 -40 till +120 4 ofdrgad ja
e e genomskinlig,
tgg:::zg gf;; akryl UVAIS nej 10000 tixo. | -40 till +140 >13 | bémstensfir- nej
gad
Loctite® 3301" akryl IS nej 160 A0t +130  »q3 | genomskinlig,
férglos
Loctite® 3311Ved . e genomskinlig, )
Loctite® 3105 akryl UvNIS nej 300 40 till +130 >13 fArglds nej
Loctite® 3321 . ' genomskinlig, .
Loctite® 3106 akryl UVNIS nej 5.500 -40 till +150 >13 Vit gul nej
Loctite® 3341 akryl UVAIS nej 500 -40 till +100 >13 ge"gt':iﬂ:‘"g’ ja
genomskinlig,
Loctite® 3345"ed akryl uv nej 1.500 -40 ill +120 4 att bam- nej
stensférgad
Loctite® 3381 akeyl uv nej 5100 | -40till +130 g4 Genomskinlig,
farglos
Loctite® 3491 akryl uv nej 1.100 -40 till +130 4 oférgad nej
Loctite® 3494 akryl UVNIS nej 6.000 -40 till +120 >13 ofdrgad nej
Loctite® 3525 akryl UvNIS nej 15.000 -40 till +140 >13 ofargad ja
Med = Certifierad enligt ISO 10993 for tillverkning av medicinska enheter

* hirdad med Loctite® 97055, 100 mW/cm? vid 365 nm
** pestralad med 6 mW/cm? vid 365 nm
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4 10 D 68 ° L ) ° °

50 ml, 250 ml | snabb ythérdning
20 15 D70 e A e A Kontakta Henkel Egﬁ: af;l;tei}%hetsmotsténd och hdg kemisk
17 10 D 60 ) (N} ® ® | Kontakta Henkel ?gg&ﬁighets- och kemisk hllfasthet,
8 10 D 68 o0 ) ) Kontakta Henkel | snabb ythdrdning
8 10 D74 o0 o0 ° ° Kontakta Henkel | snabb ythérdning
>30 12 D 51 ) e e L) ) Kontakta Henkel | for stresskansliga plaster
>30 12 D 69 ® o0 o0 [ Kontakta Henkel | for stresskansliga plaster
>30 12 D64 ° o0 o0 ° 25ml, 11 for stresskénsliga plaster
>30 12 D 53 ° o0 (N} ° 25ml, 11 for stresskénsliga plaster
15 8 D27 o0 ) ° 25ml, 11 mycket flexibel, for mjuk PVC
30 15 D70 o0 ° o0 ° Kontakta Henkel Egﬁg:tlt(]t;?hetsmotsténd och hog kemisk
30 30 A72 A e A A 25ml, 11 g;/}l/((ltret flexibel, hdg motstand mot termiska
15 12 D75 o0 L) o0 ° 25ml, 11 hdg genomskinlighet, I4tt gulfargad
>30 8 D 65 o0 o0 o0 [ 25ml, 11 hdg genomskinlighet, I4tt gulfargad
10 5 D 60 ° L) L) ° 25ml, 11 hog styrka, forstarkt
e mycket lamplig for
e |amplig for




Loctite® 3555"

Loctite® 3556"

Loctite® 3921Med

Loctite® 3922

Loctite® 3924AC

Loctite® 3926

Loctite® 3936

Loctite® 3972

Loctite® 4304

Loctite® 4305

Loctite® 5083

Loctite® 5088 /
Loctite® 5248

Loctite® 5091

akryl

akryl

akryl

akryl

akryl

akryl

akryl

akryl

cyanoakrylat

cyanoakrylat

silikon

silikon

silikon

UVNIS

UVNIS

UuvnIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UvNIS

UVNIS

UVNIS

UvNIS

uv

uv

uv

nej

nej

nej

nej

nej

nej

nej

nej

ytfuktighet

ytfuktighet

atmosfarsfukt

atmosfarsfukt

atmosfarsfukt

1.000

5.000

150

300

800 - 1.400

5.500

11.000

4.600

20

900

tixotrop pasta

65.000

5.000

-40 till +100

-40 till +100

-40 till +130

-40 till +130

-40 till +100

-40 till +150

-40 till +140

-40 till +100

-40 till +100

-40 till +100

-60 till +200

-60 till +200

-60 till +180

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

1,5

genomskinlig,
qul

genomskinlig,
qul

genomskinlig,
farglos

genomskinlig,
farglos

genomskinlig
till suddig
vétska

genomskinlig,
farglos

genomskinlig,
farglos

genomskinlig,
|att bam-
stensfargad

genomskinlig,
ljusgron

genomskinlig,
ljusgron

genomskinlig,
latt mjélkfar-
gad
genomlys-
ande,
halmféargad
genomskinlig,
latt mjélkfar-
gad

ja

ja

ja

ja

ja

ja

ja

ja

nej

nej

nej

nej

nej

Med = Certifierad enligt ISO 10993 for tillverkning av medicinska enheter

* hirdad med Loctite® 97055, 100 mW/cm? vid 365 nm
** pestralad med 6 mW/cm? vid 365 nm
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10 2511 snabb hérdning, for fargade genomskinliga
material
snabb hérdning, for fargade genomskinliga
10 5 D 68 (N} ° ° 25ml, 11 material
>30 3 D 67 ) ®oe0 ) ) 25ml, 11 for stresskénsliga plaster
>30 5 D 66 ° o0 ) ) 25ml, 11 for stresskénsliga plaster
60 <5 D 60 ° e e ° e Kontakt Henkel kgntrollgrbar, fuIIstanqlg hérdning och
hoghastighetsproduktion
>30 3 D 57 [ o0 o ° 25ml, 11 for stresskénsliga plaster
>30 12 D 55 ) e ) ) 25ml, 11 for stresskénsliga plaster
5 5 D68 e e Kontakt Henkel sqabb hérdning, hdg vidhaftningsstyrka till
mjuk PVC
<5 9 D72 oo ° ° 289,454 g h99 V|.dhaftn|ngskraft pa plast, Iagintensiv
hérdning
<5 9 D77 e - - 28 g, 454 g hgg V|.dhaftn|ngskraft pa plast, lagintensiv
hérdning
20 >30 A55 ) ) L) e e Kontakta Henkel | mycket flexibel, acetoxysilikon
>30 >30 A30 o0 ° o0 ® ® | Kontakta Henkel | mycket flexibel, alkoxysilikon
30 >30 A34 (N} ° (N} ® @ | Kontakta Henkel | mycket flexibel, acetoxysilikon
ee mycket lamplig for
e [amplig for




Varfor anvinda Henkel smaltlim?

Sméltlim finns i fast form som granulat, tirningar eller stift. De baseras pé olika ravarugrupper som
ettylenen vinylacetat (EVA), polyamid (PA), polyolefin copolymer (PO).

Reaktiva sméltlim baserade pa polyuretan (PU sméltlim) genomgar ytterligare en tvarbindningsreaktion
efter kylning.

e Sméltlim anvénds for snabb initial styrka.

e De appliceras med hjélp av specialutrutrustning eller sméltpistoler.

Sméltlim har utvecklats for limning av manga olika material, inklusive svarlimmad plast. Dessa lim
kan hantera dagens svaraste tillimpningar inom manga olika branscher. Smaltlim ar idealiska for till-

lampningar som kréver snabb tillverkning, mangsidig limning, fylining av mycket stora spalter, snabb
rahallfasthet och minimal krympning.

Sméltlim ger manga fordelar - fran ppentider som stracker sig frén sekunder till minuter, eliminerat
behov av klammor eller fixturer, till 1angsiktig héllbarhet och utomordentligt motstand mot fukt, kemika-
lier, oljor och extrema temperaturer.

Sméltprodukter &r fria fran 16sningsmedel.

Generella fordelar med sméltlimmer

e Hag tillverkningshastighet (kort hardningstid)
e Processen kan enkelt automatiseras
e Kombination av lim och tatningar

Fordelar med polyamid sméltlim (PA)

* Bra motsténdskraft mot oljor
¢ Hogt temperaturmotstand
¢ Smidig konsistens vid lagre temperaturer

Fordelar med polyuretan smiltlim (PU)
o | &g appliceringstemperatur

e Lang Gppentid

e Mikroemissionsprodukter tillgdngliga

Fordelar med etylenvinylacetat sméltlim (EVA)

o Lag viskositet
e Snabb sméltning
¢ Hog appliceringshastighet

Fordelar med polyolefin sméltlim (PO)

e Bra vidhaftning pa PP (utan korona eller liknande forbehandling)
 Bra kemiskt motstand mot syror, alkoholer
o Hogre temperaturmotstand an EVA

Fordelar med tryckkansliga smaltlim (PSA)
e Permanent klibbiga

e Sjélvhiftande beldggning

e Lim och detaljer kan enkelt separeras
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Nyckelfaktorer att dvervéga vid val av ratt produkt

Temperaturmotstand
Olika smaltlimssystem tacker in olika arbetsstemperaturintervall. Temperaturmotstand upp till +150 °C kan erhallas.

Vidhaftning pa olika material
Det finns sméltlimssystem som ger vidhaftning pa poldra och/eller ickepolara material. De limmar olika plaster, metaller, trd och papper.

Kemiskt motstand
Sméltlimssystem skiljer sig ocksé &t avseende kemisk motstandskraft. Det finns produkter som &r lampliga for anvandning i kontakt med oljor, rengo-
ringsmedel och till och med batterisyra.

Styrkor

Termoplastiska sméltlim nar sin slutliga styrka omedelbart efter avkylning. Vid forhdjda temperaturer mjuknar de igen. Dessutom kan de anvandas som
hartser i gjutningsprocesser. Polyuretan smaltlim &r korsvis ldnkade med fukt sa att de bildar termoinstélld plast som inte kan smaltas och omformas nar
den vél hardats.

Produkisédkerhet for reaktiva smaltlim
Purmelt ME (MicroEmission) dr en innovation av PU-sméltlim. Dessa produkter behdver inte mérkas som farligt material.

De innehéller mindre dn < 0,1 % monomerisk isocyanat. Detta ar Iagre an den niva som for nar-
varande ar angiven som skadlig for ménniskors hélsa enligt lagstiftning i EUs medlemsstater.

Purmelt ME &r en ny produktlinje av PU smaltlim.

Ytbehandling

Ytorna ska vara rena och fria fran fett. Korona eller plasmaforbehandling forbéttrar vidhaftningen pa plastmaterial. Metallmaterial kan forvarmas for att
forbattra vidhaftningen.

Utrustning

Limpistol for bearbetningsstift, patroner eller granulat ger enkla, handhélina tillimpningsldsningar.
Det finns ett brett sortiment av olika smaltenheter finns for halv- eller helautomatiska produktions-
miljoer. Fattdmmare och limsprutningsmaskiner rekommenderas for tillimpningar med mycket stor
volym. Valsbeldggare &r Iampliga for applicering av sméltlimsbeldggningar.

Rengoring av utrustning
* PU och PO: PurMelt rengdring (2 eller 3 eller 4) for rengdring av utrustningen pé insidan
 PA: Macromelt 0062 for rengéring av utrustningen pa insidan

e Melt-0-Clean (PU, PO och PA) for rengdring av maskinens ytor, tillampningsenheter och allmént
maskineri




Densitet

Termoplasthardning

Kemisk bas

Tryckkanslig

Technomelt

Q 8707

'_____-‘/
1,0 g/cm?®

Polyamid

Stort sortiment av
vidhéftningsproduk-
ter

Macromelt

6238

V
0,98 g/cm?®

Macromelt-
gjutning

Macromelt
OM 657

V
0,98 g/cm?®

Polyolefin

Primerfri PP-
vidhaftning

Technomelt

Q5374

V
0,95 g/cm?®

Uppmjukningstemperatur

+105 till +115 °C

+133 till +145 °C

+150 till +165 °C

+92 till +104 °C

Intervall for applicerings-
temperatur

+150 till +180 °C

+180 till +220 °C

+180 till +230 °C

+160 till +200 °C

Oppentid

Tryckkénslig Kort Kort Medelhdg
Smiiltviskositet i mPa-s vid _ _ _ _
+130 °C
Smaltviskositet i mPa-s vid
+160 °C - 21.000 - 33.000 - -
Sty ostet 1 mPa-s vid 3.200 - 4.800 10.000 - 16.000 8.600 2.250 - 2.950
Forpackningsstorlekar Kontakta Henkel 20 kg pase (granulat) 20 kg pase (granulat) ca 13’(?(:3 dl;;lrtong
Technomelt Technomelt Q 5374
Q 8707
Bra tips:
For battre vidhaftning pa metall-
substrates rekommenderar vi
foruppvarmda ytor.
Se anvandarinstruktionerna for
mer information.
Macromelt 6238 Macromelt OM 657
Technomelt Q 8707 Macromelt 6238 Macromelt OM 657 Technomelt Q 5374
o Fri fran l6sningsmedel e Fri fran 16sningsmedel o Fri fran losningsmedel o Fri fran losningsmedel
e Permanent klibbiga e God vidhaftning pa e Macromelt-gjutning e PP-bindare

* MicroEmission (ME), innehaller

mindre &n 0,1 % isocyanatmono-
mer och minskar isocyanatangor
med upp till 90 %

e God vidhaftning pa
manga material

e God temperaturbestén-
dighet

metaller och plaster

e L&mplig for mjukgjord
PVC

o Oljebestandighet

o Baserad pa fornybara
ramaterial

¢ (Oljebestandighet

e Hog anvéndningstem-
peratur

e Baserad pa fornybara
ramaterial

e Léng Gppentid
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Termoplasthardning + Kemisk efterhardning

I
Kemisk bas

Etylenvinylacetat Polyuretan

Lang oppentid Kort dppentid

Granulat

Technomelt
Q3113

Technomelt
Q 9268H

MicroEmission

Universell

Purmelt
ME 4655*

Standard

Universell

Purmelt
QR 4663

Snabb hérdning

Purmelt
QR 3460

1,0 g/cm?® 1,0 g/cm?® 1,15 g/cm? 1,13-1,23 g/cm?® 1,18 g/cm?
+99 till +109 °C +82 till +90 °C - = -

+160 till +180 °C

+170 till +190 °C

+130 till +150 °C

+110 till +140 °C

+100 till +140 °C

Mycket kort Kort 4 - 8 min. 4 - 8 min. 1 min.
17.000 - 23.000 - 10.000 6.000 - 12.000 6.000 - 15.000

6.600 - 8.800 24.000 - 30.000 - - -

3.800 - 5.800 - - - -
25 kg pase (granulat) Kontakta Henkel Kontakta Henkel 2 kg ljus, 190 kg fat Kontakta Henkel

Technomelt Q 9268H
Technomelt Q 3113 Purmelt ME 4655 Purmelt QR 4663 Purmelt QR 3460
Technomelt Q 3113 Technomelt Q 9268H Purmelt ME 4655 Purmelt QR 4663 Purmelt QR 3460

o Fri fran l6sningsmedel

® BHT-fri

e Lag dimbildning

o Kort hardningstid

e Liten krympning vid
avsvalning

o Fri fran l6sningsmedel

e Smaltlimsstift

e Brett vidhéftningsom-
rade

e Lang 6ppentid

e God stotbesténdighet

e Fri fran l6sningsmedel

e Léng Gppentid

e &g appliceringstem-
peratur

e Hig temperaturbestén-
dighet

e Fri fran l6sningsmedel

e Lang oppentid

e &g appliceringstem-
peratur

e Hig temperaturbestan-
dighet

¢ Flamdampande (IMO
FTCP del 5)

o Fri fran losningsmedel

¢ Medellang Gppentid

e &g appliceringstem-
peratur

e Hog temperaturbestan-
dighet




Macromelt OM 652

Macromelt OM 657

Macromelt OM 673

Macromelt OM 678

Macromelt 6208 S

Macromelt 6238

Technomelt PS-M 8783

Technomelt Q 3113

Technomelt Q 3183

Technomelt Q 4203

Technomelt Q 4209

Technomelt Q 5374

Technomelt Q 8707

Technomelt Q 9268 H

Purmelt ME 4655*

Purmelt QR 3460

Purmelt QR 4661

Purmelt QR 4663

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

tryckkénslig

etylenvinylacetat

etylenvinylacetat

polyolefin

polyolefin

polyolefin

tryckkénslig

etylenvinylacetat

polyuretan (reaktivt)

polyuretan (reaktivt)

polyuretan (reaktivt)

polyuretan (reaktivt)

barnstensfargad

svart

barnstensfargad

svart

svart

barnstensfargad

barnstensfargad

vit

gulaktigt

opak

opak

barnstensfargad

barnstensfargad

vit

gulaktigt

latt elfenben

gulaktigt

latt elfenben

0,98

0,98

0,98

0,98

0,98

0,89

0,89

0,95

1,15

1,18

1,15

1,13-1,23

9,500 vid +180 °C

8600 vid +180 °C

3000 vid +210 °C

3300 vid +210 °C

3500 vid +210 °C

7000 vid +200 °C
25 000 — 45 000 vid
+180°C

3800 -5 800 vid
+180 °C

500 - 800 vid
+180 °C

32 000 — 44 000 vid
+180 °C

27 000 — 39 000 vid
+180 °C

2250 -2 950 vid
+170°C

3200 -4 800 vid
+180 °C

24000 - 30 000 vid
+160 °C

10 000 vid +130 °C

7000 - 13 000 vid
+130°C

5000 - 13 000 vid
+130°C

6 000 — 12 000 vid
+130°C

mycket kort

mycket kort

mycket kort

mycket kort

mycket kort

mycket kort

permanent klibbiga

mycket kort

kort

kort

kort

kort

permanent klibbiga

medel

lang

kort

lang

lang

* MicroEmission (ME), innehaller mindre &n 0,1 % isocyanatmonomer

och minskar isocyanatangor med upp till 90 %




+155°C

+155°C

+185°C

+185 °C

+155°C

+139 °C

+132 till +142 °C

+99 till +109 °C

+103 till +113 °C

+160 till +170 °C

+155 till +165 °C

+99 till +109 °C

+105 till +115 °C

+82 till +90 °C

+180 till +230 °C

+180 till +230 °C

+210 till +230 °C

+210 till +230 °C

+180 till +230 °C

+180 till +220 °C

+160 till +180 °C

+160 till +180 °C

+160 till +180 °C

+180 till +200 °C

+180 till +200 °C

+160 till +200 °C

+150 till +180 °C

+170 till +190 °C

+130 till +150 °C

+100 till +140 °C

+110till +140 °C

+110 till +140 °C

20 kg pase

20 kg pase

20 kg pase

20 kg pése

20 kg pase

20 kg pase

8 kg kartong

25 kg pase

25 kg pase

20 kg pase

20 kg pase

ca 13,5 kg kartong

ca 15 kg kartong

10 kg stift (11,3 mm diameter)

2 kg ljus, 20 kg burk, 190 kg fat

2 kg ljus, 20 kg pail, 190 kg drum

2 kg ljus, 190 kg fat

2 kg ljus, 20 kg pail, 190 kg drum

macromelt gjutning, UL- lista (V-0)

macromelt gjutning, UL- lista (V-0)

macromelt gjutning, UL- lista (V-0)

macromelt gjutning, UL- lista (V-0)

brett vidhaftningsomrade

brett vidhaftningsomrade

tryckkansligt lim, motstandskraftigt mot hog temperatur

filtrering, veckstabilisering, tatning

filtrering, tdtning av sémnadshal

filtrering, hogt temperaturmotstand

filtrering, motstandskraftigt mot hog temperatur

allman enhet, god vidhaftning pa polypropylen

tryckkénsligt lim, god vidhéftningfrmaga pa styv PVC

smaltlimsstift

panelbindning, MicroEmmision, lang dppningstid

allmén enhet, kort dppningstid

god vidhaftning pa metall

panelbindning, lang dppningstid, IMO-godkannande 653 del 5




Losningsmedelsbhaserade lim

Losningsmedelsbaserade lim (polykloropren) ar baserade pa olika ramaterialgrupper inklusive naturligt och syntetiskt gummi och lampliga hartskombina-
tioner (nafta, ketoner, estrar eller aromater). Limfilmer bildas nér I6sningsmedlet avdunstar. Monteringar kan géras genom kontaktlimning (limapplicering
pé bada ytorna) eller vétlimning (applicering pa den ena av ytorna).

De flesta kontaktlim ar baserade pa polykloroprengummi. De uppvisar god initial styrka och uppnar hdga styrkor pd manga material.

Terokal 2444

Terokal 2444 kan appliceras med borste och spatel. Anvands for att limma gummi pa olika material,
t.ex. metall, trd och pa sig sjalvt. Terokal 2444 ger hdg initial limningsstyrka och kontaktbarhet. Limfo-
gen &r flexibel och ger god varmebestandighet.

Macroplast B 2140

Macroplast B 2140 &r ett Idsningsmedelsbaserat kontaktlim baserat pa polykloropren. Produkten upp-
visar god hogtemperaturstyrka och férméga att limma olika material till varandra. Macroplast B 2140
ar lamplig for sprayapplicering och ar speciellt anvandbar nér limningen méaste klara temperaturer upp
till 120 °C.

Vattenbaserade produkter med forbattrad limningskaraktaristik

Vattenbaserade lim eller "dispersionslim" innehaller oldsliga hartser som &r finférdelade som fasta partiklar i vatten. Dessa lim hdrdas nar vattnet avdun-
star. Tvérbindning av de disperserade partiklarna uppnas genom tillsats av framst basiska katalysatorer. Som resultat forbattras fogens besténdighet mot
vatten och vdrme kraftigt.

Eftersom dispersionslim inte innehaller I16sningsmedel eller problematiska kemikalier dr de inte miljéfarliga och dven mindre farliga nér det géller halsa och
arbetssékerhet. Dispersionslim appliceras med hjalp av rulle eller handpistoler. Hardningen av limmen kan paskyndas genom anvandning av ytterligare
varme och luftventilation.

Adhesin A 7088

Adhesin A 7088 ar en vattenbaserad dispersion. Anvands for bindande, mjukgjorda PVC-filmer och ytor
som malats pa papper och kartong. Bra bindningsegenskaper pé alu-laminerade, PVDC-beklddda ytor
och aven pé polystyrenfilmer.

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626 ar en vattenbaserad dispersion baserad pa akrylester. Det &r ett mycket koncentrerat,
snabbhardande dispersionslim och dérfor 1dmligt vid hdga linjehastigheter. Adhesin J 1626 anvénds for
applicering av tryckkansliga lim pa papper, tyg och plastfilmer/blad, for beldggning pa anslagstavlor av
aluminium och plast, skarmar och skalskivor inom elekirisk/fonografisk industri samt limning av alumi-
niumfolie pa aluminiumblad.
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Losning

Losningsmedelshaserade lim

Handapplicering

Hog hallfasthet

Terokal
2444

Sprayapplicering

Macroplast
B 2140

Vattenbaserade lim

Klibbfri

Adhesin
A 7088

Tryckkénslig

Adhesin
J 1626

—_—
Teknologi Lﬁsningr;:(r‘l;elt:::sbase- Lﬁsningr;:(r;;elt:ﬁ]lsbase- Vattenbaserade lim Vattenbaserade lim
Kemisk bas Polykloropren Polykloropren Dispersion Akrylatdispersion
Innehall av fasta 4mnen ca 30 % 15-18% 57-61% 65,5 - 68,5 %
Viskositet ca 3 000 mPa-s ca 140 — 300 mPa-s 4 000 - 6 000 mPa-s 2 000 - 3 400 mPa-s
pH-vérde - - 3-5 6-8
f;ﬂiﬁtempe”t“”"' -30ill +90 °C (100°C) | -30 till +120 °C (130 °C) - -
Anvindning 150 — 300 g/m? 150 - 250 g/m? - -

Densitet ca 0,89 g/cm? 0,78 - 0,88 g/cm?® - ca1,0 g/cm?
Firg Beige Beige Vitt Vitt
Forpackningsstorlekar 340 9,6709,5kg 23 kg, 160 kg 15 kg, 30 kg 28 kg

Bra tips:

Losningsmedelsbhaserade lim

e For battre vidhéftning pa
gummi remommenderas
bindning pa slipade ytor

Vattenbaserade lim

o Arbetsverktyg kan rengdras
med vatten

Terokal 2444

Terokal 2444

e God vidhaftning pa
gummi

e Hog hallfasthet

e Hig kontaktbarhet

Macroplast B 2140

Limning av isolerande bikakestruktur pa
galvaniserad stalplat

Macroplast B 2140

e God spraybarhet

e Higt temperaturmot-
stand

Adhesin A 7088

Polystyrenskum

Laminering av papper pa polystyren

Adhesin A 7088

e God vidhaftning pa
mjukgjord PVC och
polystyrenfolier

o Mjuk elastisk torr film

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626
e God ytvidhaftning
e Hig kohesion




Strukturlimning
For harda krav

/ / Varfor anvanda ett Henkellim for strukturlimning?
Henkels sortiment av strukturlim erbjuder ett brett urval av lésningar som passar de unika krav och
, betingelser som galler inom industridesign och konstruktion.

Limning:

Limfogning &r en process som innebdr att tva likartade eller olika material monteras fast och perma-
nent med hjélp av ett lim.

Lim bildar "bryggor" mellan ytorna p& de material som ska fogas samman.
For basta limningsresultat ska foljande forutsattningar vara uppfylida:
e Kompatibilitet hos limmet med de material som ska limmas

e Limmets kompatibilitet med de angivna kraven

e Korrekt hantering av limmet

—

Fordelar med limning jamfort med konventionella sammanfogningsmetoder:

Jamnare fordelning av kraftpaverkan dver hela ytan:
Detta har en mycket positiv effekt pa fogens statiska och dynamiska styrka. Svetsning och nitning ger lokala pakanningstoppar, medan limfogning ger en
enhetlig férdelning och ett enhetligt upptag av spanningsbelastningen.

Ingen forandring av yta och textur hos de sammanfogade materialen:
Svetstemperaturer kan forandra texturen och ddrmed de mekaniska egenskaperna hos material. Dessutom paverkar svetsning, nitning och bultning
delarnas utseende.

Viktbesparande:
Lim &r speciellt populdra i lattviktskonstruktioner dar delar med tunna vaggar (vaggtjocklek < 0,5 mm) ska sammanfogas.

Forseglade skarvar:
Lim fungerar ocksa som tétningar och forhindrar forlust av tryck eller vatskor, blockerar intrangning av kondensvatten och skyddar mot korrosion.

Sammanfogning av olikartade material och minskad korrosionsrisk:
Limmet bildar en isolerande film som forhindrar kontaktkorrosion nér olika typer av metaller fogas samman. Det fungerar ocksa som en elektrisk och
termisk isolator.

Att vélja ratt strukturlim fran Henkel:

Foljande viktiga punkter géller for utformningen av limmade fogar:
o De ytor som ska limmas ska vara sa stora som mdjligt for att ge maximal kapacitet for belastningséverforing
e Krafter som verkar pé fogen ska fordelas langs hela foglinjen

Skarvutformningar som &r lampliga for limning: Skarvutformningar som inte ar lampliga for limning:

All utformning med skjuv-, strdck och kompressionsbelastning, t.ex. enkla  Stétfog, klyvbelastning och fldkbelastning.
och dubbla falsfogar, enkel och dubbel tickplat, konisk dverlappning och
dubbel éverlappning.




Styv limning

Styva lim anvénds huvudsakligen for att ge hog kapacitet for belastningsoverforing och anvénds i stallet for mekaniska fogningsmetoder. Tva delar som
ar fogade med styvt lim kan betraktas som strukturellt kopplade. Mekaniska egenskaper som hog hallfasthet, hdg modul och hdg vidhaftningsformaga
har visats vara effektiva for kundtillampningar | krdvande branscher som flyg- och fordonsindustrin.

Styva lim ger anvéndaren betydande fordelar:

o Forenklad konstruktion tack vare dkad hallfasthet/styvhet for belastningsoverféring

e Forhindrar materialutmattning och materialbrott genom en jamn belastningsdverforing (pakan-
ningsfordelning) och genom att den strukturella integriteten bibehalls (ingen varmeférsvagning
eller mekanisk forsvagning av delarna)

o Sénker produktionskostnaderna genom att konventionella mekaniska fastmedel (skruvar, nitar eller
svetsning) kan ersattas

o Sénker materialkostnader och vikt genom att materialtjockleken kan minskas samtidigt som kapa-
citeten for belastningsdverforing bibehalls

o Tillater den bredaste variationen av underlagkombinationer, t.ex. metall/plast, metall/glas och Péfrestningsanalys av limmad rorskarv
metall/tra

Elastisk limning

Elastiska lim valjs huvudsakligen for sin formaga att elastiskt ta upp och/eller kompensera fér dynamiska pakanningar, utdver den limmade montering-
ens kapacitet for belastningséverforing. Utdver sina elastiska egenskaper har manga elastiska lim fran Henkel ocksa en hdg inneboende héllfasthet
(kohesion) och en relativt hdg modul, vilket ger friktionslasta fogar som ocksé har elastiska egenskaper.

Elastiska lim ger anvindaren betydande fordelar:

o Forenklad konstruktion genom okad hallfasthet/styvhet som klarar dynamisk belastning

e Forhindrar materialutmattning och materialbrott genom jamn belastningsdverféring (pékénnings-
fordelning) och genom att den strukturella integriteten bibehalls (ingen varmeforsvagning eller
mekanisk férsvagning av delarna)

e Sénker produktionskostnaderna genom att konventionella mekaniska fastmedel (skruvar, nitar eller
svetsning) kan ersattas

o Tillater den bredaste variationen av underlagkombinationer, t.ex. metall/plast, metall/glas och
metall/trd

o Minskar och/eller kompenserar for pakanning som orsakas av differentiell varmeutvidgning i Montering av solenergimodul
fogade substrat

Tillgéngliga teknologier

Epoxylim Akryllim Polyuretanlim

e Styv limning o Styv till att flexibel limning e | itt flexibel limning

e 1- eller 2-komponentsldsning e 1- eller 2-komponentslosning e 2-komponentsldsning

e Kapacitet att fylla stora spalter ® For sma ytor e Kapacitet att fylla stora spalter
e Mycket hig styrka o Mycket hog styrka ¢ Hog hallfasthet

 For sma till medelstora ytor ¢ God kemikaliebestindighet ¢ For medelstora till stora ytor
e Mycket god kemisk bestandighet e God kemikaliebesténdighet
Silikonlim Silanmodifierade polymerer

e Flexibel limning e Flexibel limning

e 1- eller 2-komponentsldsning e 1- eller 2-komponentsldsning

e Mycket hog temperaturbesténdighet e Limmar de flesta material

e Mycket god kemisk bestandighet




Strukturlimning
Produkttabell

Vilket ar ditt fokus?

- Epoxylim

Generell limning

Hog viskositet

Flytbart

Loctite® Hysol®

Snabbhéirdande

Ofdrgad

Loctite® Hysol®

Losning N Loctite® Hysol®

3423 A&B 9483 A&B 3430 A&B
Beskrivning 2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi
Blandningsforhallande (volym) (A:B) 1:1 2:1 1:1
Blandningsforhallande (vikt) (A:B): 100:70 100:46 100:100
Bearbetningstid 45 min. 30 min. 7 min.
Fixeringstid 180 min. 210 min. 15 min.
Féarg Gra Glasklar Glasklar
Viskositet 300 Pa-s 7 Pa-s 23 Pa-s
Skjuvstyrka (GBMS) 17 N/mm? 23 N/mm? 22 N/mm?
Flakstyrka (GBMS) 2,7 N/mm 1,5 N/mm 3 N/mm
Arbetstemperaturintervall -55 till +120 C -55 till +150 °C -55 till +100 °C

* Geltid @ +120 °C
** Hardningstid @ +120 °C eller hogre: se
tekniskt datalbad

Loctite® Hysol® 3423 A&B

e Pasta som inte sjunker

o Medellang brukstid

o Utmarkt kemikaliebesténdighet
Loctite® Hysol® 3423 A&B é&r ett
universellt, 2K-epoxylim, Iampligt
for spaltfylining och vertikala
applikationer. Perfekt for limning
av metallkomponenter.

Loctite® Hysol® 9483 A&B

o Flytbart

e Glasklar

o | &g fuktabsorption

Loctite® Hysol® 9483 A&B uni-
versellt, 2K-epoxylim, lampligt for
limning och ingjutning dér optisk
genomskinlighet och hdg styrka
kravs. Perfekt for limning av
dekorationspaneler och skyltar.

Loctite® Hysol® 3430 A&B
e Medelhdg viskositet

e Glasklar

o Forstérkt

e Vattenfast

Loctite® Hysol® 3430 A&B é&r ett
femminuters, 2K-epoxylim, lamp-
ligt for applikationer som kréver
en optiskt klar foglinje. Perfekt for
limning av glas, dekorationspa-
neler och skyltar och for allmén-
na gor det sjélv-applikationer.



Livsmedelskontakt

Livsmedelsgodkind

Forstarkt

Hoga tekniska prestanda

Hog temperaturbestandighet

Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol®
9480 A&B 9466 A&B 9514 9497 A&B
2K-epoxi 2K-epoxi 1K-epoxi 2K-epoxi
2:1 2:1 - 2:1
100:46.5 100:50 - 100:50
110 min. 60 min. 5 min.* 3 tim.

270 min. 180 min. 30 min.** 8 tim.
Benvit Gulaktig Gra Gra
8,7 Pa-s 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa-s
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?

0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55 till +120 °C -55 till +120 °C -55 till +200 °C -55 till +180 °C

Loctite® Hysol® 9480 A&B

¢ God kemikaliebesténdighet

o Forstérkt

e God vidhaftning pa rostfritt stal
Loctite® Hysol® 9480 A&B &r ett
livsmedelsgodként 2K-epoxylim,
lampligt for limning av metaller
och de flesta plastdelar i och runt
utrymmen for livsmedelshante-
ring.

KTW-godkénnande for drick-
bart vatten, Fraunhofer-god-
kénnande for tillfallig kontakt
med livsmedel

Loctite® Hysol® 9466 A&B

e Medelhdg viskositet

e Lag densitet —SG =1,0

¢ Hog hallfasthet

Loctite® Hysol® 9466 A&B &r ett
forstarkt 2K-epoxylim, ldmpligt
for flerfunktionstillimpningar som
kréver lang oppentid och hig
bindningsstyrka. Perfekt for ett
stort urval material, t.ex. metaller,
keramiska material och de flesta
plaster.

Loctite® Hysol® 9514

e L dmpligt for induktionshérd-
ning

© Hog skjuv- och flakstyrka

e Utmérkt kemikaliebestdndighet

e Hig temperaturbesténdighet
(+200 °C)

Loctite® Hysol® 9514 &r ett

forstéarkt 1K-epoxylim, lampligt

for spaltfylinad och nér hardig-

het mot hdga driftstemperaturer

kravs. Perfekt for applikationer

som kréver seghet, t.ex. filter-

och magnetlimning.

Loctite® Hysol® 9497 A&B

e Medelhdg viskositet

¢ Hog vdarmeledningsférmaga

¢ Hog tryckhallfasthet

¢ Hog temperaturbestandighet
(+180 °C)

Loctite® Hysol® 9497 A&B 4r ett

varmeledande 2-K-epoxylim,

lampligt for fyllnings- och

limningstillampningar vid hog

temperatur. Perfekt for varmeav-

givning.




Strukturlimning - Epoxylim

Produktlista

Produkt

Loctite® Hysol® 3421
Loctite® Hysol® 3423
Loctite® Hysol® 3425
Loctite® Hysol® 3430
Loctite® Hysol® 3450
Loctite® Hysol® 3455
Loctite® Hysol® 9450
Loctite® Hysol® 9461
Loctite® Hysol® 9464
Loctite® Hysol® 9466
Loctite® Hysol® 9480
Loctite® Hysol® 9483
Loctite® Hysol® 9489
Loctite® Hysol® 9492
Loctite® Hysol® 9497
Loctite® Hysol® 9514

Loctite® Dubble Bubble

Macroplast EP 3032 / 5032

Macroplast EP 3250 / 5250

Macroplast EP 3640 / 5640

Macroplast ESP 4108

Terokal 5055

Teknologi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

1K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

2K-epoxi

1K-epoxi

2K-epoxi

Féarg
blandning

klar barnstens-
fargad

gra

gul/vit

glasklart

gra

gra

genomskinligt

gra

gra

gulaktigt

benvit

glasklart

gra

vit

gra

gra

ofargad

gra

vit

ljusgul

silver

gra

Viskositet i
Pa-s

37

300

1.350

23

35

pastakonsis-
tens

200

72

96

35

8,7

45

30

12

45

35

80

45

170

A:145;B: 75

Blandnings-
forhallande
(volym)

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

2:1

2:1

2:1

1:1

2:1

2:1

1:1

1:1

3:1

2,3:1

1:1

Bearbetningstid

30 — 150 min.

30 — 60 min.

55 -105 min.

5—10 min.

4 —6 min.

40 min.

2—7 min.

40 min.

10 — 20 min.

60 min.

110 — 190 min.

25 — 60 min.

60 — 120 min.

15 min.

165 — 255 min.

3 min.

120 min.

9 min.

120 min.

75 min

Fixeringstid

240 min.

180 min.

240 min.

15 min.

15 min.

120 min.

13 min.

240 min.

180 min.

180 min.

270 min.

210 min.

300 min.

75 min.

480 min.

varmehar-
dande

5 min.

480 min.

12 min.

480 min.

varmehar-
dande

270 min

Arbetstempera-
turintervall

-55till +120 °C

-55 till +120 °C

-55 till +120 °C

-551ill +100 °C

-551ill +100 °C

-55 till +100 °C

-55 till +100 °C

-55 till +120 °C

-55till +120 °C

-55 till +120 °C

-55 till +120 °C

-551ill +150 °C

-551ill +120 °C

-551ill +180 °C

-55 till +180 °C

-55 till +200 °C

-55 till +100 °C

-55 ill +80 °C

-55 till +150 °C

-55 till +80 °C

-55 till +180 °C

-55 till +100 °C
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50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 strukturlim, universellt, 1ang Gppettid

24 2-3 50 ml, 200 ml, 1 kg universellt, utmérkt for metaller, god fuktighetshesténdighet

27 1,5-25 50 ml, 200 ml, 1 kg universellt lim, utmarkt for limning av metaller, for storre ytor, tixotropt

36 3 24ml, 50 ml, 200ml, 1\ oot lim, snabbt, glasklart

400 ml

- - 25 ml strukturlim, snabb hardning, perfekt for metallreparation

- - Kontakta Henkel strukturlim, snabbt, hdg viskositet

17 0,6 200 ml universellt lim, snabbt (5 min.), spaltfyllande, genomskinligt

30 10 Kontakta Henkel strukturlim, forstarkt, spaltfyllande

- 7-10 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg | strukturlim, forstarkt, spaltfyllande, snabb hérdning

32 8 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg ' hérdat universellt lim, hog bindningsstyrka for alla material

47 0,4 50 ml, 400 ml universallim, godként for tillfallig kontakt med livsmedel och dricksvatten

47 1,5 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg ' universellt lim, glasklart, perfekt for paneler och skyltar

14 2,2 Kontakta Henkel strukturlim, universellt, utokad arbetstid

31l 1,6 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg = strukturlim, hdg temperaturbestindighet
52,6 - 50 ml, 400 ml, 20 kg hdg temperaturbestindighet, varmeledande, utmérkt for limning av metalldelar (tixotropt)
4 95 300 ml, 20 kg It:gg t;«:ﬂi;;i;atturbesténdighet, varmebesténdig limning, forstirkt, hog mekanisk

- - Kontakta Henkel universallim, mycket snabbt (3 min.), klart, idealiskt for sm& och snabba reparationer

_ _ Del A: 50 ml universellt lim, lampligt for kontakt med dricksvatten (godként av Waters Byelaws

Del B: 50 ml Scheme)
B a 40 kg tixotropt., hﬁg temperaturbestandighet, god kemisk besténdighet, graddfargad,
snabb bindning

- - Kontakta Henkel universall, lang bearbetningstid, lag viskositet

- - Kontakta Henkel friflytande, hog kemisk besténdighet, ser ut som silverlddning

23 4 250 ml kraschresistent, strukturellt lim for bilpaneler




Universell

Universell

1-komponents akryllim

Hog temperatur

Lésning Loctite® Loctite® Loctite®
330 F246 3342
Beskrivning Ingen blandning Ingen blandning Ingen blandning
Aktivator 7388 Initiator nr 1, nr 5 7386
Blandningsforhallande (volym) (A:B) - - -
Férg Blekgul Benvit Gul, opak
Viskositet 67 500 mPa-s 30 000 mPa-s 90 000 mPa-s
Bearbetningstid - - -
Fixeringstid 3 min. 0,5 -1 min. 1-1,5 min.
Skjuvstyrka (GBMS) 15 - 30 N/mm? 35 N/mm? 15 - 30 N/mm?
Arbetstemperatur (upp till) +100 °C +120 °C +180 °C
Forpackningsstorlekar 50 ml kit, 315 ml, 1| 320 mi 300 ml

Loctite® 330

o Universell produkt

¢ God slagtalighet

o Utmérkt for olikartade
material sésom PVC,
fenol- och akrylforen-
ingar

Loctite® F246

e Universell produkt

e Mycket snabbhérdande
med initiator nr. 5

e Hog hallfasthet

Loctite® 3342

¢ Hog temperaturbestén-
dighet

e God slagtalighet

e God fukttalighet
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2-komponents akryllim

Genomskinlig lim-

Glaslimning Magnetlimning Universell fog Polyolefinlim
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3298 326 3295 V5004 3038
Ingen blandning Ingen blandning Forblandning Forblandning Forblandning

7386 7649 - - -
- - 11 11 1:10
Gragron Gul till barnstensfargad Gron Ljuslila, klar Gul
29 000 mPa-s 18 000 mPa-s 17 000 mPa-s 18 000 mPa-s 12 000 mPa-s
- - 4 min. 0,5 min. 4 min.
3 min. 3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
26 — 30 N/mm? 15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120 °C +120 °C +120 °C +80 °C +100 °C
50 ml, 300 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml, 490 ml

Loctite® 3298

e Mycket god vidhéftning
pa glas

o Hog hallfasthet

 God slagtalighet

Loctite® 326

e Produkt for magnetlim-
ning

e Medelhdg viskositet
(tixotropt)

e God vidhaftning pa
olika typer av ferriter

Loctite® 3295

e Tvakomponentslim for
generell anvindning

¢ God slagtalighet

e Limning av metaller,
keramiska material och
plaster

Loctite® V5004

e Klar foglinje efter hérd-
ning

¢ Snabbhérdande

e Medelhdg hallfasthet

e God vidhaftning pa
metaller och plaster

Loctite® 3038

e Mycket god vidhéaftning
pé polyolefinmaterial
(polypropylen, poly-
etylen)

e God slagtalighet

e God vidhaftning pa gal-
vaniserade metaller




Loctite® 319

Loctite® 326

Loctite® 329

Loctite® 330

Loctite® 366

Loctite® 3038

Loctite® 3295

Loctite® 3298

Loctite® 3342

Loctite® 3504

Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® V1305

Loctite® V1315

Loctite® V5004

Ingen blandning

Ingen blandning

Ingen blandning

Ingen blandning

Ingen blandning

forblandning

férblandning

Ingen blandning

Ingen blandning

Ingen blandning

Ingen blandning

Ingen blandning

forblandning

férblandning

forblandning

Loctite® 7649

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7388

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7386

Loctite® 7649

Initiator nr 1,
nrb

Initiator nr 1,
nrb

1:10

1:1

1:1

1:1

1:1

ljust béarnstensfargad

gul till bérnstens-
fargad

ljus halmfargat

blekgul

gul till barnstens-
fargad

qul

gron

gragron

gul, opak

bérnstensfargad

benvit

benvit

benvit

benvit

ljuslila, klar

2.750

18.000

26.500

67.500

7.500

12.000

17.000

29.000

90.000

1.050

50.000

30.000

tixotropt

tixotropt

18.000

et

et

0,5




1 10 120

e.t.

> 40

5-10

1-15

e.t.

05-1

05=1

15

15

20

15-30

13.5

13 (PBT)

25

26 -30

15-30

22

25

35

21

15

21

120

100

100

120

100

120

120

180

120

100

120

120

120

80

5 g sats

50 ml, 250 ml

Kontakta Henkel

50 ml kit, 315 ml

50 ml

50 ml, 490 ml

50 ml, 600 ml

300 ml

300 ml

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

320 ml

Kontakta Henke

Kontakta Henke

50 ml

glas-metallim

magnetlim

snabb fixering

universellt

ytterligare UV-hérdning

PO-lim

universellt

glaslimning

hog temperatur

ytterligare UV-hérdning

nastan luktfri

universellt

snabbare version av Loctite® V1315

komposit-/plastlimning

klar limfog




Strukturlimning - Polyuretanlim

Produkttabell

Limning av stora ytor

Tolerans av stora spalter

1 komponents

2 komponents

Universell Snabbhérdande Universell
N

Lésning N Macroplast Macroplast Macroplast

UR 7221 UR 7228 UK 8103
Teknologi 1R-‘Pl_l 1R-‘Pl_l ZR-;I]
Viskositet 5500 - 10 500 mPa-s 5 500 - 10 500 mPa-s 8 000 - 10 000 mPa-s
Initial styrka 2- 4 timmar 10 - 15 min. 5- 8 timmar
Hérdningstid 2 dygn 1 dygn 5-7dygn
Dragskjuvstyrka > 6 N/mm? > 6 N/mm? > 9 N/mm?

Arbetstemperaturintervall (korttidsexponering)

-40 till +80 °C (+100 °C)

-40 till +80 °C (+100 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

Forpackningsstorlekar

Kontakta Henkel

Bra tips:

e Macroplast B 8040 anvénds for rengéring av tankar, pumpar,
slangar och blandningshuvuden i matutrustning

e Loctite® 7515 kan anvandas for att 6ka aldringsresistansen hos
polyuretanlim pa metaller under fuktiga forhéllanden. Fér mer
information hénvisas till TDS.

o Fyll arbetsférpackningarna i nya hinkar for att forhindra att oblan-
dat lim stryks pa fran arbetsférpackningens botten

* Kor-ivag-tid

Macroplast UR 7221
e Lang oppentid
e Universell

e Skummande

e IMO-godkannande
Ett 1-komponentslim
som hérdas med luft-
fuktigheten eller en fin
vattenspray och limmar
styvt PVC- och PU-skum
pé lackerad eller (epoxi-)
belagd metallplét. Har
en bra dppettid for att
minska tidsberoendet.

30 kg dunk, 200 kg fat,
1,000 kg behallare

Macroplast UR 7228

e Kort fixeringstid

e Skummande

¢ IMO-godkannande

Ett enkomponentslim
som hérdas med luftfuk-
tigheten eller en fin vat-
tenspray och limmar styvt
PVC- och PU-skum pa
lackerad eller (epoxipri-
mer) belagd metallplat.
Ger mycket snabb bear-
betning vid panellimning.

24 kg burk, 250 kg fat,
1,250 kg behallare

Macroplast UK 8103

e Universell

e (Olika accelerationsni-
véer tillgangliga

e (Goda flodesegenskaper

e IMO-godkéannande

Ett universellt 2-kom-

ponents PU-lim, enkelt

att sprida pa stora ytor

for limning av belagda

metaller och PU-skum,

speciellt inom varvsin-

dustrin.



Besténdighet vid
laga temperaturer

Macroplast
UK 8202

2K-PU

8597 HMLC

1 komponents
Elastisk limning

Terostat

1K-PU

UK 8326 B30

Strukturlimning

Spaltfyllande

Primerfri limning

Macroplast

2K-PU

2 komponents

God vidhaftning pa
plast

Macroplast

UK 1366 B10

2K-PU

Hog halifasthet

Macroplast
UK 1351 B25

2K-PU

8 000 - 10 000 mPa-s

Pastakonsistens

250 000 - 310 000 mPa-s

400 000 - 500 000 mPa-s

400 000 - 500 000 mPa-s

8- 10 timmar 1h/4h* 3- 4 timmar 40 - 60 min. 1- 2 timmar
5-7dygn 5-7dygn 5-7dygn 2-3dygn 2-3dygn
5
> 12 N/mm? gl Engd i > 12 N/mm? > 10 N/mm? > 20 N/mm?

lager

-190 till +80 °C (+150
oc)

-40 till +90 °C (+120 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+100 °C)

-40 till +120 °C (+150
oc)

Kontakta Henkel

310 ml patron

3,6 kg kombipack

415 ml dubbelpatron

400 ml dubbelpatron

Macroplast UK 8202

e Smidig konsistens vid
laga temperaturer

e Hog hallfasthet

Ett 1agviskdst 2K-polyu-

retanlim for konstruktion

av paneler till LNG/LPG-

tankfartyg. Uppfyller kra-

ven enligt ABS (American

Bureau of Shipping).

Terostat 8597 HMLC

e Hog modul

e Lag konduktivitet

e Elastiskt

e Pafrestningskompen-
sation

Ett elastiskt 1K-polyure-
tanlim som hérdas genom
luftfuktigheten. Anvands
for limning av rutor inom
fordonsindustrin och i
fogar dar spanningen ska
tas upp av limmet (elas-
tisk limning).

Macroplast UK 8326

B30

e Vidhaftning pa metall
utan primer

e God aldringshestandig-
het

e Rinner inte

Ett 2K-polyuretanlim som

inte sjunker och som

l&mpar sig for vertikala

applikationer. Kombinerar

vidhéftning pa metall utan

primer med goda elas-

tiska och stotdampande

egenskaper for anvand-

ning vid slapvagnstill-

verkning.

Macroplast UK 1366

B10

e Kort fixeringstid

e God vidhaftning pa
plaster och metaller

e Stotdampande

Ett universellt 2K-polyu-

retanlim av patronkvalitet.

Sjunker inte, har mycket

goda extruderingsegen-

skaper och enastaende

vidhéftning pa metaller

och plaster. Nagot elas-

tiskt for god stotdamp-

ning.

Macroplast UK 1351

B25

e GL-godkéant

* Hog hallfasthet

¢ Ingen seghdrdning
kravs

Ett 2K-polyuretanlim av

patronkvalitet med hdg

hallfasthet och styvhet

samt hog tryckhallfasthet.

Godkant av GL (Germani-

scher Lloyd) for limning

inom vindkraftsapplika-

tioner.



Macroplast UK 1351 B25

Macroplast UK 1366 B10

Macroplast UK 8101*

Macroplast UK 8103*

Macroplast UK 8115-23*

Macroplast UK 8126*

Macroplast UK 8160*

Macroplast UK 8202*

Macroplast UK 8303 B60*

Macroplast UK 8306 B60*

Macroplast UK 8309*

Macroplast UK 8326 B30*

Macroplast UK 8436*

Macroplast UK 8445 B1 W*

Teromix 6700

Terostat 8630 2C HMLC

Terokal 9225 SF

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

2K-PU

400.000 - 500.000

400.000 - 500.000

vatska

8.000 —10.000

700 —-1.200

300 - 900

pastakonsistens

8.000 -10.000

200.000 - 300.000

250.000 - 310.000

850.000

250.000 - 310.000

500 - 900

vatska

pastakonsistens

pastakonsistens

pastakonsistens

2:1 vol.

4:1 vol.

4:1

5:1

5:1

100:65

51

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

2:1

100:22

1:1 vol.

100:0,3 vol.

1:1 vol.

20-30

7-13

50-70

40-70

80-105

45-70

60-90

80-120

60-75

55-65

40-60

25-35

90 -130s

70 -74s

10

25

~2

1-2 timmar

40 — 60 min.

5- 8 timmar

5- 8 timmar

6— 8 timmar

5- 8 timmar

8- 10 timmar

4- 5 timmar

4— 5 timmar

3,5— 4 timmar

3— 4 timmar

50 — 60 min.

30 min.

2 tim**

6 min

>20

>10

>9

>9

>6

>15

>7

>12

>12

>12

>9

>12

>6

>12

>4 vid 5 mm
lager

13

* Macroplast UK 8XXX hartser anvinds generellt med hérdningskomponent Macroplast UK 5400 eller Macroplast UK 5401. Fér mer information, se databladet.




pastakonsistens/rinner inte, GL-godként som duromeriskt lim enligt
reglerna for klassificering och konstruktion, II, del 2, hdg héllfasthet, hog
kompressiosstyrka, ingen seghdrdning krévs.

200-400¢g

200 - 400 g

200-500 g

200 - 500 g

200-400¢

200-500 g

200-500 g

200-500g

200 - 500 g

-40 till +120 °C (150 °C)

-40 till +-80 °C (+100 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-190 till +80 °C (+150 °C)

-190 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+120 °C)

-40 till +80 °C (+150 °C)

-40 till +80 °C (+140 °C)

-40 till +90 °C (+120 °C)

-40 till +80 °C (+140 °C)

400 ml dubbelpatron

415 ml dubbelpatron

Kontakta Henkel

24 kg burk, 250 kg fat,
1250 kg behallare

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

3,6 kg kombipack**,
9 kg kombipack**,

Kontakta Henkel

9 kg kombipack, 24 kg burk,
300 kg fat

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

3,6 kg kombipack, 300 kg fat

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

50 ml (2 x 25 ml) patron,
620 ml (2 x 310 ml) patron

310 ml patron, set

2 x 25 ml tvillingpatron, 250 ml

pastakonsistens/rinner inte, kort fixeringstid, patronkvalitet, god
vidhaftning pa plast och metall, stotddmpande

lagviskost

lagviskds, universell, finns med olika accelerationsnivaer,
bra flodesegenskaper, IMO-godké&nnande for skeppshyggnad
(wheelmark-certifierad, med Iag flamspridning)

mycket l&ng oppettid, hydrofobt, for stora panelapplikationer

goda penetreringsegenskaper for laminat t.ex. inom skid- och
snowboardindustrin

pastakonsistens, IMO-godkannande for skeppsbyggnad
(wheelmark-certifierad, lag flamspridning)

vitska, bra flexibilitet vid Idga temperaturer, hog styrka, gokdnnande
ABS-typ (skeppsbyggnad), Bureau Veritas (typgodkénd for tankar for gas
i vitskeform)

universell, pastakonsistens/rinner inte, DIN 4102 B1, IMO-godké&nnande
for skeppsbyggnad (wheelmark-certifierad, 1g flamspridning)

pastakonsistens/rinner inte, hdg hallfasthet och god elasticitet, finns i
versioner med olika bearbetningstider

pastakonsistens/rinner inte och hopsjunkning, god bearbetningsbarhet
anvands for montering av lastbilchassier

pastakonsistens/rinner inte, primerfri metallvidhaftning, god
aldringsstabilitet

goda vidhaftningsegenskaper och utomordentlig flodesbarhet

vatska, snabb hérdning for limning av 6vre lock

|att att anvénda

varmapplicerad, hdg modul, Iag konduktivitet, 2-komponentsmaterial,
2 timmars kor-ivag-tid enligt europeisk standard

har utvecklats for reparation av plast

** Kombipacks inkluderar hardningskomponenten Macroplast UK 5400

** Kor-ivag-tid
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Macroplast UR 7220 1K-PU 5.500-10.500 | 4-6 timmar 6— 10 timmar 3 dygn >6
Macroplast UR 7221 1K-PU 5.500 -10.500 = 40— 60 min. 2— 4 timmar 2 dygn >6
Macroplast UR 7225 1K-PU 5.500-10.500 @ 20— 25 min. 50— 70 min. 1 dygn >6
Macroplast UR 7228 1K-PU 5.500 - 10.500 7 -9 min. 10-15 min. 1 dygn >6
Macroplast UR 7388 1K-PU 3.000 - 5.000 7 -9 min. 10 — 15 min. 1 dygn >6
Macroplast UR 7395 B-21 1K-PU 2.000 - 4.000 12 — 15 min. 20 — 30 min. 1 dygn >7
Macroplast UR 7396 1K-PU 2.000 - 4.000 25— 35 min. 60 — 90 min. 1 dygn >7
Terostat 8596* 1K-PU pastakonsistens 25 min. 6 tim.* 5-7 dygn > 5 vid 5 mm lager
»

cTerostat 8597 HMLC 1K-PU pastakonsistens 20 min. 1h/4h* 5-7 dygn > 5vid 5 mm lager
Terostat 8599 HMLC 1K-PU pastakonsistens 15 min. 15 min.* 5-7dygn > 4 vid 5 mm lager
Terostat 9097 PL HMLC 1K-PU pastakonsistens 25 min. 1tim.* 5-7 dygn > 5vid 5 mm lager
Rengoringsmedel:

Macroplast B 8040 (viskositet - 3 mPa-s) i 30 kg forpackning. Skélj- och rengéringsagens

for 1K- och 2K-polyuretanlim/hég upplosningskapacitet/lag avdunstningshastighet.

For mer information hénvisas till TDS och MSDS.

* Kor-ivag-tid
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100-200g¢

100-200¢

100200 g

100-200 g

100-200g¢

100-200g¢

100 - 200 g

-40 till +80 °C (+100 °C)

-40 till +80 °C (+100 °C)

-40 till +80 °C (+100 °C)

-40 till +80 °C (+100 °C)

-40 till +80 °C (+100 °C)

-40 till +80 °C (+100 °C)

-40 till +80 °C (+100 °C)

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

30 kg dunk, 200 kg fat,
1000 kg behéllare

30 kg dunk, 200 kg fat,
1000 kg behallare

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

mycket ldng 6ppentid, hydrofobt, for stora panelapplikationer

pastakonsistens, IMO-godkannande for skeppsbyggnad
wheelmark-certifierad, 1ag flamspridning)

medellang dppettid, skummande, IMO-godkannande for skeppsbyggnad
(wheelmark-certifierad, lag flamspridning)

kort 6ppentid, skummande, IMO-godkénnande for skeppsbyggnad
(wheelmark-certifierad, 1ag flamspridning)

lagviskds, snabb hardning

lagviskds, varmeaccelererad, IMO-godkénnande for skeppsbyggnad
(wheelmark-certifierad, 1ag flamspridning)

lagviskds, termiskt accelererad, medellang dppettid

-40 ill +90 °C (+120 °C)

-40 till +90 °C (+120 °C)

-40 till +90 °C (+120 °C)

-40 1ill +90 °C (+120 °C)

310 ml patron, set

310 ml patron

310 ml patron, set

310 ml patron, set

6 timmars kor-ivag-tid enligt FMVSS

hdg modul, 1&g konduktivitet, 1 timmes kor-ivég tid enligt FMVSS,
4 timmars kor-ivdg-tid enligt europeisk standard

varmapplicerad, hog modul, 1ag konduktivitet, 15 minuters kor-ivag-tid
enligt FMVSS

primerfri vidh&ftning, hog modul, 1ag konduktivitet, 1 timmes kor-ivag-tid
enligt FMVSS




Strukturlimning - Silikonlim
Produkttabell

Behover du ett snabbfixerande/snabbhardande lim?

Ja
Snabbhérdande Medelhdrdande Hogre tem[_)eraturbestan-
dighet

N 11a® 11a® 11a®
Lésning S Loctite Loctite Loctite

/ 5615 A&B 5607 A&B 5612 A&B
Beskrivning 2K-alkoxysilikon 2K-alkoxysilikon 2K-alkoxysilikon
Blandningsforhallande (volym) (A:B) 2:1 2:1 4:1
Farg Svart Gra Rod
Hallb_arhetll blandningskarl 2 — 3 min. 5 — 7 min. 4 —5 min.
(statisk mixer)
Skinnbildningstid - - -
Fixeringstid 10 - 15 min. 50 min. 25 — 30 min.
Brottdjning 230 % 140 % 180 %
Hardhet Shore A 34 43 45
Skjuvstyrka (GBMS) 1,3 N/mm? 1,55 N/mm? 2,0 N/mm?
Arbetstemperatur (upp till) +180 °C +180 °C +220 °C
Forpackningsstorlekar 400 ml, 1711 400 ml, 171 400 ml, 171

Bra tips:

o For forbattrad vidhaftning pa material
som ar svara att limma, rekommenderar
vi anvéndning av rengdrings-/vidhaft-
ningsbefrdmjaren Terostat 450 eller
behandling med Corona/Plasma

e Anvandning av 2K-silikoner med bland-
ningshuvud:

1. Nar patronen oppnats ska du trycka Loctite® 5615 A&B Loctite® 5607 A&B

tills bada komponenterna kommer ut e Snabbhérdande tvikompo-  Medelsnabbhérdande tvikom-
ur patronen. Gor detta utan monterad nentssilikon ponentssilikon

mixer! . . e — - g

2. Montera mixer och Kasta bort de o Iéimpllgt blandningsforhallande o I;mpllgt blandningsforhallande

forst 5 cm blandad produkt.

3. Lagg marke till "Hallbarhet i bland-
ningskarl". Sakerstéll att den strang som
anvands ar slat. Om det syns smulor
eller korn pa strangens yta ar produkten
redan hardad och slutegenskaperna
kommer inte att uppnas.

4. Byt ut mixern ndr du inte har anvant
produkten under en langre tid.

e God vidhaftning pa ett brett
urval material

Loctite® 5612 A&B

o Tvakomponentssilikon med
hdgre temperaturbestandighet

e Snabbhérdande

e Hig tojning



Universell Elektriska komponenter Oljebesténdighet Hog temz?;::;rbestan-
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
5366 5145 5970 5399
1K-acetoxysilikon 1K-alkoxysilikon 1K-alkoxysilikon 1K-acetoxysilikon
Oférgad Oférgad Svart Rod
5 min. 70 min. 25 min. 5 min.
530 % 500 % 200 % 500 %
25 25 44 33
2,5 N/mm? 3,5 N/mm? 1,5 N/mm? 3,3 N/mm?
+250 °C +200 °C +200 °C +300 °C
310 mi 300 mi 300 ml 310 ml

Loctite® 5366

e Universell 1-komponentssilikon

e Ofdrgad

o L amplig for glas, metall, kera-
mik etc.

Loctite® 5145

e Neutralhdrdande 1-kompo-
nentssilikon

e Ej korrosiv

e Speciellt for titning och skydd
av elektriska komponenter

Loctite® 5970

e 1-komponentsilikon med
mycket hdg oljeresistens

e Neutralhdrdande

e Anvénds dven for packnings-
applikationer (flanstatning)

Loctite® 5399

¢ 1-komponentssilikon med hdg
temperaturbestandighet

e For limning och tétning av glas,
metall och keramik i t.ex. indu-
striugnar, rokkanaler, etc.




Loctite® 5145 1K-alkoxysilikon ofdrgad
Loctite® 5366 1K-acetoxysilikon - ofdrgad - 5 -
Loctite® 5367 1K-acetoxysilikon - vit - 5 -
Loctite® 5368 1K-acetoxysilikon - svart - 5 -
Loctite® 5398 1K-acetoxysilikon - rod - 8 -
Loctite® 5399 1K-acetoxysilikon - rod - 5 -
Loctite® 5404 1-K vdrmendrdande - vittill gré - - -
silikon
Loctite® 5607 2K-alkoxysilikon 2:1 gra 5-7 = 50
Loctite® 5610 2K-alkoxysilikon 2:1 svart 1-2 - 5-7
Loctite® 5612 2K-alkoxysilikon 4:1 rod 4-5 - 25-30
Loctite® 5615 2K-alkoxysilikon 2:1 svart 2-3 - 10-15
Loctite® 5616 2K-alkoxysilikon 2:1 vit 2-3 - 10-15
Loctite® 5940 1K-acetoxysilikon - svart - 14 -
Loctite® 5970 1K-alkoxysilikon = svart = 25 =
Loctite® 5980 1K-alkoxysilikon - svart - 30 -
Terostat 33 1K-aminsilikon - ge”"ms"i"{iﬁ' LS, - 10 -
Terostat 58 1K-oximsilikon - svart - 6 -
Terostat 63 1K-acetoxysilikon - morkrod - 10 -
Terostat 140 1K-alkoxysilikon - vit - 10 -
Rengoringsmedel:

Terostat 450 — alkoholldsning utformad for rengdring och for att forbéttra vidhaftning (tunn

vatska, farglos)
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250
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180
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220

180

180

200

200

-55 till +200

150

200

250

-50 till +120

310 ml

310 ml

310 ml

Kontakta Henkel

310 mi

300 ml

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 17 |

400 ml, 171

400 ml, 17|

Kontakta Henkel

300 ml

200 ml

Kontakta Henkel

310 ml

310 ml

Kontakta Henkel

for elektriska komponenter

universellt

universellt

universellt

flytbar

hdg temperaturbestindighet

termiskt ledande

medelhdg hardningshastighet

mycket snabb hérdning

hdgre temperaturbestandighet

snabbhérdande

vit version av Loctite® 5615

hdg t6jning

mycket god oljeresistens

utmérkt oljeresistans, rocep kan tilldta direkt
hantering

primerfri pa metall

snabb skinnbildning

hog temperaturbesténdighet

svampdddande egenskaper




Strukturlimning - Silanmodifierade polymerer

Produkttabell

Vilken huvudfunktion letar du efter?

Elastisk tatning

Universell Hog/medelhdg bestdndighet

\
Lésning \ Terostat Terostat Terostat

y MS 930 MS 510 MS 935
Férg Vit, gra, svart Svart Vit, gra, svart
Konsistens Pasta, tixotrop Pasta, tixotrop Pasta, tixotrop
Hardhet Shore A (DIN EN ISO 868) 30 45 50
Hérdningsdjup efter 24 timmar 4 mm 3-4mm 3mm
Skinnbildningstid 25 - 40 min. 10 - 20 min. 10 - 15 min.
Draghalifasthet (DIN 53504) 1,0 MPa 1,6 MPa 2,8 MPa
Brottdjning (DIN 53504) 250 % 210 % 230 %
Arbetstemperaturintervall -50 till +80 °C -50 till +100 °C -40 till +100 °C
Forpackningsstorlekar 310 ml, 570 mi Kontakta Henkel 310 ml, 570 mi

Bra tips:

o Anvand rengorings-/vidhaftningsbefrdmjaren Terostat 450 eller
behandling med Corona/Plasma for forbéttrad vidhaftning pa svar-
limmade material

o For att 6ka hardningshastigheten kan alla Terostat MS-produkter
(utom MS 9399) accelereras genom anvandning av B-komponen-
ten Terostat MS 9371B med en blandningskvot 10:1

o Pastrykning av Terostat MS-produkter pa plaster som PMMA eller
PC kan orsaka stresskrackelering pa plasten -> lampligheten av
sadana material ska testas fore anvandning

e Limning av genomskinliga material som glas, PC eller PMMA kan
krdva extra UV skydd for limfogen i det fall den &r direkt exponerad
for intensivt UV-ljus genom det genomskinliga materialet

Terostat MS 930

e Mjuk-elastisk

e UV- och vaderbestéindig
tatning

e Universell

FDA-status, BSS 7239,
UL-listning QMFZ2

Terostat MS 510

e Snabb bearbetning med
accelerator Terostat MS
9371

Uppfyller test for

fuktig vdrme enligt

IEC 61215/61646/61730

> 3,000 h, UL-listning

QMFZ2

Terostat MS 935

e Elastiskt tatningsme-
del/lim

e Enkel utjgmning

e God miljobestandighet

e God Gvermalningshar-
het

Sensorisk test enligt

DIN 10955

Deklaration om ingen
invandning enligt ISEGA
DIN 846 svampbestén-
dighet, IMO-godkan-
nande



Sjalvspridande

Terostat
MS 931

Vit, gra, svart

Universell

Terostat
MS 939

Vit, benvit, gra, svart

Elastisk limning

Flamdémpande

Terostat
MS 939 FR

Svart

Hog modul

Terostat
MS 9380

Vit, gra

Tvakomponent,
snabb hérdning

Terostat
MS 9399

Vit, gra, svart

Sjélvavviagande

Pasta, tixotrop

Pasta, tixotrop

Pasta, tixotrop

Pasta, tixotrop

25 55 > 50 > 65 60
3-4mm 3mm 3mm 3mm 2K-system
15 - 20 min. 10 min. 20 min. 5-10 min. S
20 min. (vit, gra)
0,8 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 4,0 MPa 3,0 MPa
100 % 250 % 180 % 120 % 150 %
-40 till +100 °C -40 till +100 °C -40 till +100 °C -40 till +100 °C -40 till +100 °C
25 kg 310 ml, 25 kg, 280 kg 310 ml, 570 ml, 25 kg 310 ml, 25 kg 2 x 25 mi*, 2 x 200 ml**

Terostat MS 931

e Sjélvavvdgande/gjuthar
e Spraybar

Sensorisk test enligt
DIN 10955

Terostat MS 939

e Mycket mangsidigt

e Elastiskt foglim

e Hog hallfasthet

e God elasticitet
Uppfyller test for fuktig
varme enligt 1EC 6125/
61646/61730 > 3,000 h,
UL-listning QOQW 2

Terostat MS 939 FR
e Elastiskt foglim
e Hog hallfasthet
e God elasticitet

e Flamdampande
Godkadnnden som
flamdampande (jarn-
vég), DIN 5510 S4,
NF F 16-101 M1,
ASTM E 162/E662

Terostat MS 9380

e Hog modul

e Snabb skinnbildning

e Spaltfyllande

e Hog korttidshallfasthet
Elastomerlim godként
av GL (Germanischer
Lloyd) Uppfyller test
for fuktig varme enligt
IEC 61215/61646/61730
> 3,000 h

Terostat MS 9399

e Tvakomponents patron-
kvalitet

e Hog korttidshallfasthet

e Klibbfritt snabbt

o Paverkas inte av luft/
fuktighet

e | itthanterligt 2K-sys-
tem

ASTM E 162/E662,

NF F 16-101 M1,

DIN EN IS0 846

*finns bara i vit farg
**finns i vitt, gratt, svart



Terostat 450 — alkoholldsning utformad for rengdring och for att forbéttra vidhaftning (tunn

vatska, farglos)

B-komponent (hdrdare) for 2-komponentshardning:

Terostat MS 9371 B — acceleratorpasta for Terostat MS-lim och tatningar (pasta, tixotrop, vit)

Terostat MS 510 svart pasta, tixotrop 45 3-4 10-20 1,6

J'{-‘ Terostat MS 647 vit, svart pasta, tixotrop 60 3 15-25 2,8
Terostat MS 930 vit, gra, svart pasta, tixotrop 30 4 25-40 1,0
Terostat MS 931 vit, gra, svart sjalvutigmnande 25 3-4 15-20 0,8
Terostat MS 935 vit, gra, svart pasta, tixotrop 50 3 10-15 2,8
Terostat MS 937 vit, gra, svart pasta, tixotrop 50 4 10-15 3,0
Terostat MS 939 vit, benvit, gra, svart = pasta, tixotrop 55 3 10 3,0
Terostat MS 939 FR svart pasta, tixotrop > 50 3 20 315
Terostat MS 9302 gra, brun tixotropt 30 3-4 10 1,1
Terostat MS 9360 svart pasta, tixotrop > 50 3 10 315
Terostat MS 9380 vit, gra pasta, tixotrop > 65 3 5-10 4,0
Terostat MS 9399 vit, gra, svart pasta, tixotrop 60 2K-system 30 (?wart)o 3,0

20 (vit, gra)

Rengdringsmedel:




200

250

100

230

220

250

180

250

200

120

150

-50 till +100 °C

-40 till +90 °C

-50 till +80 °C

-40 till +100 °C

-40 till +100 °C

-40 till +100 °C

-40 till +100 °C

-40 till +100 °C

-50 till +100 °C

-40 till +100 °C

-40 till +100 °C

-40 till +100 °C

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

310 ml, 570 ml

25 kg

310 ml, 570 ml

310 ml

310 ml, 25 kg,
280 kg

310 ml, 570 kg,
25 kg

310 ml

310 ml

310 ml

2 x 25 ml*,
2 x 200 ml**

unik snabbhérdning som 2K, test for fuktig vdrme enligt [EC 61215/61646/61730 > 3,000 h,
UL-listning QMFZ2

unik snabbhérdning som 2K, test for fuktig vdrme enligt [EC 61215/61646/61730 > 3,000 h

FDA, BSS 7239, UL-listning QMFZ2

sensorisk test enligt DIN 10955

sensorisk test enligt DIN 10955, deklaration av invandningsfrihet ISEGA DIN 846 svampbe-
standighet

DIN EN ISO 846 (VDI 6022)

UL-listning, Q0QW2, test for fuktig varme enligt IEC 61215/61646/61730 > 3,000 h

Godkénnden som flamddmpande (jérnvag), DIN 5510 S4, NF F 16-101 M1, ASTM E 162/E662

DIN EN ISO 846 (VDI 6022)

ASTM E 662 ASTM E 162 BSS 7239

Elastomerlim godként av GL (Germanischer Lloyd) Uppfyller test for fuktig varme enligt
IEC 61215/61646/61730 > 3,000 h

ASTM E 162/E662, NF F 16-101 M1, DIN EN ISO 846

*finns bara i vit farg

**finns i vitt, gratt, svart




Varfor anvanda en Henkel-butyl?

Plastiska tétningsmedel

Liksom lim anvands tdtningsmedel inom olika industri- och hantverksomréden och har stadigt okat i
betydelse. Moderna tatningsmedel ar ett perfekt komplement till traditionella sammanfognings- och
tatningstekniker, t.ex. anvéndning av solida packningar, och kan dven ofta ersatta dem.

Grundprinciper

Tatningsmedlen butyl och polyisobutylen (PIB) har olika kemiska strukturer men anvéndarna marker
praktiskt taget inga skillnader i deras respektive egenskaper nar de anvands. Bada grupperna plastiska
tatningsmedel dr enkomponentsprodukter. Eftersom de inte kréver vare sig hédrdare eller hardningstid
blir deras slutliga egenskaper tydliga omedelbart efter applicering. Detta och nedanstaende karakteris-
tik gor butyl- och PIB-t&tningsmedel till intressanta losningar for produktions- och bearbetningsuppgif-

Egenskaper

e Sjélvsvetsande

ter inom industri och professionellt hantverk.

e Utomordentlig vidhaftning pé néstan alla material
e Slutliga egenskaper direkt vid applicering

e Lag genomtrénglighet for vattenanga och gaser
e God bestandighet mot vatten och aldrande

e Hog flexibilitet &ven vid Idga temperaturer

Tack vare sin inneboende vidhaftningsformaga fister butyl- och PIB-tatningsmedel pa metall, glas,
keramik, mineralmaterial, trd, PS, EPDM och andra plaster. De uppvisar ocksa utomordentlig vidhéftning
pa vanligen svarlimmade material som PE, PP och POM.

Plasticitet gentemot elasticitet

Ett viktigt kriterium vid val av tdtningsmedel &r deras mekaniska upptra-
dande under deformering. Nar de utsétts for krafter visar alla tatningsme-
del bade en plastisk (dvs. deformerande) och en elastisk (dvs. gummilik-
nande) reaktion. Om den plastiska reaktionen &r dominant kallas tatnings-
medlet for plastiskt. Tva viktiga grupper inom dessa plastiska tatningsme-
del &r produkter baserade pa butylgummi respektive polyisobutylen.

Plastiska tatningsmedel

Elastiska tatningsmedel

a) Utan péfrestning

b) Hoptryckt

¢) Frislappt

)
e




) ) ) ) ORI ) ) )

Plastiska tatningsmedel

Nar termen plastiska tatningsmedel anvands pa foljande sidor refererar den till butyl- och PIB-titningsmedel. Henkel delar upp plastiska tét-
ningsmedel enligt foljande:

o Profiler

Butylerna far sina olika former genom att de sprutas ut vid temperaturer pa mellan 60 och 80 °C.
Dérefter appliceras de pa skyddspapper och lindas upp pa en rulle. Skyddspappret tas bort strax
innan profilen ska anvéndas. Det finns profiler som &r flata (band) och de som &r runda (linor) i
béda fallen i manga olika dimensioner. Antingen ar de upplindade pa rullar eller kapade i viss langd
(fardigkapade profiler). For att 6ka deras langsgéende, dimensionella stabilitet finns det ocksa flata
och runda profiler med en kdrna av bomull, syntetiskt garn eller med en tygmantel. Laminering av
bandets ena sida med plastfilm/ark, flor eller folie av aluminiumkomposit ger ytterligare speciella
egenskaper som UV- och vaderstabilitet, slitbestindighet och kompatibilitet med gips eller malarfarg.
Det kravs ingen appliceringsutrustning eller ndgra speciella forsiktighetsatgarder vid hantering av
profilerna. De ar enkla, sékra och rena att anvanda. Tack vare var langa erfarenhet och den utomor-
dentliga tillférlitligheten i vara produktionsprocesser har profiler frdn Henkel en enastéende dimen-
sionell exakthet. Detta garanteras av att materialet appliceras jamnt under produktionen, en funktion
som konstant dvervakas av var kvalitetssakring.

¢ Fyllningsmassor

Fyliningsmassor &r enkelt formbara tatningsmedel baserade pa polyisobutylen. De ges sin dnskade
form fér hand och pressas sedan in i spalter, fogar eller 6ppningar. Fylinadsmassor fran Henkel gjuter
sig sjélva till all slags ytgeometri. Med sin goda vidh&ftning och enkla formbarhet ger de en utomor-
dentlig tdtning mot vatten, fukt, gaser och damm.

e Varmsmélta butyler

Varmsmalta butyltatningsmedel blir vid rumstemperatur synnerligen viskdsa och mycket klibbiga. Vid
bearbetning varms de till 80 till 120 °C, nagot som avsevart minskar deras viskositet. Darigenom blir
de enkla att bearbeta vid hig hastighet nar de sedan appliceras med uppvarmbar utrustning. Dess-
utom kan varmsmélta butyler appliceras i mycket tunna lager. Eftersom de &r klibbiga tatningsmedel
kan dessa produkter anvandas p& manga olika profiler, taper, folier/filmer och gjutningar. Nér det vl
applicerats kan tatningsmedlet tdckas med skyddspapper for transport och forvaring. Varmsmélta
butyler forblir mycket klibbiga aven vid I&ga temperaturer vilket gor att de kan bearbetas ocksa néra
fryspunkten. Produkterna finns i hobbocks och fat. Frén dessa behéllare kan de appliceras med hjalp
av utrustning med skruvsprutmaskiner, kolv-, kugghjuls- eller rotationspumpar.

e Patrontétningsmedel

Patrontétningsmedel &r enkomponents kallbearbetningsbara tatningsmedel baserade pa butylgummi.
De kan appliceras vid rumstemperatur. Dessa tatningsmedel levereras i patroner, i foliepatroner for
tryckpistoler eller i fat som kréver Idmpliga applikatorer. Skillnad gérs mellan lésningsmedelsfria

och |dsningsmedelshaserade produkter. Losningsmedelsbaserade produkter avger sitt organiska
losningsmedel forst efter applicering. Under denna process hérdas de fysikaliskt och bildar en plas-
tisk butyltdtning som &r besténdig mot aldrande. De Idsningsmedelsfria produkterna hardas nar de
exponeras mot varme.




;

Hur vill du applicera produkten?

Losning

Liten Kklibbighet

Terostat Vi

Manuell applicering

Fardigformad

Kallapplicerad

I
Kan appliceras sedan skyddspappret/folien dragits bort

Medelstor kohesion

Terostat 276

Stor klibbighet

Hog kohesion

Terostat 81

Densitet 1,69 g/cm? 1,41 g/cm? 1,26 g/cm?
Innehall av fasta &mnen 100 % 100 % 100 %
Vidhaftningsformaga Lag Mycket hog Mycket hog

. Rumstemperatur (varmapplice- Rumstemperatur (varmapplice-
Bearbetningstemperatur S rad: +120 till +140 °C) rad: +80 till +160 °C)
Arbetstemperaturintervall -40 till +80 °C -40 till +80 °C -40 till +80 °C

Forpackningsstorlekar pé forfragan

Terostat Vil

e Enkel att avldgsna

e Mycket god bestandighet mot
vatten och aldrande

o Bra for mellanrum
e |judisolering
o Kan malas over

Terostat 276

e Stor klibbighet

e Pumpbar vid forhdjda tempera-
turer och dven tillgénglig som
profilerad kvalitet

Terostat 81

e Hogkvalitativ ttningstape

e Stor klibbighet och sjélvsvet-
sande

e Mycket god bestandighet mot
vatten och éldrande

¢ Inga korrosiva bestandsdelar




Automatisk applicering
Formas pa plats

Kallapplicerad Varmapplicerad

Patrontétningsbutyler Varmsmalta butyler

Knadbar

Terostat IX

Viarmeledande

Terostat 2759 Terostat 6814 Terostat 301
1,7 g/cm? 1,37 g/cm? 1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 85 % 100 % 100 %
Lag Medelhdg Mycket hog Mycket hog
Rumstemperatur Rumstemperatur +120 till +150 °C +120 till +140 °C
-30 till +80 °C -30 till +80 °C -40 till +80 °C -40 till +80 °C

Terostat IX

Terostat 2759 Terostat 6814 Terostat 301
e | 4tt klibbighet e Enkel att avldgsna e Stor klibbighet o Hog varmeledningsférmaga
e Mycket god besténdighet mot e Mycket god besténdighet mot e Pumpbar e Mjuk formbar och vérmes-

vatten och aldrande
e Bra for mellanrum
e |judisolering
o Kan mélas dver

vatten och aldrande
e Elasto-plastisk

e Mjuk plastisk

prutbar

e Pumpbar och dven tillganglig
som profilerad kvalitet




Terostat Vil

Terostat IX

Terostat 81

Terostat 276

Terostat 276 Alu

Terostat 279

Terostat 285

Terostat 301

Terostat 2759

Terostat 2761

Terostat 2780

Terostat 2785

Terostat 3631 FR

Terostat 4006

Terostat 6814

fyliningsmassa

fyllningsmassa

fardigformad (och
varmapplicerad) butyl

fardigformad och
varmapplicerad butyl

komposit

varmapplicerad butyl

varmapplicerad butyl

varmapplicerad butyl

patronkvalitet, sprutbar
vid rumstemperatur

fardigformad butyl

varmapplicerad butyl

varmapplicerad butyl

fardigformade delar

patronkvalitet, sprutbar
vid rumstemperatur

varmapplicerad butyl

ljusgra

ljusgra

svart

gré och svart

silver, svart

svart

gra, svart

antracitgra

gréa

svart

svart

svart

svart

gra

svart

1,69

1,7

1,26

1,41

1,41

1,4

1,4

1,25

1,37

1,3

1,14

1,05

14

1,4

1,3

100

100

100

100

100

100

100

100

85

100

100

>98

100

83

100

lag

lag

mycket hog

mycket hog

hdg

mycket hog

mycket hog

mycket hog

medelhdg

hdg

lag

mycket hog

medelhdg

lag

mycket hog

rumstemperatur*

rumstemperatur*

rumstemperatur*

varmapplicerad**: +80
till +160

rumstemperatur*

varmapplicerad**: +120
till +140

rumstemperatur*

+80 till +160

+80 till +160

+120 till +140

rumstemperatur*

rumstemperatur*

+130 till +200

rumstemperatur*
varmapplicerad**: +90

till +130
rumstemperatur*

rumstemperatur**

+120 till +150

* Forpackningsstorlek tape

** Forpackningsstorlek fat eller hobbock

*** Forpackningsstorlek patron eller korv




-40 1ill +80 °C 56 tatning av 6verlappande metallplat

-30 till +80 °C 75 knadbart tatningsmedel for fylining av spalter och genomfdringar
-40 °C till +80 °C (+200 °C) 65 mycket stor klibbighet, férbattrad funktion

-40 till +80 °C 55 universell, hog hallfasthet

-40 till +80 °C inte tillimpligt laminerad med aluminiumkompositfolie for utomordentlig vader- och UV-bestindighet, diffusion av

vattenénga (DIN 53 122):
-40 till +80 °C 85 utomordentligt pumpbar varm butyl med hdg vidhaftningsformaga
-40 till +80 °C 105 svampbestéandig, pumpbar, varm butyl
-40 till +80 °C 70 hdg vérmeledning, pumpbar varm butyl
-30 till +80 °C et patronkvalitet, Iosningsmedelsbaserad, Gverskottsmaterial kan enkelt avidgsnas
-40 till +80 °C (+160 °C) 50 vakuumsécksband for infusionsprocesser upp till +80 °C formtemperatur

-30 till +105 °C (+200 °C) inte tillampligt | hog styrka, lamplig for tanksméltningsapplikationer

god vidhéftning, hog temperaturbesténdighet, Iamplig for flexibla solcellsmoduler PMMA-kompatibili-

IR £ tet Evonik (plexiglas XT och XT 0A370)
-40 till +105 °C 45 brandskyddstape, hog temperaturbestdndighet
-20 °C till +80 °C et patronkvalitet, I6sningsmedelsbaserat, sjunkresistent tdtningsmedel

-40 ill +80 C 105 hdgkvalitativ pumpbar varm butyl




ilken typ av gjutning?

Vitska

Tixotrop

vV -

Livsmedel/vatten

Torra substrat

Losning Makroplast Makroplast Makroplast
UK 8439-21 UK 8180 N CR 3525
__-——-_____—‘_‘_ __-——-_____—___‘
Teknologi 2K-PU 2K-PU 2K-PU
. Makroplast UK 5400/ Makroplast UK 5400/
Hardare (del B) Makroplast UK 5401 Makroplast UK 5401 L ELTIERL A
Blandad férg Vit/beige Beige Gulaktig
Blandningsfdrhallande (vikt) 5:2 5:3 100:75
Bearbetningstid 4 -5 min. 4 - 6 min. 23 - 29 min.
Vikositet hos blandning 800 mPa-s 850 mPa-s 1 300 mPa-s
Arbetstemperaturintervall -40 till +80 °C -40 till +100 °C 50 °C i process
Kort exponering (1 timme) +150 °C +150 °C +70 °C
Forpackningsstorlekar DL LR i Kontakta Henkel Kontakta Henkel

Gjuthartser baserade pa epoxi och polturetan

Med sin méngsidiga karaktaristik har gjuthartser baserade
pé epoxi och polyuretan stadigt gétt framéat under de senaste
decennierna. De kan kemiskt modifieras till att bli mycket
hérda och stottéliga eller mjuka och elastiska. En gjutharts
bestar vanligen av tva grundkomponenter som blandas och

far reagera med varandra for att bilda en tvarbunden produkt.

System av den hér typen uppvisar vanligen hog styrka, ar
enkla att applicera och har mycket goda spaltfyllningsegen-
skaper. Gjuthartser av polyurtetan ar kompatibla med manga
material och klarar temperaturer pa upp till 120 °C (med
korta toppar upp till 150 °C). Om hdgre temperaturer krévs
(upp till 180 °C), anvénds gjuthartser av epoxi.

30 kg burk, 250 kg fat

Macroplast UK 8439-21
e Sjélvevelerande
e Snabb hardning
e Brett vidhéftnings-
spektrum
Macroplast UK 8439-21
har mycket god arbets-
barhet och sjélvevele-
rande egenskaper. Den
ar utformad for tillverk-
ning av partikelfilter for
luft. Produkten uppfyller
kraven i HEPA-filterbran-
schen.

Macroplast UK 8180 N

e Snabb inbyggd tixotropi

e Kort bearbetningstid

e God penetrering in i
filtermedia

Macroplast UK 8180 N

bildar en kemisk tixotropi

som mojliggor en mycket

snabb inlinebearbetning

for montering av filter-

element. Produkten ar

I&mplig for renrumsappli-

kationer.

Macroplast CR 3525

e Snabb hérdning

e Enkel processanpass-
ning

Macroplast CR 3525 har

en 1ag exoterm reaktion

och tillater dérfor snabb

bearbetning.

KTW-godkénnande

EG 1935 2004, godkan-
nande for direkt livs-
medelskontakt
2002/72/EG godkan-
nande for plastindustrin




Part B: 180 kg fat

Macroplast EP 3299

e Goda vidhéftningsegen-
skaper

e Hog temperaturbestan-
dighet i processer

Macroplast EP 3299

har mycket god kemisk

bestandighet och goda

vidhaftningsegenskaper

till véta fibrer i produk-

tionsprocessen.

Macroplast CR 5103 B4
e Mojliggor sterilisering
med &nga, ETO och
gammastrélning
e Mycket god vidhéftning
Macroplast CR 5103 B4
har mycket goda pene-
treringsegenskaper under
centrifugering. Produkten
uppfyller ISO 10993 for
medicinsk utrustning och
ar godkéand for dialysap-
parater.

B: 18 kg burk

Filterapplikation Elektrlstl_( applika-
ion
|
Medicinsk
Vata material Medellang brukstid Lang brukstid
Macroplast Macroplast Macroplast Macroplast Macroplast
EP 3299 CR 5103 B4 EP 3030 EP 3430 CR 6127
2K-EP 2K-PU 2K-EP 2K-EP 2K-PU
Makroplast EP 5299 Makroplast CR 4620 Makroplast EP 5030 Makroplast EP 5430 Makroplast CR 4300
Béarnstensfargad Gulaktig/ljust gulaktig Violett Bérnstensfargad Vitt
100:35 100:72 100:29 10:1 85:15
6 tim. 220 - 320 sek. 60 min. 16 tim. 70 - 110 min.
Vitska 1 000 mPa-s 600 mPa-s 8 000 mPa-s 2 600 mPa-s
80 °C i process 40 °C i process -55 till +80 °C -55 till +100 °C -40 till +80 °C
+200 °C +120 °C +200 °C +200 °C +150 °C
GO G ULUIEY Kontakta Henkel Kontakta Henkel kel LG Kontakta Henkel

Macroplast EP 3030

e Universella filterappli-
kationer

e Hog kemisk bestandig-
het

e | ag viskositet

Macroplast EP 3030 har

Iag viskositet och kontrol-

lerad exoterm reaktion

i processen. Den &r vél

utprovad i produktionen

av membranfilter.

Macroplast EP 3430

e Lang brukstid

¢ Hog temperatursta-
bilitet

e Liten krympning
Macroplast EP 3430 har
mycket god bestandig-
het mot hydraulvatskor,
bransle och kemikalier.
Tack vare sin langa
Oppettid kan den ocksa
anvandas for stora ingjut-
ningsapplikationer, t.ex. i
gasseparationsfilter.

Macroplast CR 6127

o Svérantindlig enligt UL
94V0

e Elastiska egenskaper

e Mycket goda elek-
triska egenskaper, t.ex.
dielekirisk styrka eller
konstant

Macroplast CR 6127 &r

kvalificerad for gjutning

av telekommunikations-

artiklar, transformatorer

och andra elektriska/

elektroniska enheter.




Akustisk belaggning

Ljudisolering

Ljudmétning och utvardering:

Trycket hos luftburna ljudvagor méts med hjalp
av en ljudnivimatare med en mikrofon. Ljud-
nivaer anges i enheten decibel (dB). Eftersom
den subjektiva responsen pa ljud som uppfattas
av det ménskliga orat ar mycket beroende av
frekvensen eller frekvensspektrat hos ett ljud &r
ljudnivdmatare forsedda med viktande filter for
utjamning. Den A-viktade ljudnivan, uttryckt som
dBA, ér tillrackligt exakt for de flesta jamforande
ljudmétningarna.

Varfor anvanda Teroson akustiska belaggningar?

I grunden finns det tva alternativ for att kontrollera ljud: Det kan isoleras eller absorberas. Eftersom
béada alternativen kan anvéndas vid luftburet och strukturburet ljud finns det egentligen fyra olika
typer av ljudkontroll:

1. Absorption av strukturburet ljud

Absorption av strukturburet ljud uppnés genom omvandling av en del av ljudenergin till varmeenergi
medan ljudet rér sig genom homogena material som fésts eller limmats pa en solid kropp. P4 detta
sétt absorberas det strukturburna ljudet innan det bildar luftburet ljud. Ju battre absorptionsegenska-
per hos sddana ddmpande material desto battre strukturburen ljudabsorption. "Forlustfaktorn" &r en
parameter for att méta denna effekt.

2. Isolering mot strukturburet ljud

Isolering mot strukturburet ljud uppnas genom dampning av ljudets fortplantning med hjélp av ett
flexibelt material for ljudisolering. Ju mjukare och volumindsare detta material dr desto béttre struk-
turburen ljudisolering.

3. Absorption av luftburet ljud

Absorption av luftburet ljud uppnas genom omvandling av delar av den luftburna ljudenergin till var-
meenergi nar ljudet tranger in i fiber- eller skummaterial. Ju tjockare fiber- eller skummaterial desto
battre absorption av luftburet ljud.

4. Isolering mot luftburet ljud

Isolering mot luftburet ljud erhalls nar en del av ljudenergin reflekteras av en végg. Den kvarvarande
ljudenergin Gverfors genom vaggen och aterstralas pa motsatt sida i form av luftburet ljud. Ju tyngre
och flexiblare delningsvédgg desto battre isolering mot luftburet ljud.

Forlustfaktor "d":

Den akustiska forlustfaktorn "d" anvands som
matt pa ett ljudabsorberande materials kapacitet.
Denna faktor anger hur mycket av den ljuden-
ergi som fortplantas i form av béjningsvagor
som kommer att absorberas och omvandlas till
varmenergi. Forlustfaktorn hos ett material beror
pa frekvens och temperatur. Den ger dock ingen
meningsfull indikation pa vilken verklig minsk-
ning av ljudnivan som kan uppnés. Den maste
darfor métas pa plats. Om man anvénder en rim-
lig kompromiss mellan ekonomisk kostnad och
fordelar har en forlustfaktor pa cirka 0,1 funnits
acceptabel for manga tillimpningar.

Absorptionskoefficient o for luft-
buret ljud:

Absorptionskapaciteten hos ett material uttrycks
som absorptionskoefficienten o. for luftburet ljud.
Den beskriver den procentandel av infallande
ljudenergi som absorberas och omvandlas till
varmeenergi. Absorptionskoefficienten o beror
till stor del pa frekvensen. Ju lagre (djupare)
frekvens, desto tjockare absorberande material
maste anvéandas!




Ljudisolering

o Mycket effektiva, ljudisolerande material av pastatyp

o Erbjuder enastaende absorptionskapacitet
e Minskning av strukturburet ljud

e Kan beldggas i valfri tjocklek for att klara de mest exakta krav pa universell absorption av strukturburet ljud

e Kan appliceras med spatel eller spraypistol

e Godkéant enligt DIN 5510 Part 2, klass S4-SR2-ST2 (reaktion pa eld)

Losning Terophon 112 DB Terophon 129
Kemisk bas Vattenhaltig syntetisk hartsdispersion Vattenhaltig syntetisk hartsdispersion
Densitet vatt/torr 1,4g/cm?/1,2 g/cm? 1,35 g/cm?/ 1,15 g/cm?
Innehall av fasta dmnen 65 % 70 %

Torkningstid (4 mm vat film) . .

(DIN EN IS0 291) 24 tim. 20 tim.
Temperaturbesténdighet -50 till +120 °C -50 till +120 °C
Forpackningsstorlekar 40 kg Kontakta Henkel

Bra tips:

e Applicera aldrig Terophon vattenbaserade pro-
dukter pa rent stal eftersom det finns allvarlig
risk for korrosion eftersom vattenhaltiga produk-
ter hardas pa stalytor och efterat, nar fuktighet
trénger in i Terophonbel&ggningen. Ej galvanise-
rade stélpldtar och ej anodiserade aluminium-
material kréver alltid skydd av en primer som &r
ogenomtrénglig for vatten

e Henkels sortiment innehaller andra ljudisoleran-
de produkter som &r tillgéngliga pa forfragan

Terophon 112 DB

e Losningsmedelsfri

o Klar att applicera fran spraypistoler

o Utomordentlig brandbestindighet

o &g brénnbarhet

e Goda vdarmeisolerande egenskaper
Terophon 112 DB anvénds for sekundéar

ljud- och vibrationsddmpning pa tunnvaggiga
metallplatskonstruktioner vid tillverkning av
fordon, jarnvagsvagnar, bétar och aven vid
byggande av anldggningar och utrustning.
Dessutom anvénds produkten ocksé i ventila-
tionstrummor, flakthus, hissar, avfallsenheter,
pé baksidan av fasadelement liksom pa
baracker. Belédggningar med Terophon 112 DB
far inte utséttas for stillastdende vatten eller
direkt forvittring.

Terophon 129

o | dsningsmedelsfri

o Klar att applicera fran spraypistoler

e Fuktighetsbestandig

o Lag brannbarhet

e Goda varmeisolerande egenskaper
Terophon 129 WF anvénds for sekundér
ljud- och vibrationsddmpning pa tunnvéggiga
metallplatskonstruktioner vid tillverkning av
fordon, jarnvagsvagnar, batar och aven vid
byggande av anléggningar och utrustning.
Beldggningar med Terophon 129 WF kan
utsattas for stillastdende vatten under en
l&ngre tidsperiod.




Varfor anvinda Loctite® Hysol® kemisk metallreparation?

Loctite® Hysol® kemisk metallreparation ger underhallsldsningar pa problem orsakade av direkt inver-
kan och mekanisk skada, inklusive sprickor i hus, slitna kilspar i axlar och kragar, slitna cylindriska
axlar, etc.

Loctite® Hysol® kemisk metallreparation reparerar, ateruppbygger och éterstaller skadat maskineri och
utrustning permanent och utan behov av vdrme eller svetsning.

Traditionella metoder mot moderna lésningar:

Traditionella reparationsmetoder som hardsvetsning &r tidsddande och dyra. Alternativet, Loctite®
Hysol® kemisk metallreparation ar enkelt att applicera och ger dverlagsen tryckhallfasthet och skydds-
kvaliteter.

Loctite® Hysol® kemisk metallreparation och Loctite® Nordbak® notningsskydd hjalper dig att aterstalla
och ateruppbygga manga slitna delar och géra dem anvéndbara pé nytt.

Viktiga fordelar med Loctite® Hysol® kemisk metallreparation:

e Snabb reparation

o Liten krympning minskar paverkan pa komponenter

o | 4tt att applicera

e Inget behov att vdrma delar

o Reparationer gors direkt pa produktionslinjen

e Matchande metallfarg

e Kan borras, gingas eller maskinbearbetas efter hardning

o (verlagsen vidhaftning pa metall, keramik, trd, glas och vissa plaster
o Utomordentlig bestindighet mot aggressiva kemikalier okar delens livsldangd
o Valj mjukt kolstal, aluminium eller icke-metall som fyllmedel

o Skapar hallbara reparationer

o Hog tryckhallfasthet for mekaniska tillimpningar




Viktiga faktorer att dvervéga for val av ritt Loctite® Hysol® kemisk metallreparation

Metall som ska repareras Konsistens Speciella krav

Loctite® Hysol®-produkter for metallreparation Produktviskositeten maste formuleras for att Eftersom vissa tilldmpningar &r extremt krdvande
anvander fyllmedel av stal eller aluminium for uppfylla kundens behov. Sortimentet av Loctite®  har Henkel utvecklat specialprodukter som klarar
att fa egenskaper som ligger sa néra den del Hysol® metallfylinadsprodukter innehaller gjut- hdg kompressionsbelastning, hog temperatur
som repareras som mdjligt. Fylinadsprodukter av  bara, spackel och knadbara produkter for att och nétning.

icke-metall kan anvandas for att ateruppbygga passa dina behov.
slitna omraden som konstant utsétts for urholk-
ning och slitage.

Ytbehandling
Korrekt ytbehandling ar viktig for framgéngsrik applicering av dessa produkter.

Bra ythehandling kommer att:
e Gora att Loctite® Hysol® metallfyllningsmassa héaftar battre till delar

e Forhindra korrosion mellan metallytan och Loctite® Hysol® metallfyliningsmassa
e Utdka delens livslangd

Efter ythehandlingen ska delarna vara:
e Rena och torra

o Utan kemiska fororeningar pé ytan och internt
e Utan korrosion
 Med en ytprofil pa minst 75 ym

Produktapplicering

Loctite® Hysol® metallfyliningsmassor ar tvdkomponentsepoxier. Produkterna maste blandas korrekt
fore appliceringen, med korrekt blandningsforhallande, tills en jamn farg erhélls.

Spackelprodukter ska appliceras i tunna lager. Tryck ordentligt pa plats och bygg upp nodvéndig
tjocklek for att fylla spalten. Var speciellt uppmarksam pa att férhindra att det bildas luftbubblor.

Axelreparation

Anvénd Loctite® Hysol® 3478 fér denna speciella tillampning. Denna produkt &r speciellt 1amplig for
ateruppbyggnad av lagerséten. Kontakta din lokala tekniska support for att f& specifika rekommen-
dationer for axelreparation.




Reparera eller ateruppbygga skadade delar? .

Knadbar

Loctite® 3463

(Metal Magic Steel™ stift)

Hog tryckhallfasthet

Loctite® Hysol®
3478 A&B

Spackel

Loctite® Hysol®
3471 A&B

(Superior Metal) (Metal Set S1)
v

Beskrivning 2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi
Blandningsforhallande volym/vikt: E.T 7.25:1 11
Bearbetningstid 3 min. 20 min. 45 min.
Fixeringstid 10 min. 180 min. 180 min.
Skjuvstyrka (GBMS) =6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Tryckhall-fasthet 82,7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
Arbetstemperaturintervall -30 till +120 °C -30 till +120 °C -20 till +120 °C
Forpackningsstorlekar 509,114 ¢ 453 g 500 g burk

Loctite® 3463
e Nodtatning av lackage i
ror och tankar
e Utjdmnar svetsningar
e Reparation av sma
sprickor i gjutningar
Satter sig p& 10 minuter.
Stalfylit knadbart stift
Faster pa fuktiga ytor
och hérdas under vatten.
Kemiskt och korrosions-
besténdigt. Kan borras,
filas och malas.

ANSI/NSF Standard 61

Loctite® Hysol®

3478 A&B

° /‘-’\teruppbyggnad av
kilspar och splines

° i\teruppbyggnad av
lager, klamanslutningar,
spanningselement,
kugghjul och lager-
saten.

Ferrokisel fylld med

utomordentlig tryck-

héllfasthet. Lamplig for

fornyande av ytor som

utsatts for komression,

stotar, slag och karva

miljoer.

Loctite® Hysol®

3471 A&B

e Tatar sprickor i tankar,
hus, kérl och ventiler

e Reparation av icke-
strukturella defekter i
stalhus

o Ny ytbeldggning pa
slitna lufttatningar

e Reparation av punkt-
angrepp orsakade av
urholkning och/eller
korrosion

Universella stélfylida,

icke-hdngande 2K-epoxi-

lim Anvénds for att bygga

upp slitna metalldelar.




- Vilket material fyller du?

Gjutbar

Loctite® Hysol®
3472 A&B

(Metal Set S2)

Snabbhéardande

Loctite® Hysol®
3473 A&B

(Metal Set S3)

Aluminium

Universell

Loctite® Hysol®

3475 A&B

(Metal Set A1)

Hog temperaturbe-
stiandighet

Loctite® Hysol®
3479 A&B

(Metal Set HTA)

Metalldelar under
friktion

Slitagebesténdig

Loctite® Hysol®
3474 A&B

(Metal Set M)

2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi
11 11 11 11 11
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.

180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.

25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?

70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20 till +120 °C -20 till +120 °C -20 till +120 °C -20 till +190 °C -20 till +120 °C
500 g burk 500 g burk Kontakta Henkel 500 g burk Kontakta Henkel

= ™

Loctite® Hysol®

3472 A&B

e Formar gjutningar, fix-
turer och prototyper

e Reparerar gangade
delar, ror och tankar

Rinnbara, stalfyllda,

sjalvutjgmnande. Rekom-

menderas for gjutning i

omraden som &r svara att

nd, forankring och nivel-

lering, bildande av formar

och delar.

Loctite® Hysol®

3473 ARB

 Reparera hal i tankar,
léckage i ror och krokar

e Fornya forstorda gan-
gor

o I‘-’\teruppbygga slutna
staldelar

Snabbhardande, stalfylld,

ej sjunkande. Ldmplig for

nodreparation och repa-

ration av slina metalldelar

for att forhindra stil-

lestand.

Loctite® Hysol®

3475 A&B

e Reparera aluminium-
gjutningar, spruckna
eller slitna alumini-
umdelar och forstorda
aluminiumgéangor

En icke-hdngande, kraf-

tigt forstarkt, 2K-epoxi

fylld med aluminiumpul-

ver. Blandas och formas

vid behov l4tt till udda

figurer. Hardas till en icke

rostande, aluminumlik

yta.

Loctite® Hysol®

3479 A&B

° /‘-’\teruppbygg och repa-
rera slitna metalldelar i
tillimpningar med hdga
drifttemperaturer.

En icke-hdngande, kraf-

tigt forstarkt, 2K-epoxi

fylld med aluminiumpul-

ver. Blandas och formas

vid behov latt till udda

figurer. Hardas till en icke

rostande, aluminumlik

yta.

Loctite® Hysol®

3474 A&B

e | amplig for reparation
av metallytor under
friktion.

Stalspackel, hdg slitage-

besténdighet. Bildar en

sjdlvsmorjande yta som

minskar slitaget pa ror-

liga delar.




Varfor ska jag anvanda Loctite® Nordbak® skyddande beldgg-
ning och notningsskydd?

Loctite® Nordbak® skyddande beldggningar och nétningsskydd ger underhallslésningar av problem
orsakade av slitage, nétning, kemisk attack, kavitation och erosion.

Typiska anvandningsomraden for detta sortiment ar exempelvis luftkanaler, pumpar, vdrmevéxlare, cen-
trifuger, impellrar, flaktblad, cykloner, ror, tankar, retentionsomréaden etc.

Loctite® Nordbak® skyddande nétningsskydd med keramiska fyllmedel ger ger utmérkt slitstyrka och
dverlagsen vidhaftning. De &r utformade for specifika driftforhallanden och for att skydda och forlanga
livslangden for olika anldggningsomraden och utrustningar. Den storsta fordelen med dem &r deras
formégan att skapa en offrande och fornybar arbetsyta som skyddar den strukturella integriteten hos
ursprungsmaterialet.

Forutom skyddande nétningsskydd som &r avsedda att skydda mot nétning med hjélp av keramiska
fylimedel har Loctite® nyligen lanserat skyddande nétningsskydd som skyddar mot korrosion och
kemiska angrepp. De som inte innehaller inga keramiska fylimedel vilket ger en mycket slét yta.

Loctite® Nordbak® skyddande beldggningar och nétningsskydd finns i spackelbara, penslingsbara och
spraybara sammanséttningar med speciella fyllmedel for tuffa férhallanden och som klarar alla kor-
rosions-, ndtnings- och slitageproblem som du kan réka ut fér och som lampar sig for alla storskaliga
reparationer som maste halla lange.

Traditionella metoder mot moderna losningar:

Traditionella reparationsmetoder som hardmetallsvetsning eller flamsprutning &r dyra och svéra att
anvénda pé stora ytor. Alternativet, Loctite® Nordbak® skyddande beldggningar och nétningsskydd
appliceras enkelt pa alla ytstorlekar och ger den extra fordelen med korrosionsskydd. Dessutom skapar
inte Loctite® skyddande beldggningar vérmestress under tilldmpningen.

Loctite® Hysol® metallfylinad och Loctite® Nordbak® skyddande beléggningar och nétningsskydd hjal-
per dig att aterstélla och ateruppbygga ménga slitna delar och sa att de kan anvéndas igen.

Viktiga fordelar med Loctite® Nordbak® skyddande beldggningar och nétningsskydd:

o Aterstill slitna ytor och utdka livslangden for nya och gamla delar

o (Okad effektivitet for delar

e Spara kostnader genom att inte behdva byta ut delar och reducera reservdelsinventarierna
e Skydda delarna mot nétning, erosion, kemiska angrepp och korrosion

¢ God kemisk bestandighet for effektivt skydd av enheter
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Viktiga faktorer att dvervdga vid val av ratt Loctite® Nordbak® skyddande beldggning eller nétningsskydd

Partikel-storlek

For att forbattra notningsbestéandigheten ska
partikelstorleken hos nétningsmaterialen och
hos Loctite® Nordbak® skyddande beldggningsar
och nétningsskydd vara liknande. Sortimentet
av Loctite® Nordbak® notningsskydd ger olika
nivaer av skydd mot savél grova som fina par-
tiklar och vissa specifika produkter mot rent
kemiskt angrepp eller som korrosionsskydd. En
specialprodukt med hdg stétbestandighet ingar
ocksa i sortimentet.

Temperaturbestandighet

Drifttemperaturerna for Loctite® Nordbak® nt-
ningsskydd stracker sig fran -30 °C till +120 °C.
Vissa specialkvaliteter, t.ex. Loctite® Nordbak®
7230 eller Loctite® Nordbak® 7229 kan anvén-
das i temperaturer upp till 230 °C. Dessa speci-
alkvaliteter kréaver efterhdrdning for att uppna sin
slutgiltiga hoga temperaturbestandighet.

Kemiskt och korrosionsbhesténdigt.

Tack vare den speciella epoximatrisen hos
Loctite® Nordbak® nétningsskydd motstar detta
produktsortiment de flesta typer av kemisk
aggression. Produkterna ger gott skydd mot
sotvatten och saltvatten, ammoniumsulfat och
natriumhydroxid. Kontakta din lokala tekniska
support for specifika kemiska krav.

Produktapplicering

Loctite® Nordbak® nétningsskydd ar tvakomponentsepoxier. Produkterna ska fére appliceringen
blandas korrekt med rétt blandningsforhallande tills de far en jamn férg.

For att garantera god vétbarhet hos Loctite® Nordbak® nétningsskydd rekommenderas att man
applicerar penselbar produkt som Loctite® Nordbak® 7117 som primer innan ett Loctite® Nordbak®
notningsskydd forstarkt med grova partiklar borjar anvandas. For tjockare beldggning dn 25 mm
ska material appliceras i lager om 25 mm at gangen och lagret ska hinna svalna innan nasta lager
appliceras.

Ytbehandling

Korrekt ytbehandling ar viktig for framgangsrik applicering av dessa produkter.
Bra ythehandling kommer att:

o Forbattra vidhaftningen hos Loctite® Nordbak® nétningsskydd pa delar.

e Forhindra korrosion mellan metallytan och Loctite® Nordbak® notningsskydd
e Forldnga underhallsintervallen

Efter ythehandling maste delarna vara:

e Rena och torra

o Utan kemiska fororeningar pa ytan och internt

e Utan korrosion

e Med en ytprofil pd minst 75 pm

e Med en blasterprofil i klass 2.5

P4 stora ytor ska Loctite® 7515 kompatibelt med Loctite® Nordbak® ndtningsskydd strykas pa for att
undvika ytrost.




ilket angrepp ska motstas?

Losning

Pa betong

Beldggning som gar
att pensla

Loctite®
Nordbak® 7277

Rent kemiskt angrepp eller korrosion

Pa metall

Beldggning som gar
att spraya

Loctite®

Nordbak® 7266

vV .

Keramiskt nétnings-
skydd som gar att
spraya

Loctite®
Nordbak® 7255

Féarg Bla Bla Gragron
Arbetstemperaturintervall (torr) -30 till +95 °C -30 till 100 °C -30 till +95 °C
Blandningsfdrhallande (volym) (A:B) 2,8:1 2,31 2:1
Blandningsforhallande (vikt) (A:B): 100:28 100:34 100:50
Arbetstid: 30 min. 30 min. 40 min.
Hérdningstid 6 tim. 5 tim. 4 tim.
Rekommenderad total lagertjocklek* min. 0,5 mm min. 0,2 mm min. 0,5 mm
Forpackningsstorlekar A+B:5kg,A:234kgB:6,6kg |  A+B:1kg,A:22,4 kg B:7,6 kg 900 g, 30 kg

Bra tips:

1) Stryk pa Loctite® 7515 vid slutet av ytberedningen och innan den
slutliga beldggningen/nétningsskyddet stryks pa. Fordel: Tillflligt
korrosionsskydd som forlanger ytans arbetstid med upp till 48 tim-
mar.

Mycket slitna ytor ateruppbyggs med hjélp av Loctite® Nordbak®
bestandigt spackel for hdga temperaturer innan skyddande Loctite®
Nordbak® kompositbeldggningar stryks pa.

Kontakta din Henkelingenjor for mer information.

*Rekommenderas till produkter som kan sprayas och penslas for
pastrykning av minst tva lager upp till total tjocklek.

7222 slitagebestandigt spackel eller Loctite® Nordbak® 7232 slitage-

Loctite® Nordbak® 7277

Penslingsbart, icke-fyllt,

tvadels epoxilim for

o Tankar, behéllare och
ror

e Golvbeldggning

Loctite® Nordbak® 7266

Penslingsbart icke-fyllt

tvadelsepoxilim for

e Pumpar, centrifuger
och ror

o Vaxellador, motorer och
kompressorer

e Varmevaxlare, flaktar
och képor

e Tankar och behéllare

Loctite® Nordbak® 7255

Ultra-slat, keramisk och

forstarkt epoxi i tva delar

for

e Foder i tankar och
glidrannor

e Roder och tapphus

e Varmevaxlare

e Kondensatorer

e Kylpumpshjul




Fina partiklar

Notning eller erosion pa metall med eller utan kemiskt angrepp

Grova partiklar

Keramiskt notnings- Keram|§k n.(_)tmngs- Pneu-Wear kera- Spackelbart kera- Keram_l_sk_t spackel-
P skydd for hoga tem- - ey s - g bart notningsskydd
skydd som gar att t 2 miska notnings- miskt notnings- for hoaa t
ensla peraturer som gar skydd skydd or hoga tempera-
P att pensla turer
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
Nordbak® 7117 | | Nordbak® 7234 | | Nordbak® 7226 | | Nordbak® 7218 | Nordbak® 7219
Morkgra Gra Gra Gra Gra
-29 °C till +95 °C -29 °C till +205 °C -29 °C till +120 °C -29 °C till +120 °C -29 °C till +120 °C
3,38:1 2,6:1 | 21 21
100:16 100:21 100:25 100:50 100:50
60 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min.
3,5 tim. 8 tim. + 3 tim. efterhérdning 6 tim. 7 tim. 6 tim.
min. 0,5 mm min. 0,5 mm min. 6 mm min. 6 mm min. 6 mm
1 kg, 6 kg 1kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg 1kg, 10 kg

Loctite® Nordbak®7117
Icke-fylld tvadelsepoxi
som gar att pensla for

e Pumphjul, spjallventiler

e Pumphus
e Cykloner
o Tankfoder

Loctite® Nordbak® 7234

Icke-fylld tvadelsepoxi

som gar att pensla for

e Utsugningsanlégg-
ningar

o Varmevéxlare och kon-
densatorer

e Foder i tankar och
glidrannor

o Spjéllventiler

Loctite® Nordbak® 7226
Icke-fylld tvadelsepoxi
som gar att pensla for

e Mudderpumpsfoder

e Vattenrdnnor och trag
e Pumphjul

e Vibrationsmatare

e Glidbanor/trattar

Loctite® Nordbak® 7218

Icke-fylld tvadelsepoxi

som gar att pensla for

e Cyklon- och separa-
torhus

e Dammsamlare och
utsugningsanlagg-
ningar

e Pumpfoder och pump-
hjul

e Flaktblad och hus

e Glidbanor och trattar

e Krokar och dvergéngar

Loctite® Nordbak® 7219
Icke-fylld tvadelsepoxi
som gar att pensla for

e Mudderpumpsfoder

e Vattenrannor och trag
e Pumphjul

e Vibrationsmatare

e Glidbanor/trattar




Loctite® Nordbak®7117

Loctite® Nordbak® 7204

Loctite® Nordbak®7218

Loctite® Nordbak®7219

Loctite® Nordbak® 7221

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7226

Loctite® Nordbak® 7227

Loctite® Nordbak® 7228

Loctite® Nordbak® 7229

Keramikfylld epoxiforening

Kvartsfylld epoxy - betongre-

paration

Keramikfylld epoxiforening

Keramikfylld epoxiforening

Epoxibeléggning

Keramikfylld epoxiforening

Keramikfylld epoxiforening

Keramikfylld epoxiforening

Keramikfylld epoxiforening

Keramikfylld epoxiforening

fin

liten

stor

stor

fin

liten

fin

fin

fin

liten

morkgréa

gra

gra

gra

gra

gra

gra

gra

vit

gra

3,38:1

1,66:1

2:1

2:1

2,31

2:1

4:1

2,75:1

2,81

41

100:16

100:51,7

100:50

100:50

100:29,4

100:50

100:25

100:20,8

100:22,2

100:25

60 min.

45 min.

30 min.

30 min.

20 min.

30 min.

30 min.

30 min.

15 min.

30 min.

3,5 tim.

24 tim.

7 tim.

6 tim.

16 tim.

6 tim.

6 tim.

6 tim.

5 tim.

6 tim. + 2 tim.
efterhérdning




Penselbar tvadelars epoxy som ger
lagfriktionsbeldggning med hdg glans

min. 0,5 mm 87 105 23,2 -291ill +95°C 1kg, 6kg for att skydda utrustning fran slitage och
korrosion.
Spackelbar kvarts fylld med tvadelars
min. 6 mm _ 82,7 _ -29 1ill +66 °C 19 kg epoxi for reparation av govbelaggning i

betong och ytor som utsatts kemiska och
mekaniska angrepp.

Spackelbar, keramiskt fylld epoxi,

utformad for att skydda, ateruppbygga

min. 6 mm 90 110,3 - -291ill +120 °C 1kg,10kg | och reparera omraden med stort slitage i
processutrustning. Passar for dverhdngande
applikationer och oregelbundna ytor.

Gummimodifierad, keramikfylld epoxi som
ger hdg slagtalighet. Idelaisk for omraden
min. 6 mm 85 82,7 - -291ill +120 °C 1kg,10kg | som utsétts for nétning och slag. Icke
hangande och lamplig for dverhdngande
applikationer och oregelbundna ytor.

Penslingsbart, keramikfyllt tvadelars och
kemiskt motstandskraftigt epoxilim for att
skydda utrustning mot extrem korrosion
orsakad av kemisk exponering.

min. 0,5 mm 83 69 17,2 -29 1ill +64 °C 5,4 kg

Spackelbar keramisk fylld tvadelars epoxi
- 89 80 10 -29 1ill +107 °C 1,3 kg spackel for allvarligt slitna ytor som utsétts
for forslitning, erosion och urholkning.

Karbidfylld epoxi for skydd av
processutrustning mot nétning fran
min. 6 mm 85 103,4 34,5 -291ill +120 °C 1kg,10kg | fina partiklar. Denna spackelbara och
icke hdngande epoxi &r Iamplig for
dverhdngande och vertikala ytor.

Penslingsbart, keramikfyllt tvadelars
min. 0,5 mm 85 86,2 242 -29 1ill +95 °C 1kg epoxilim med sjalvutidmnande egenskaper
som ger hog glans och Ig friktionsyta (gra).

Strykbarbar keramikfylld tvadelars epoxi
min. 0,5 mm 85 86 24 -29till +95 °C 1 kg med sjalvutjidmnande egenskaper som ger
hdg glans och Iag friktionsyta (vit).

Spackelbar keramikfylld tvadelars
epoxispackel med hogt temperaturmotstand
for att skydda sma partiklar. Lamplig for
dverhangande och vertikala ytor.

min. 6 mm 85 103,4 34,5 -28ill +230 °C 10 kg




Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7234

Loctite® Nordbak® 7255

Loctite® Nordbak® 7256

Loctite® Nordbak® 7257

Loctite® Nordbak® 7266

Loctite® Nordbak® 7277

Keramikfylld epoxiforening

Keramikfylld epoxiforening

Keramikfylld epoxiforening

Epoxylim for keramikplattor

Betongreparation - magnesi-
umfosfat

Epoxibeldggning

Epoxibeldggning

stor

fin

fin

fin

liten

gra

gra

gragron

benvit

gré

bla

bla

4:1

2,6:1

2:1

1:1

1:5

2,31

2,811

100:25,6

100:21

100:50

100:125

100:500

100:28

100:34

30 min.

30 min.

40 min.

60 min.

3 min.

30 min.

30 min.

7 tim. + 2 tim.
efterhdrdning

8 tim. + 3 tim.
efterhdrdning

4 tim.

12 tim.

22 min.

5 tim.

6 tim




Hogtemperaturbestéindigt tvadelars
keramikfylld epoxiforeninge som skydd mot
stora partiklar. Limplig for dverhdngande
och vertikala ytor.

min. 6 mm 90 103,4 - -28 1ill +230 °C 10 kg

Penselbar tvadelars epoxy utformad for att
min. 0,5 mm - - - -29 till +205 °C 1kg skydda mot turbulens och nétning under
extrem varme.

Mycket jamn, keramiskt forstarkt epoxi

som ger en lagfriktionsbelaggning med hog
min. 0,5 mm 86 106 31 -29 till +95 °C 900g,30kg | glans som skydd mot turbulens och nétning.
Tatar och skyddar utrustning frén korrosion
och slitage.

Mycket stark tvadelars epoxi for snabb

_ 88 96,6 34 o9 till +93°¢ | Kontakta Hen- | och saker installation av keramikplattor.

kel Lamplig bade for horisontella och vertikala
pastrykningar.
554 ka. 25.7 Tvadelad, snabbhardande betongreparation
min. 6 mm - upp till 90 - -291ill +1 090 °C ’ kg’ ’ och injekteringssystem som utformats for
g tillforlitliga, varaktiga reparationer.
. Spraybar icke-fylld tvadelad epoxi som
BB LG er korrosionsskydd och hog kemisk
min. 0,2 mm 84 105 17 291l +100°C | A224kg | IO y g kemis
B7.6 kg motstandskraft. Enkel att spraya pa med

vanlig spraypistol utan luft.

A+B:5kg, | Strykbar ickefylld tvadelad epoxi for skydd
min. 0,5 mm - - - -30 till +95°C A:23,4 kg av betong mot kemiska angrepp och
B:6,6 kg korrosion.




Varfor anvanda Loctite® rengoringsmedel?

Loctite® rengdrings- och avfettningsmedel ar mycket effektiva och finns bade som vatten- och I6s-
ningsmedelsbaserade sammansattningar. Nar du véljer rengodrings- eller avfettningsmedel, &r typ av
rengoringstilldmpning den viktigaste faktorn att ta hansyn till. Loctite® portfdlj med rengéringsmedel
anvéands for rengdring av ytor fore limning, som handrengéringsmedel och som rengéringsmedel speci-
ellt utvecklade for alla typer av underhallsrengdring inom industrin.

Loctite® rengoringsmedel fore limning (Iosningsmedelsbaserade)

Viktiga faktorer for att valja ratt produkt ar torktid, rester, lukt och underlagets kompatibilitet. Rester

ar en speciellt viktig fraga: om det finns en sekundar bearbetning av delen, t.ex. malning eller limning,
kan en rest stora den processen. Materialkompatibilitet &r ett vanligt bekymmer nér det géller plast och
lésningsmedelsbaserade rengdringsmedel.

Loctite® rengdringsmedel for underhalistillampningar (vattenbaserade)

Loctite rengdringsmedel for underhall técker de viktigaste behoven for underhall® och ar perfekta alla
slags verkstadsanvandningar. Nagra av dem dr avsedda att rengéra mekaniska delar och maskiner pa
olika sétt (hdgtryck, spray, neddoppning, manuellt) andra lampar sig for latt och tung golvrengdring
med hjélp av antingen golvrengdringsmaskiner eller hogtrycksutrustning. Dessutom innehéller portfol-
jen ett rengoringsmedel for borttagning av alla slags markeringar.
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Varfor anvanda ett P3 rengoringsmedel?

P3 rengdringsmedel anvands framst for rengdring av delar och monteringar inom metallbearbet-
ningsindustrin, p& verkstader, inom jarnvags- och batbranschen och for underhallstillampningar. P3
rengdringsmedel dr ocksé Idmpliga for att ta bort farg fran ytor (klotter) och rengdring av hander, golv,
bilkarosser, lastvagnar, batar, markiser, tankar, ror och mycket annat.

e P3 kombinerar hogkvalitativa vattenbaserade alkaliska, sura och neutrala rengdringsmedel. P3 ren-
goringsmedel &r lampliga for metall, plast, betong, sten, keramik, glas, mélade ytor, etc.

¢ P3 rengoringsmedel kan appliceras genom sprayning, neddoppning, hégtryck, ultraljud, manuellt eller
med maskin, bade for slutrengdring eller mellanrengéring

e Goda rengoringsresultat gar att fa vid temperaturer fran +5 °C upp till +100 °C

 P3 rengdringsmedel finns bade som koncentrat (blandas med vatten) och som anvéndningsklara
produkter

e Dessutom finns det rengdringsmedel med korrosionsskydd.

Rengdringsfunktionen ar avldgsnande av smuts frén ytan for att forbereda den for efterfoljande atgér-

der. Smuts dr material som ldmnats pa ytan fran féregaende atgarder sésom kapning, pressning, anlop-

ning, slipning etc. eller ytskiket pa inkommande gods.

Smuts kan generellt delas in i tre kategorier:

e Organiska &mnen ar normalt de smérjmedel som anvéands vid formsvarvning och bearbetning av
metaller samt rostskyddsmedel. Har dr alkaliska rengéringsmedel oftast lampliga

e Qorganiska d&mnen &r bland annat rost, smalt- och svetsflagor, sot och oxider. Syror eller sura rengo-

ringsmedel avidgsnar denna typ av fororeningar. Sura rengdringsmedel anvénds ocksa for att rengdra
sprutformad hardplast

* (vriga amnen ar bland annat verkstadssmuts, tryckférger, handsk- och fingeravtryck. Alkaliska eller
neutrala rengéringsmedel kan anvéndas
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ehover du ett rengoringsmedel for delar eller for hander?

Universella

Universella

Rengdringsmedel for delar

Plastdelar

Lag méngd latt-
flyktiga organiska
amnen

Lésning Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7061 7063 7070 7066
i Rengoring och Rengoring och Rengoring och Rengoring och
Beskrivning avfettning avfettning avfettning avfettning
Forpackningsstorlekar Kontakta Henkel LD ST EE 7 400 ml sprayflaska Kontakta Henkel

Bra tips:

e Om det behdvs rengdringsdukar
ska du anvénda Loctite® 7852
Easy Clean. Rengdringsme-
del for hander och delar for
anvandning utan vatten. Finns i
hink med 70 vétservetter.

Loctite® 7061

Rengoring och avfett-

ning

e | dsningsmedelsbase-
rad (aceton) rengorare
for alla typer av delar

e Mycket snabb avdunst-
ning

e Tar bort smuts, hartser,
lack, olja och fett

pump, 10 | kanna

Loctite® 7063

Rengoring och avfett-

ning

e L dsningsmedelsbase-
rad rengorare for alla
typer av delar

e Ldmnar inga rester

e |dealisk for rengéring
fore limning och tétning

e Avlagsnar de flesta fet-
ter, oljor, smorjvatskor,
metallspan och damm
fran alla ytor.

Loctite® 7070

Rengoring och avfett-

ning

e L osningsmedelsbase-
rad rengorare for alla
typer av delar

e Anvands som spray
eller for neddoppning
vid rumstemperatur

e Tar speciellt bort tunga
oljor

e For de flesta plaster
utan risk for krack-
elering

Loctite® 7066

Rengdring och avfett-

ning

e Vattenbaserad emul-
sion med laga halter
|attflyktiga organiska
amnen

e Anvénds till metall och
plast

A7 NSF registreringsnr:

138407
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Packningshortta-
gare

Loctite®
7200

Packningsborttagare

Elektrisk kontakt

Loctite®
7039

Spray for
kontaktrengoring

Universalrengoring

Loctite®
7840

Rengoring och
avfettning

Handrengdring

Universell

Loctite®
7850

Handrengéring

For bléck, féarg eller
lim pa handerna

Loctite®
7855

Handrengéring

400 ml sprayflaska

Loctite® 7200

Packningsborttagare

e Tar bort hérdade tét-
ningsmedel och tradi-
tionella packningar pé
10 till 15 minuter

e Minimal skrapning
o Anvindbar pa de flesta
ytor

400 ml sprayflaska

Loctite® 7039

Spray for kontaktren-

goring

e For rengoring av elek-
triska kontakter som
utséatts for fukt eller
annan nedsmutsning

o Paverkar inte isolerlack

e Vanliga tillampningar:
Rengoring av elek-
triska kontakter, relder,
stromstéllare etc.

750 ml Pumpspray,
20 | fat0

Loctite® 7840

Rengdrare och avfettare

e Biologiskt nedbryt-
ningsbart

e | gsningsmedelsfritt,
giftfritt, brandsakert

e Utspatt med vatten

e Avldgsnar fett, olja,
skarvatskor och verk-
stadssmuts

400 ml flaska, 3 | pump-

flaska

Loctite® 7850

Handrengoring

o Naturlig extraktbas

o Fritt frAn mineraloljor

e Biologiskt nedbryt-
ningsbart

e Innehaller hudvardspro-
dukter av hdg kvalitet

e Fungerar med och utan
vatten

e Tar bort ingrodd smuts,
fett, sot och olja

1,75 | pumpflaska

Loctite® 7855

Handrengoring

e Biologiskt nedbryt-
ningsbart

e (Qgiftig

e Tar bort farg, hartser
och lim




Vilken typ av rengodringsunderhall kravs?

Rengoring av mekaniska delar i verkstad

Universellt smorifett Neddoppningsren- Tvittmussla
goring

Lésning Loctite® Loctite® Loctite®

7010 7012 7013
pH vid 10 g/I 9 1,3 ren: 9,5
Arbetstemperaturintervall +5 till +80 °C Rum_stempc:ratur Rumstemperatur

till +40 °C

Appliceringskoncentration 30 till 500 g/1 10 till 500 g/ Anvéndningsfardigt
Forpackningsstorlekar 51,201 51,201 51,201

Bra tips:

o Dessa produkter técker dver 90 % av rengdringsbehoven i en
verkstad

o For mer specifika behov som rengdring i sprutmaskiner eller tunga
golvrengdringsmedel, rekommenderar vi att du kontaktar din
Henkel-representant

Loctite® 7010

Universellt verkstads-

rengdringsmedel

e Universellt flytande
rengoringsmedel for
allmén rengéring av Iatt
smuts

e Biologiskt nedbrytbart,
|dsningsmedelsfritt,
etikett-fritt

e Angendm lukt

Tillimpningar:

Manuell rengéring av

verkstéder, verktyg och

maskiner.

Loctite® 7012

Neddoppningsrengdring

e Allmént rengdrings-
och avfettningsmedel
for hard smuts

o Utmérkt penetrering pa
smuts och enkel upp-
|osning av fett

e Kan appliceras genom
sprayning, neddopp-
ning och manuellt

e | gsningsmedelsfritt

Tillimpningar:

Rengdring av alla metall-

mekaniska delar, med

eller utan hogtryck. Lam-
par sig ocksé pa synte-
tiska substanser, gummi
och malade ytor.

Loctite® 7013
Industriellt rengdrings-
medel for tvattmussla
e Vattenbaserade rengo-
ringsmedel som ersétt-
ning for lésningsmedel
e | 6ser upp allt slags
smuts
e Ger tillfalligt rostskydd
e Biologiskt nedbrytbart
och miljévanligt
e | sningsmedelsfritt
Tillimpningar:
For rengoring av meka-
niska delar med anvénd-
ning av rengdringstablet-
ter.




Rengéring av golv

Rengéring av graffiti
och markeringar

L . . Allmén Kraftig Borttagare av graffiti
Sprayrengoring Hogtrycksrengoring golvrengéring golvrengdring och markeringar

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®

7014 7018 7860 7861

11,5 10,1 8,7 12,2 ren: 3,7
+50 till +75 °C U EI I ] +15 till +35 °C +15 till +100 °C +10 till +40 °C
till +35 °C

20 till 60 g/I 5 till 500 g/I 25 till 100 g/1 5 till 20 g/I Anvindningsklart

51,201 51,201 51,201 51,201 51,201

Loctite® 7014

Sprayrengorare

o Effektiv metallrengd-
rare och avfettare som
anvéands i sprayreng6-
ringsmaskiner

o Stark rengoringsef-
fektivitet

o [nnehaller inhibitorer
for lattmetaller

e | gsningsmedelsfritt

Loctite® 7018

Hogtrycksrengorare

e Kraftigt rengoringsme-
del for borttagning av
smuts, olja och fett fran
tvéttbara ytor

e Bra skumningsegen-
skaper

e Lampar sig for hog-
tryckstillampningar

o Tillfalligt korrosions-
skydd

e | sningsmedelsfritt,
biologiskt nedbrytbart

Tillimpningar:

For grovrengoring av

mekaniska delar med

hjélp av skummaskiner

eller hogtryck.

Loctite® 7860

Lagskummande golv-

rengdringsmedel

o Neutralt, lagskum-
mande, parfymerat
golvrengdringsmedel

e Skyddande och smuts-
avvisande egenskaper

e |dealiskt for anvéndning
i golvrengdringsutrust-
ning

e Lampar sig ocksa for
manuell applicering

e | gsningsmedelsfritt

Tillimpningar:

For daglig rengoring av

kansliga golvmaterial.

Loctite® 7861

Kraftig golvrengdrare

e Effektiv kraftig golv-
rengorare for betong-
golv som kan anvéndas
med hdgtryck och
angutrustning

e Kan anvandas fore
betongreparationstil-
lampningar

e Tar bort manga olika
fororeningar (fett, fett,
olja, damm) och ger
temporart korrosions-
skydd

e | gsningsmedelsfritt

Loctite® 7862

Borttagare av graffiti

och markeringar

o Mycket effektivt pa
nastan alla typer av
graffiti

o Sérskilt aktivt pa bitu-
men som innehaller
sprayféarger

e Kan anvandas pa verti-
kala ytor

o FEtikettfritt

Tillimpningar:

For borttagning av graffiti

och markeringar pa alla

vanliga underlag.




Losning

Maskin- och allmén rengoring

Allmant

P3
Glin Plus

Grov smuts

P3
Grato 3000

Membranrengdring

Alkali-resistent

P3
Ultraperm 091

Golvrengoring

Rengéringsutrust-
ning

P3
Glin Floor

Applicering Allt Allt Spray Manuellt/utrustning
Utseende Klar, gulgron vétska Farglo‘s,;;;?aulakug Klar vétska Klar, gulgron vétska
Koncentration 30-500 g/I 20-200 g/l 10-204g/I 20-100 g/l
Temperatur +10 till +50 °C +10 till +50 °C Rumstemperatur

* Bara ett kort utdrag ur det
fullstdndiga sortimentet. For mer
information ber vi dig kontakta
var séljare.

P3 Glin Plus

Universell, vatskeren-

gorare

e Kombination av ytak-
tiva dmnen, salter av
organiska syror och
hydrotroper

o Fri fran fosfater, alka-
lier, syror och losnings-
medel

e Parfymerad

e Bra demulgerande
effekt

e Alla underlag

P3 Grato 3000

Hogt koncentrerad
alkalisk rengorare/
avfettare

e Ekonomisk att anvénda

e Fosfat-, EDTA- och
NTA-fri

e Utmérkta avfettnings-
egenskaper

e Den mest effektiva och
allsidiga, alkaliska ren-
goraren

e Perfekt for fordonsren-
goring

+50 till +70 °C

P3 Ultraperm 091

Alkalisk rengérare for

membran

e Alkali, komplexbildare,
biologiskt nedbrytbara
ytaktiva &mnen

e Utmarkta emulgerande
och komplexbildande
egenskaper

e Angriper inte syntetiskt
material

e Enkel borttagning av
organisk smuts och
avskalningsétgérd i en
produkt

P3 Glin Floor

Golvrengdrare for auto-

matisk och manuell

rengoring

e Neutral

o Lagskummande for
anvindning i golv-
rengoringsutrustning

e | itt parfymerad

e | dmnar smutsavsto-
tande skyddslager




Rengoringsmedel for underhall

Marin rengéring

P3 Grato
Marin rengoring

Malningsutrustning

P3
Croniclean 300

Graffiti-borttagare

P3
Scribex 400

Glasrengoring

P3
Glin Cristal

Handrengoéring

Manuellt/spray Manuellt/neddoppning/spray Manuellt/spray Spray Manuellt
Farglos vatska Gul till brun Fortjockad gul vatska Bla vatska Gul, klart viskos
500 g/l och mer 10-20g/I Anvéandningsklart Anvéandningsklart Anvéndningsklart
Rumstemperatur Rumstemperatur +7 till +30 °C Rumstemperatur

P3 Grato

marin rengorare

Koncentrerad rengo-

ringsprodukt for fritids-

batar

o Mycket effektivt for
svara rengoringsat-
garder

o Séker produkt (omfat-
tas inte av R eller
S-fraser)

o Neutral produkt

P3 Croniclean 300

For borttagning av

vattenbaserade farger

o Butylglykol-fri

e |dealisk for borttagning
av vattenbaserade,
ohardade farger fran
munstycken, sprutor
etc.

o Fri fran klor- eller olje-
lésningsmedel

P3 Scribex 400

Graffiti-borttagare

e Innehaller miljokompa-
tibla ramaterial

e Utan klassiska kom-
ponenter som NMP/
terpener/DMSO

e Ej lattantandligt

o Nastan luktfri

e Lag VOC (8 %)

g "
= |

Rumstemperatur

P3 Glin Cristal

Glasrengdring

o Aven idealisk for rengé-
ring av plast

e Sjalvtorkande

P3 Manuvo*

Hogeffektiv, flytande,

16sningsfri handren-

gorare

e Hérd mot smuts men
mjuk pa hud

e | linje med EU:s kosme-
tiska regler

e | itt parfymerad




Losning

Allméan neddopp-
ning

P3
Galvaclean 20

Allmént spray

P3
Industril FA

Applicering Neddoppning Spray Spray eller higtryck
Utseende Gul till ljusbrun vitska Klar, rodbrun vitska Klar vitska
Koncentration 20-380g/l 30-100g/1 5-50g/l
Temperatur +40 till +90 °C +20 till +50 °C +20 till +90 °C

P3 Galvaclean 20

Universell neutral

neddoppningsrengdrare

e Salter av organiska
syror, nonjoniska tensi-
der, alkanolamine

e Neutral rengdrare

e Flermetall

e Avvattningsegenskaper

e Mycket bra korrosions-
skydd

o For slut saval som mel-
lanrengdring

P3 Industril FA

Universell sprayrengo-

rare for tung smuts

¢ Innehaller korrosions-
skyddsmedel

e Kan ocksa anvandas
med andra rengérings-
metoder (neddoppning,
HP, manuellt etc.)

e For anvandning pa alla
underlag

e Miljomassigt kom-
patibelt alternativ till
|dsningsrengdrare

P3 Grato 80

Alkalisk hogtrycksren-

gorare

e Alkalier, tensider, sili-
kater

e Universell alkalisk ren-
gorare

e Far inte anvandas pa
aluminium

¢ Hig avfettningspres-
tanda

e |dealisk tankrengd-
ringsprodukt
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Industriell rengoring

Rengoringsmedel for delar

Alkalisk

P3

Alkalisk

P3

Korrosionsskydd

P3

Neutral

P3

P3

Upon 5800 Saxin 5520 Emulpon 6776 | |Neutracare 3300) Chemacid 3500
Spray Spray Neddoppning/spray Allt Neddoppning/spray
Klar farglos vétska Klar vitska Klar, gulaktig vatska L n:g:stlgulaktig Klar, gulbrun vitska
_ _ _ _ Neddoppning: 100 - 300 g/I,
40-2380 g/l 20-60g/1 10-50g/1 10-30g/1 Spray: 10-50 g/
+40 till +80 °C +40 till +80 °C +30 till +80 °C +50 till +90 °C

+50 till +80 °C

P3 Upon 5800

Flytande sprayrengo-

ringsmedel for avfett-

ning av stéldelar och

plast

o Alkalier, fosfater, salter
av organiska syror,
nonjontensider

e Hog avfettningspres-
tanda

e Kan anvéndas i alla
vattenkvaliteter

P3 Saxin 5520

Flytande sprayrengo-

rare for alla metaller

o Silikat, tensid

o Far inte anvandas pa
aluminium

o Lag skumning

P3 Emulpon 6776

Rengoring fore bearbet-

ning och korrosions-

skydd efter bearbetning

e Organiska korrosions-
skyddskomponenter,
solubiliserare, mineral-
oljefraktioner

e Anvéndbar i nedsank-
nings- och spraynings-
processer

e Alla metaller

e Korrosionsskydd for
langtidslagring

P3 Neutracare 3300

Vattenbaserad neutral

rengorare

e Organiska korrosions-
inhibitorer

e Mycket hoga demulge-
rande egenskaper

e Flermetall

e Kan anvandas i alla
typer av processer

o Saltfri

P3 Chemacid 3500

Betnings- och rostbort-

tagningsmedel for ned-

doppnings och spray-

ningsprocesser

e Fosforsyra, svavelsyra,
inhibitor

e Snabb betning

e Innehaller inhibitor

e |dealisk for utrustnings-
rensningar




Fargborttagning

Fargborttagning

—

Fargrening

Losningsmedelsha-
serade farger

Lésning Novastrip Turco P3

9210 6776 Croni 810
Applicering Spray Borstning/neddoppning -
Utseende Brun véitska Gron pasta/vatska Vit véatska
Koncentration 300 - 500 g/1 Anvandningsklart 100 - 200 g/1

o Rumstemperatur upp till

Arbetstemperatur >80 °C +35°C Rumstemperatur

Novastrip 9210
Starkt alkalisk firg-
borttagningsmedel
(stal)

e Aminfritt

e | gsningsmedelsfritt

Turco 6776

Syraférgborttagnings-

medel

e Metylenklorid-fri

e Turco 6776 LO: For-
tjockad for god vidhéaft-
ning

e Turco 6776 tunn: For
neddoppning

e Alla metaller (inkl. alu-
minium)

o Néstan luktfritt

P3 Croni 810

Neutral fargkoagulant

e Universalmedel for l6s-
ningshaserade farger

e Neutral

e [nnehaller korrosions-
inhibitor




Vattenbaserade
farger

P3
Croni 828

Korrosionsskydd

Vattenbaserad

P3
Prevox 7400

Oljebaserade

P3
Gerocor 3

Rengdringsspecialiteter

Luktdodande

P3
Grato WP

Polerande

P3 Grato marin
polerare

- Spray/neddoppning Spray/neddoppning Spray Manuellt - torka
Latt brunaktigt pulver Klar, gulaktig vatska Klar, brunaktig vatska Vit vatska Beige pasta
_ 5-20 g/l (stal), I _ I
40-50 g/l 15— 30 g/l (gjutjirn) Anvandningsklart 1-209/ Anvéandningsklart
Rumstemperatur +15 till +80 °C Rumstemperatur Rumstemperatur Rumstemperatur
¥ L] ®

ra

P3 Croni 828

Neutral fargkoagulant

for losningsmedels- och

vattenbaserade farger

o Specialsilikater, damm
bindande medel

e Neutral

© Bade for losningsme-
dels- och vattenbase-
rade farger

P3 Prevox 7400

Passivering av stal

och gjutjarn for senare

tilifallig lagring i slutna

magasin

e Komponenter for orga-
niskt korrosionsskydd

e Vattenbaserad

e Ingen paverkan fran
efterféljande proces-
steg (malning, limning
etc.)

P3 Gerocor 3
Passivering av stal
och gjutjarn for efter-
foljande lagring eller
transport
e Organiska korrosions-
skyddskomponenter
mineraloljefraktioner
e Flampunkt > 100 °C
¢ 3 — 6 ménaders kor-
rosionskydd i slutet
magasin

P3 Grato WP

Luktneutralisering

e Specialtekning for att
neutralisera obehagliga
lukter

e Lag forbrukning/hdg
prestanda

* Ingar i Windpur-
sortimentet for luktre-
ducering

P3 Grato marin polerare

Anvéndningsklara vat-

tenbaserade, silikonfria

vaxemulsion for rostfritt

stal, plast och malade

ytor

e | dmnar ett vattenavvi-
sande skyddande lager
pa ytan

e Resulterar i en ski-
nande yta

® Ingar i Grato-sortimen-
tet for marint underhall




Varfor anvianda ett Loctite® smorjmedel?

Loctite® smorjmedel ger ett dverldagset skydd for industrianldggningar och utrustning. Detta sor-
timent innehaller organiskt, mineraliskt och syntetiskt baserade produkter som uppfyller kraven
for industriella tillimpningar.

Vilken funktion har ett smorjmedel?

En vanlig funktion hos ett smorjmedel &r att skydda mot friktion och slitage. Smorjmedel anvénds ocksé
som skydd mot korrosion eftersom de trénger undan fukt och Idmnar kvar en oavbruten belaggning péa
delen.

Vilka dvervdaganden &r viktiga nér man véljer ett smérjmedel?

Vid val av ett smorjmedel &r det viktigt att tAnka pa den avsedda tillampningen liksom de omgiv-
ningsforhéllanden som enheten kommer att utsattas for. Omgivningsforhéllandena ar kritiska for ett
framgangsrikt val av ratt smorjmedelsprodukt. Faktorer som hog temperatur, aggressiva kemikalier och
fororeningar kan ha en negativ effekt pa den forvintade smérjmedelsfunktionen.

Loctite® antikdrvpasta Loctite® torrfilmssmaorjmedel

Loctite® antikérvprodukter ger
skydd i kdrva omgivningar och
driftférhallanden, t.ex. extrema
temperaturer och korrosiva
attacker. De forhindrar kérvning
och galvanisk korrosion. Kan ocksé
anvéndas som inkérningssmorjme-
del for ny utrustning.

MosS,- och PTFE-baserade

Loctite® torrfilmssmdrjmedel mins-
kar friktion, forhindrar karvning,
garanterar skydd mot korrosion
och forbattrar funktionen hos oljor
och fett.
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Multan® skirvatskeemulsioner — nya biostabila skarvatskor
Henkels patenterade emulgeringsteknologi

Utomordentliga vétande egenskaper resulterar i:

 Hog renhet pa bearbetade delar, maskiner och verktyg

e God avtappningskaraktaristik och lag kasseringsfrekvens

o Minimerade péfyliningsfrekvenser

e Utomordentligt antikorrosionsupptradande

e Baktericidfria skarvatskor utan bakterietillvaxt - dven tillsats av baktericider ar onddigt

* Inga kostnader for baktericider - inte ens under pafylining/stabilt ocksa under langa stillestands-
perioder/sjélvreparerande.

e Baktericidfri sammansaéttning garanterar mycket bra hudkompatibilitet

e Anmarkningsvért liten skumbildning

e Mjolkvita skérvatskor anvands for borrning, svarvning, malning, slipning

¢ Manga metallapplikationer (gjutjdrn, stal, aluminium, icke-jarnmetaller, etc.)

» Méanga maskinapplikationer (svarvning, borrning, malning, gangning, slipning, etc.)

o Multifunktionell - ett verkligt universalmedel Multan 71-2

e Hogpresterande skarvatska for aluminium/stalbearbetning dar hog smorjformaga kravs: specialis-
ten Multan 77-4

Multan 77-4

Loctite® smorjoljor Loctite® smorjfetter

Loctite® smarjoljor har utformats
for rorliga delar i utrustning allt
fran stora anldggningar till minima-
skiner. Flytbarhet och ytvidhéftning
garanterar bra smorjning vid savél
laga som hdga hastigheter inom
det angivna temperaturomradet.

Loctite® smarjfetter har utformats
for att ge foljande funktionsfor-
delar:

e Skydd mot friktion

e Minskat slitage

e Forhindra dverhettning

Noga balanserade sammansétt-
ningar och hdgkvalitativa ingredi-
enser hjdlper Loctite® smorjmedel
att uppfylla kraven i stort antal till-
lampningar. For att passa specifika :

krav har Loctite® fetter tillverkats

av mineraloljor eller oljor med syntetisk bas kombinerade med fortjock-
ningsmedel, t.ex. litiumtval eller oorganiska material sésom kiselgel. Loc-
tite® fetter skyddar mot korrosion och klarar extrema tryck.




Hog vatten-
bestindighet

Hogprestationsapplikationer

Hog renhet

Langtidsskydd

Loctite® Loctite® Loctite®
8023 8013 8009
\-_______-_‘_- \-_______-_‘_-
Farg Svart Morkgra Svart
Fast smorjmedel it kalci.um-, I-Jornitrid Grafit och kalciumoxid Grafit och kalciumfluorid
och rostinhibitorer
NLGI-klass - - -

Arbetstemperaturintervall

-30 till +1 315 °C

-30 till +1 315 °C

-30 till +1 315 °C

Forpackningsstorlekar

454 g penselburk

Bra tips:

o Loctite® 8065 ger nu samma tillférlitliga funktion i halvfast stift-

sammanséttning och men appliceras rent, snabbt och enkelt.
e Specialutrustning tillgénglig pa férfragan

Loctite® 8023 pensel-
burk

¢ Antikédrvpasta med
utomordentligt urskalj-
ningsmotstand

o For rostfritt stal

Certifierad av American

Bureau of Shipping

454 g penselburk

Loctite® 8013 pensel-

burk

e Metallfri antikdrvpasta
med hog renhet

e Utmarkt kemikaliebe-
sténdighet

o For rostfritt stal

e | dmplig for anvéndning
i kdrnkraftsindustrin

PMUC

454 g penselburk

Loctite® 8009 pensel-

burk

o Metallfri antikdrvpasta

o Ger langtidssmarjning

e For alla metaller inklu-
sive rostfritt stal och
titan
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Stor belastning

Kopparbaserad
antikdrvpasta

Standardapplikationer

Aluminiumbaserad
antikdrvpasta

Monteringspasta
med MoS, spray/
pasta

Antikdrvpasta av
livsmedelskvalitet

Loctite® C5-A® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8012 8007/8008/8065 8150/8151 8154 8014
—_— T
Svart Koppar Gra Svart Vit
M N i (T T U~ Vit olja och tillsatser for
0S, och rostinhibitorer Koppar och grafit satser for extrema tryck MoS, trema tryck (EP)

(EP) ex Y
1 - 1 1 -
-30 till +400 °C -30 till +980 °C -30 till +900 °C -30 till +450 °C -30 till +400 °C
400 ml sprayflaska,
Kontakta Henkel 113 g, 454 g Penselburk, | 500 g, 1 kg, 400 ml spray 400 ml sprayflaska 907 g burk

Loctite® 8012 pensel-
burk

e Monteringspasta med
MoS, garanterar maxi-
mal smorjformaga

e Ger bra besténdig-
het mot extremt hdga
belastningar

o Lamplig for skydd av
delar under inkdrning
eller kallstart

6 kg burk, 20 g stift

C5-A®

Loctite® 8007 spray-

flaska

Loctite® 8008 pensel-

burk

Loctite® 8065 stift

e Kopparbaserad anti-
karvpasta

o Typiska applikationer:
skruvar, muttrar, ror,
bultar pa avgassystem,
bromsoksbultar

Loctite® 8150 burk

Loctite® 8151 spray-

flaska

e Skyddar gdngade
anslutningar

e Forhindrar kdrvning och
korrosion

e Typiska applikationer:
skruvar, muttrar, ror,
varmevaxlare och
anslutningar for olje-
och gasbrannare

Loctite® 8154 spray-

flaska

e Monteringspasta med
MosS,

e Underlattar montering
och demontering av
cylindriska delar

e Klarar hérda driftforhal-
landen

e Smorjer och tatar cylin-
driska delar, lager, drev
vid lag hastighet

H2 NSF reg. nr: 122982

Loctite® 8014

o Metallfri antikdrvpasta
av livsmedelskvalitet

e For komponenter av
rostfritt stal

e Lamplig for vata omgiv-
ningar

P1 NSF reg. nr: 123004




Torra smorjmedel

Universella

Icke metallisk yta

Penetrerande olja

Kedjeolja

Lésning Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8191 8192 8001 8011

Utseende Svart \T“‘ Férglos \_T“

Bas MoS, PTFE Mineralolja Syntetisk olja

Viskositet 11 s (Kopp 4) 11 s (Kopp 4) 4 ¢St 11,5 cSt

Arbetstemperaturintervall -40 till +340 °C -180 till +260 °C -20 till +120 °C -20 till +250 °C

4-kultest (N) (svetsbelast- . - 1,200 2,450

ning)

Forpackningsstorlekar

400 ml sprayflaska

400 ml sprayflaska

Loctite® 8191

* MoS, glidlack — spray-
flaska

e Snabbtorkande

e Yiskydd mot korrosion

e Forbéttrar funktionen
hos olja och fett

Loctite® 8192
e Glidlack med PTFE

e For metalliska och
icke-metalliska ytor

e Skapar glidytor for fri
rorelse

e Forhindrar ansamling
av damm/smuts

e Skyddar mot korrosion

e For transportband. glid-
banor och véxlar

H2 NSF reg. nr: 122980

400 ml sprayflaska

400 ml sprayflaska

Loctite® 8001

e Penetrerande mineral-
oljespray

e Universell peneterande
olja for mikromeka-
nismer

e Penetrerar otillgangliga
mekanismer

e Smorjer ventilsaten,
kragar, kedjor, gangjarn
och skérknivar

P1 NSF reg. nr: 122999

Loctite® 8011

e Temperaturbestandig
kedjeolja

e Oxidationsbestandighet
forlanger smorjmedlets
livslangd

e Smorjer dppna meka-
nismer, transportband
och kedjor vid foérhojda
temperaturer upp till
250°C

H2 NSF reg. nr: 122978
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Rostlosare

Silikonolja

Skirolja

Universell skérvat-
ska

Universella

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8040 8021 8030/8031 8035 8201
—_— T

Bérnstensfargad Farglos Markgul Brunaktig vétska Ljusgul
Mineralolja Silikonolja Mineralolja Emulgerare Mineralolja
5 mPa-s 350 mPa-s 170 ¢St Lag 17,5 ¢St (+50 °C)
e.t. -30 till +150 °C -20 till +160 °C e.t. -20 till +120 °C
et et. 8,000 et et
400 ml sprayflaska 400 ml sprayflaska 8030: 250 ml flaska, 51/201 hink 400 ml sprayflaska

Loctite® 8040

Freeze & Release

e Frigor fastrostade, kor-
roderade och kérvande
delar genom chockfrys-
ningseffekt

e Sugs direkt in i rosten
genom kapillarverkan

e | gsgjorda delar forblir
smorda och skyddade
mot korrosion

Loctite® 8021

e Silikonolja

e Smorjer metalliska och
icke-metalliska ytor

e Lampligt som frigo-
ringsmedel

P1 NSF reg. nr: 141642

8031: 400 ml sprayflaska

Loctite® 8030 flaska

Loctite® 8031 spray-

flaska

e Skérolja

e Skyddar skérverktyg
vid anvandning

e Forbattrar ytans finish

o Okar verktygets livs-
langd

e For borrning, ségning
och gangskérning i
stél, rostfritt stal och de
flesta icke-jarnmetaller

Loctite® 8035

e Blandbar med vatten
och fri frén baktericider

e Med patenterat emul-
gatorsystem

e Mycket bra korrosions-
skydd och hdg bearbet-
ningsekonomi

e Borrning, svarvning,
ségning, gangskarning,
brotschning, slipning

e Lamplig for manga
material: stal, hdg-
legerat stal, gjutjarn
och icke-jarnmetaller,
inklusive massing och
aluminiumlegereingar

Loctite® 8201
Allroundspray
e Losgdr monteringar
e For latt smorjning av
metaller
e Rengor delar
e Driver ut fukt
e Forhindrar korrosion




Universell

Neutralt utseende

Korrosionsskydd

Loctite® Loctite®
8105 8106
e

Utseende Férglos Ljusbrun
Basolja och tillsatser Mineral Mineral
Fortjockningsmedel Oorganisk gel Litiumtval
Droppunkt Ingen > +230 °C
NLGI-klass 2 2
Arbetstemperaturintervall -20 till +150 °C -30 till +160 °C
4-kultest (N) (svetsbelastning) 1,300 2,400

Forpackningsstorlekar

400 ml patron

Bra tips:

e Specialutrustning tillgénglig pa férfragan

Loctite® 8105

e Mineralbaserat smorjfett

e Smorjer rorliga delar

o Farglos

o L uktfri

o |dealisk for lager, véxlar, venti-
ler och transportband

P1 NSF reg. nr: 122979

400 ml patron, 1 | burk

Loctite® 8106

e Universellt smorjfett

e Smorjer rorliga delar

e Skyddar mot korrosion

e For kullager, glidager och
glidytor
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Hog temperaturbestén-
dighet

Hogpresterande

Applikationer med hog
belastning

Applikationer med plast-
delar

Specialapplikation

Kedjor, vaxellador

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8102 8103 8104 8101
Ljusbrun Svart Férglos Bérnstensfargad
Mineral, EP Mineralolja, MoS, Silikon Mineralolja, EP
Litiumtvalkomplex Litiumtval Kiselgel Litiumtval
> +250 °C > +250 °C et > +250 °C
2 2 2/3 2
-30 till +200 °C -30 till +160 °C -50 till +200 °C -30 till +170 °C
3,300 3.600 et 3.900
Kontakta Henkel 400 g patron 75 ml tub, 1 | burk 400 ml spray

Loctite® 8102
o Smorjfett for hoga tempera-
turer

e Skyddar mot slitage och kor-
rosion

e | dmplig i fuktiga miljoer

e Klarar hoga belastningar vid
medelhdga och hdga hastig-
heter

e Smorjer kullager, glidlager,
Oppna vaxlar och glidytor

Loctite® 8103

* MoS, smorjfett

e For rorliga delar vid alla has-
tigheter

o Star emot vibration och tung
belastning

e For kopplingar, glid- och kul-
lager, kulleder och glidytor med
stor paverkan

Loctite® 8104

o Silikonfett

e Ventil- och packningsfett

o Brett temperaturomrade

e Smorjer de flesta plaster och
elastomerkomponenter

P1 NSF reg. nr: 122981

Loctite® 8101

o Kedjefett

e Vidhaftande fett for 6ppna
mekaniska system med anti-
stdnkegenskaper

e Skyddar mot intrdngande vat-
ten

¢ Utomordentlig slitage- och
hdgtryckshestindighet

e Smorjer kedjor, dppna véxlar
och snéckskruvar




Slipning

Icke-jarnhaltiga material

Bearbetning

Generell bearbetning

Multan 46-81 Muitan 21-70 Muiltan 71-2
e —

Typ Syntetisk Halvsyntetisk Halvsyntetisk

Utseende Transparent Emulsion Transparent
Aluminium Lamplig Lamplig Lamplig

Stal Foredras Lamplig Foredras

Gjutjarn Foredras Lamplig Foredras

Rostfritt stal Lamplig Lamplig Lamplig
Icke-jdrnhaltiga metaller Lamplig Foredras Lamplig
Anvindningskoncentration 3-4% 5-20% 4-8%

Bra tips:

Tillsatser for smérjmedelssystem:
e Multan S: systemrengdrare for 6kad
livslédngd hos emulsioner

e Multan AS: skumdampare for emulsioner

Multan 46-81

e Stort antal sliptillampningar

o Fri fran mineralolja

e Utomordentlig skumkontroll

e pH: 9.3

e Forhindrar attack pa kopparle-
geringar

e Resistent mot bakterietillvixt

e Ingen bildning av nitrosdieta-
nolaminer

Multan 21-70

e Borrning, svarvning, gangskar-
ning, slipning

© Bor- och aminfri

o Fri fran EP-tillsatser (klor, sva-
vel, fosfor)

e pH: 9.1

* Baserad pa mineralolja

 Ingen missfargning av alu-
minium och icke-jarnhaltiga
metaller

e Resistent mot bakterietillvéxt

o Lamplig for mattlig till extrem
hardhet pa vatten — 20-150 GH

Multan 71-2

e Borrning, svarvning, gangskar-
ning, brotschning, slipning

o Fri fran baktericider

e pH:9.2

e Langa pafyliningsintervall

o Mycket resistent mot mikroor-
ganismer, bakterier, svamp

o Extremt effektiv smorjning ger
langre livslangd for verktyg och
utomordentlig kylfunktion
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Sofistikerad bearbetning

Kraftfull bearbetning

Pressning och anlopning

Pressning

Anlépning

Multan 77-4 Multan 233-1 Multan F AFS 105 Multan F 7161
v -v
Halvsyntetisk Vegetabilisk olja Olja Olja
Mjolkaktig Emulsion Transparent Transparent
Foredras Lamplig Foredras Foredras
Foredras Foredras Lamplig Foredras
Lamplig Lamplig Lamplig Foredras
Foredras Lamplig Lamplig Lamplig
Lamplig Lamplig Lamplig Lamplig
Py T . i
4-8% A= (AT Anvandningsfardigt Anvéandningsfardigt

tetiska emulsioner)

Multan 77-4

e Borrning, svarvning, gangskar-
ning, slipning

o Fri fran baktericider

e pH: 9.4

e Ny typ av smérjande kompo-
nent

o Mycket resistent mot mikroor-
ganismer, bakterier, svamp

e Hogpresterande skarvatska

o Extremt effektiv smorjning som
resulterar i Iangre livslangd hos
verktyg

o [nnehaller aluminiuminhibitorer

Multan 233-1

o Mojliggor de svaraste bearbet-
ningar, t.ex. djuphalsborrning,
kapning, borrning

® Ingar i HD-systemet

o Spridbar i skérvatskor, t.ex
multan 71-2

o Fri frAn mineralolja

o Innehaller EP-tillsatser med
utomordentlig smarjfunktion

 Biologiskt nedbrytbara vegeta-
biliska oljor, bra oxidationsbe-
stiandighet.

Multan F AFS 105

o | 4g viskositet for I&ga till med-
elhdga pressatgarder

e Applicering genom rullning,
neddoppning, spray eller
uthélining

e Tillverkning av aluminiumfenor
och harndlar

e Avdunstande produkt

o | 4tt att rengora

 Ingen missfargning av alumi-
nium och koppar

e | dmplig vid tillverkning av
delar till luftkonditionering

Multan F 7161

e Blandbar med vatten

e Applicering genom rullning,
sprayning, borstning eller
uthéllande

e Kompatibel med processer
nedstroms som rengdring, for-
behandling, malning




Varfor anvdnda en Loctite® ytbehandlingsprodukt?

Loctites® sortiment av ythehandlingsprodukter ger ldsningar for alla typer av ytbehandling eller forbe-
redelser:

1. Skydd av svetsutrustning
Skydda kapan och kontaktspetsen fran svetsstink och sakerstall oavbruten svetsning for ett helt skift

2. Remspray
Férebygger slirning och okar friktionen for alla typer av driviemmar

3. Rosthehandling och korrosionsskydd
Skyddar ytor mot korrosion genom att omvandla rost till ett stabilt underlag - aterstéller den skyddande
belaggningen pa galvaniserade delar - beldgger delarna med en icke torkande, klibbfri produkt

4. Lickagedetektion
Detekterar lackor i gashanteringssystem

5. Laslack
Visuell detektion av rorelser i justerade delar

6. Reparationsband
Reparerar, forstérker, fixerar, titar och skyddar med vavférstarkt band

Alla produkter &r enkla att anvanda. Vissa av dem rekommenderas for nodreparationer dér snabb och
effektiv hjdlp behdvs. Aven ldmpliga for underhall och linjeproduktion.




Varfor anvdnda en Loctite® aktivator eller primer?

Loctite® aktivatorer

Loctite® accelererar hardningen av Loctite® ganglasning, gangtatningar, fastsattningsforeningar,
packningsprodukter och snabblim. De rekommenderas ocksa for tillimpningar vid I&ga temperaturer
(under 5 °C) och dar stor spaltfylinad kan krévas.

Fér modifierade akryllim (Loctite® 329, 3298, 330, F 246, 3342) ar aktivatorn nédvandig for att initiera
hdrdningsprocessen: Aktivatorn stryks pa pa ena ytan, limmet pa den matchande ytan. Hardningen
startar nar delarna fors samman.

Loctite® primers
Loctite® anvands for att forbattra vidhaftning pa svarlimmade material, t.ex. polyolefiner (PP, PE), POM
Loctite® primers kan bara anvandas tillsammans med snabblim.

Henkel har ett komplett sortiment av aktivatorer och primers som ger losningar for foljande Loctite®
limtekniker:

1. Loctite® aktivatorer/primers for snabblimning (cyanoakrylat)

Loctite® primers anvands for att forbattra vidhaftning pa underlag. De appliceras fore limmet. For
plastmaterial med I&g ytenergi, t.ex. polyolefin, PP, PE, erhélls den bésta vidhaftningen med Loctite®
770/ 7701.

Loctite® aktivatorer anvands for att 6ka hardningshastigheten. Liksom for primers appliceras akti-
vatorer oftast fore limmet. Heptanbaserade aktivatorer har bra livslangd pé delar och ger limfogen
estetiskt bra utseende. De lampar sig ocksé pa plaster som &r krackeleringskénsliga. Aktivatorer kan
ocksé strykas pa efter limmet, t.ex. for hdrdning av restlim. De ger ett utomordentligt kosmetiskt utse-
ende genom att vit missfargning av snabblim undviks.

2. Loctite® aktivatorer for modifierade akryllim

Loctite® aktivatorer for modifierade akryllim behovs for att initiera hérdningsprocessen. Vanligen app-
liceras aktivatorn pa en del och det modifierade akryllimmet pa den andra delen. Hardningsprocessen
inleds nér de tva delarna fors samman. Fixeringstiden beror pa limmet, pa materialet och pa ytans
renhet.

3. Loctite® aktivatorer for génglasning, ror- och gangtétning, packning, fastsattning och anae-
roba akryllimmer

Loctite® aktivatorer for denna grupp av lim anvands for att 6ka produkternas hérdningshastighet. De

rekommenderas for applicering pa passiva metaller som rostfritt stal och platerade eller passiverade

ytor. Aktivatorer finns som Idsningsmedelsbaserade eller Isningsmedelsfria sammansattningar.




Losning

Skydd av
svetsutrustning

Aerodag®
Ceramishield

Keramisk, silikonfri

Remspray

Loctite®
8005

Rost-
behandling

Loctite®
7500

Korrosion

Torkning (lack)

Jarnmetaller

Loctite®
7800

Beskrivning skyddande beldggning Vétskespray Rostbehandling Zinkspray
Farg Vitt Klargul Mattsvart Gra
Arbetstemperaturintervall e.t. e.t. e.t. -50 till +550 °C
Forpackningsstorlekar 400 ml sprayflaska 400 ml sprayflaska 400 ml sprayflaska

Aerodag® Ceramishield

e Forhindrar vidh&ftning
av svetsstank

o Ger langtidsskydd for
svetsutrustning och
sakerstaller tillforlitliga,
oavbrutna processer

o Utmérkt vidh&ftning
pa ytan

e Eliminerar behovet av
rengoringsprocesser

Loctite® 8005

Remspray

e Forhindrar slirning

o (kar friktionen fér alla
typer av remmar

e Forlanger remmens
livslangd

11 burk

Loctite® 7500

Rostbehandling

e Omvandlar rost till ett
stabilt underlag

e Skyddar ytor fran kor-
rosion

¢ Hirdad produkt fung-
erar som en primer klar
for méining

o For metallror, ventiler,
anslutningar, forva-
ringstankar, staket,
skyddsracken, trans-
portorer, konstruktions-
och jordbruksutrustning

Loctite® 7800

Zinkspray

e Utomordentligt
katodiskt korrosions-
skydd pa jarnmetaller

o Aterstaller skyddet for
galvaniserade ytor

e Typiska applikationer:
Forbattring av metall-
delar efter svetsning,
langtidsskydd pa
metallenheter
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Icke torkande

Universell

Loctite®
7803

Lickdetektor

Loctite®
7100

Detektion av mindre och

Allman industri

Loctite®
7414

Detektion av rorelse hos

Elektronikindustri

Loctite®
7400

Detektion av rorelse hos

Loctite®
5080

Metallskyddsbeléggning storre liickor delar delar Véavforstarkt tape
Vitt Farglos Bla Rod Metallgra
-30 till +60 °C +10 till +50 °C -35 till +145 °C -35 till +145 °C Upp till +70 °C
400 ml sprayflaska 400 ml sprayflaska 50 ml 20 ml 25m,50 m

Loctite® 7803

Spray for metallskydds-

beldggning

e |cke torkande, klibbfri
beldggning

e Ger korrosionsskydd
under lang tid

 For jarn, stal, stalplat,
ror, gjutningar, maski-
ner och installationer
som maste forvaras
utomhus

Loctite® 7100

Lackdetektor

 Ger bubblor dér det
finns en lacka

e Qgiftig

e |cke brandfarlig

e For anvandning med
alla gaser och gas-
blandningar utom
ren syrgas. Anvéinds
ocksa till jarn, koppar
och plastror

Loctite® 7414

Sabotagekontroll

e Visuell detektion av
rorelser i justerade
delar

e Anvands pa anslut-
ningar, skruvar, muttrar
etc.

e God vidhaftning pa
metall

e |cke korrosiv

o Aiven for anvindning
utomhus

Loctite® 7400

Sabotagekontroll

e Visuell detektion av
rorelser hos justerade
delar, markering av
justeringspunkter eller
markering pé delar som
stéllts in eller testats

e Anvénds pa elektronisk
utrustning

e God vidhaftning pa ett
brett urval av material

Loctite® 5080

Fixerings- och repara-

tionstape

e Tryckbestandighet upp
till 4 bar (rorldckage)

e Bandet kan enkelt rivas
av for hand

e For reparation, forstérk-
ning, fixering, tatning
och skydd
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Vilken ar din tillampning?

Forbéttra vidhéftning

Vad vill du gora?

I
Snabblim

Universell

I
Accelerera

Universell

Lésning Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7239 770 / 7701* 7458 7455
Beskrivning Primer Primer Aktivator Aktivator
Férg Farglos Farglos Farglos Férglos
Losningsmedel Heptan Heptan Heptan Heptan
Appliceringsmetod Forapplicerad Forapplicerad For- eller efterapplicerad Efterapplicerad
Forpackningsstorlekar 4ml 109,3009 500 ml 150 ml, 500 mi

* For medicinska tillimpningar

** Loctite® 7388 (spray) séljs i
sats tillsammans med Loctite®
330

Loctite® 7239

Plastprimer

e Universell

o Lamplig att anvdnda pa
alla industriplaster

o Ger béttre vidhéftning
av snabblim pa polyole-
finer och andra plaster
med Iag ytenergi

Loctite® 770

Loctite® 7701*

Polyolefinprimer

e Endast for svarlimmad
plast

e Ger battre vidhiftning
av snabblim pa polyole-
finer och andra plaster
med Iag ytenergi

Loctite® 7458

e Universell

e For alla material

* Bra livslangd pa del -
kan for- eller efterapp-
liceras

o Nastan luktfritt

e Minimerar vit missfarg-
ning vid efterhdrdning

e Ger ett gott estetiskt
utseende pa limfogen

Loctite® 7455

e Universell

e For alla material

e Fast fixering av téttslu-
tande delar

e For efterapplicering




Basta kosmetiska
utseende

Lamplig for kracke-
leringskanslig plast

Modifierade akryl-
lim (329, 3298, 330,
3342)

Losningsmedelsba-
serad

Ganglasning, ror- och gangtatning, pack-
ning, fasthallning och anaeroba akryllim

Vilken aktivator foredras?

Losningsmedelsba-
serad

Losningsmedelsfritt

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7452 7457 7386 / 7388** 7471 / 7649 7240/ 7091
Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator
g:::s':::::f':;;:: Férglos Genomskinlig, gul Genomskinlig, gron Blagron, bla
Aceton Heptan Heptan Aceton Losningsmedelsfritt
Efterapplicerad For- eller efterapplicerad Forapplicerad Forapplicerad Forapplicerad
7386: 500 mi 7240: 90 mi
500 ml, 18 mi 150 ml, 18 mi 7388: 150 ml 150 ml, 500 mi 7001:11

Loctite® 7452
o Hardar overskottslim

e Ger utomordentligt
kosmetiskt utseende
genom att inte miss-
férga snabblim

e Rekommenderas inte
pé krackeleringskénslig
plast

Loctite® 7457

o Bra livslangd pa del -
kan for- eller efterapp-
liceras

e Rekommenderas for
anvandning pa krack-
eleringskénslig plast

Loctite® 7386

Loctite® 7388**

e |nitierar hardning av
modifierade akryllim

e Fixeringstid och hérd-
ningshastighet beror
pé lim, limmat material
och ytans renhet

Loctite® 7471

Loctite® 7649

e Snabbar pa hardningen
av passiva och inaktiva
ytor

e For stora limspalter

e Livslangd pé del: Loc-
tite® 7649: < 30 dagar
Loctite® 7471:
<7 dagar

Loctite® 7240

Loctite® 7091

e Okar hérdningshastig-
heten pé passiva och
inaktiva ytor

e For stora limspalter

e For hdrdning vid 1ag (<
5 °C) temperatur

e Loctite® 7091 ar detek-
terbar med UV-ljus




Varfor anvanda ytbehandlingslosningarna Bonderite eller Aquence?

Produktsortimenten Bonderite och Aquence ar nyskapande korrosionsskyddsprodukter for férbehandling av metall

som ska malas.

Tekniska egenskaper:

vantningar.

o Tillforlitlig kvalitet

e Bredare atgdrdsfonster
e Fa processteg

e Korta kontakttider

o Mindre underhall

Den nya generationen av Bonderite-ldsningar loser dina specifika behov av metallférbehandling utover dina for-

Aquence &r unikt: Den enda organiska beldaggningslosningen som kan ge utomordentligt korrosionsskydd pé
vassa metallkanter inuti i ror eller Iadsektioner. Till skillnad fran elektro-och pulverbeldggning har inte Aquence

nagra kraftbegrénsningar.

e Beldgger hopsatta delar fullstandigt

e Skydd inuti och utanpé delar
e Inga elektriska kontakter krévs

e Ingen sérskild rack-borttagning krévs

Reducerad processkostnad:

Genom att anvénda Bonderite eller Aquence, kan du generera betydande besparingar av processkostnader som
kommer béde fran ldga investeringskostnader (kortare processer an vanliga processer) och 1aga lopande kostna-
der (reducerad energi, arbetskraft, underhéll, avfallshantering, vattenkonsumtion). Med hjélp av erkénda vérden
som tillforlitlighet och hdg kvalitet kommer vart kunnande att hjélpa dig att optimera dina individuella forbehand-
lingsprocesser for metall. Vi kommer att stddja dig i din anvéndning av Bonderite- och Aquence-lésningar och
integrera dem i din egen produktionsmiljo. Dessa ldsningar stods av avancerade losningstekniker.

Service:

Dra nytta av Henkels marknadsexpertis och intensiva stdd, som gor att
du kan dra nytta av kompletta Iosningar som gar utover bara leverans
av kemikalier till forbehandlingsprocessen. Henkels laboratorier utfor
alla slags analytiska tjanster eller korrosionstester som garanti for att
dina processer alltid ska motsvara de allra hogsta kvalitetsstandarder.
Om du behéver personlig assistans, finns vi alltid pa plats pa lokal
niva via vart erkanda, internationella team for teknik- och forsaljnings-
service.

Fordelar:

e Extern kommunikation och kontroll

* Djupgaende kunskaper om dina processparametrar

e Sakerstéllande av genomgaende hdg kvalitet

e Detaljerad dokumentation vad géller normer och skyldigheter

Design:

Vi delar var langa erfarenhet med dig - nér processer maste omska-
pas, optimeras eller anpassas till nya material, maskinutrustning, spe-
cifikationer eller lagstiftning. Var FoU arbetar standigt pé att utveckla
spjutspetsteknik som for upp vara forbehandlingsprocesser for metall
till en effektivare, lonsammare och helt Gverlégsen niva.

Minsta mdjliga ekologiska paverkan:

Alla véra produkter ar fria frén l6sningsmedel, vattenbaserade och
fria fran reglerade tungmetaller. Gas- och elresurser blir de samma
eftersom det inte krdvs d& mycket utrustning och de bad- och ugns-
hardande temperaturerna &r lagre.
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Beléggning
PVDC-beldggning Epoxiakrylat-beldggning
Lisni Aquence Aquence
osning
866 930

Applicering Neddoppning Neddoppning
Utseende Svart Svart
Temperatur +20 °C +20 °C

Aquence 866 Aquence 930

e Enastaende barridregenskaper e Tuff och kemisk-resistent

e Hardning vid lag temperatur (+90 °C) e Energieffektiv process

o Flexibel beldggning med hog slagtalighet o Vattenbaserad, hard belaggning

e Vattenbaserad e Varmestabilitet

Processhanteringssystem

Henkel kan forse dig med ett skraddarsytt processstyrsystem med flera kanaler for exakt dosering av ytbehandlingsprodukterna:
e Fullstdndigt automatiserad hantering av olika kemiska matningar och av dosering
e En dator kontrollerar alla data

e Skicka alla data for dokumentation till Lineguard WatchDog (internetbaserad databas)
For mer information ber vi dig kontakta din lokala forséljningsingenjor.

Dataflode
Processkontroll med manga kanaler Doseringssystem
Lineguard Lineguard Lineguard Lineguard
Supervisor 97 LiquidDos PowderDos

Kontroliflode




Flermetallsfosfatering

Zinkfosfat

Manganesfosfat

Rengoringsheldg-
gare

Granodine Bonderite Bonderite
952 MN 117 CC
—_— e —
Applicering Spray Neddoppning Spray/neddoppning
Utseende Klar vétska, gron Klar vétska, gron b s I G
skuggor

Koncentration - - 5-25¢/
Temperatur +48 till +55 °C +50 till +60 °C +20 till +55 °C

For traditionella processer och specialtillampningar ber vi dig
kontakta vér forvsaljningspersonal eller vara servicetekniker.

Granodine 952

e Genererar ett fin
kristalliskt skikt som
utomordentlig grund for
efterféljande fargbe-
laggningar

e Ger utmarkt vidhéftning
och korrosionsmot-
standsegenskaper

e Robust process

e | dmplig for flera
metaller och automa-
tisk kontroll

Trikationisk zink-fosfat-

process

Bonderite MN 117

e Svarta lager av man-
ganesfosfat pa jarn
och stal

e Reducerar friktionsmot-
standet och férkortar
inkorningsperioden for
maskindelar

e Lag appliceringstem-
peratur

e Kombinerade med
antikorroisonsoljor och
-vaxer ger de dekorati-
va fosfatlagren utmarkt
korrosionsskydd

Manganesfosfat konver-

sionsbeléggning, nickelfri

Bonderite CC

e Rengorar-/beldggarpro-
cess, ersatter jarnfos-
fatering

¢ God kompatibilitet med
pulver- och flytande
féarger

e Enkel, robust, kort
process

o Fri fran giftiga, regle-
rade tungmetaller

Zirkonium-baserad

kemisk omvandling for

stél, galvaniserat stal och

aluminium
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Forbehandling av metall

Nano-keramiska beldggningar

Standardlinjer

Hogpresterande

Lattmetall omvandlingsbeldggning

Anodisering

Bonderite TecTalis Alodine Alodine Almeco Seal
NT-1 1200/1800 400 4830/4831 Duo Pro
Spray/neddoppning Spray/neddoppning Spray/neddoppning Spray/neddoppning Spray/neddoppning
Farglos med guldfdrgade = Férglés med guldfargade | Flytande, genomskinligt, Klart flytande, nagot R
skuggor skuggor ljusgult gulaktigt R 5 L D
- - 5-10g/l 5-15¢g/l 1-3g/
+20 till +40 °C +20 till +40 °C > +96 °C

+20 till +40 °C

Bonderite NT-1

e Erséttning for jarnfos-
fatering

o Fri fran fosfater, COD,
BOD och giftiga, regle-
rade tungmetaller

o | &g appliceringstem-
peratur

e God kompatibilitet med
pulver- och flytande
farger

Fosfatfria omvandlings-

belaggningar for stal, zink

och aluminiumytor

TecTalis 1200/1800

e Erséttning for jarnfos-
fatering

o Fri fran fosfater, COD,
BOD och giftiga, regle-
rade tungmetaller

e | &g appliceringstem-
peratur

Fosfatfri omvandling for

stal, galvaniserat stal och

aluminium

+20 till +40 °C

Alodine 400

e Utmarkta korrosions-
motsténds- och vid-
héftningegenskaper
for senare fargbeldgg-
ningar

e Lag appliceringstem-
peratur

Kromfri omvandling av

lattmetaller och efterpas-

sivisering av fosfatlager

Alodine 4830/4831

e Utmérkta korrosions-
motstands- och vid-
haftningegenskaper
for senare fargbelagg-
ningar

e Genererar farglosa
lager av omvandlings-
beldggning pa alumini-
um och dess legeringar

e &g appliceringstem-
peratur

Kromfri 2-komponents

vatskepassivsering for

aluminium

Almeco Seal Duo Pro

e Har en |att bufferteffekt

e Ger en enastéende
optisk finish pa elektro-
Iytiskt fargade delar

e Forlanger tatningshadli-
vet betydligt

e Uppfyller alla nodvén-
diga korttidstester

Forebygger tatningssmuts

vid varmvattentétning av

anodiserat aluminium




Slappmedel

Halvpermanent slappmedelsteknologi

Produkter med varldsstandard for slappapplikation

Henkel erbjuder mycket effektiva losningar for tuffa gjut- och appliceringsutmaningar. Kunder runt om pé
jorden anvénder Frekote® inte bara for vara unika slappmedelsprodukter utan dven for var expertis vid
utvecklandet av “skraddarsydda” l6sningar. Vi ar stolta dver véar kunskap, erfarenhet och engagemang
nér vi ger den bésta tekniska servicen till vara kunder runt om pé jorden.

Frekote®-linjen erbjuder det bredaste sortimentet av halvpermanenta slappmedel, formtitare och
rengdringsmedel i industrin. Frekote® sldppmedel, uppbackade av éver 50 ars forskning och utveckling,
ar den globala industristandarden nér det géller funktion, kvalitet och vérde. Efter att ha varit forst med
slapplosningar for manga av vérldens storsta tillverkningsorganisationer forstar Henkel vad som behdvs
for att frigora de mest komplexa material i de mest krdvande tillimpningarna.

Légre kostnad per frigéring — Frekote® halvpermanenta sldppmedel minimerar nedsmutsning och
garanterar hogsta antal mojliga frisldppningar per applikation. Vara kunder far hdgre produktivitet och
Idnsamhet genom minskad stillestandstid; lagre kasseringsfrekvens och produkter med hdgre kvalitet.
Frekote®-produkter ar industristandard for ersattning av offrande sldppmedel. Till skillnad fran offrande
vaxer eller silikoner dverfors inte Frekote® halvpermanenta slappmedel till dina delar; de binder istéllet
kemiskt till formytan och de ger flera frigoringar. Delarna frigérs rent och klibbar inte till [agenergifilm.
Endast en férbattrande beldggning ar nddvandig i formen efter flera frigoranden. Frekote®-produkter &r
utformade for att spara dina pengar.

Henkel har utformat slappmedel for i stort sett alla gjutatgarder med komposit, plast och gummi.
Fran jumbojets till tennisrackets, lastbilshjul till 0-ringar, badkar till fritidsbatar, vi har slappmedlet som
klarar dina krav.

Befintliga marknader med service

For en forsta marknadsoversikt

Hérdplast Termoplast Gummi
Avancerade epoxikompositsys- GRP polyesterkomposit, vinyles-  Rotationsformning Gummiindustrin
tem ter e Fritid e Déck
e Fornyelsebar energi  Marin GRP Kajaker, trampbatar, etc. Slitbanor/sidoviggar
Rotorblad till vindkraftverk Batar, jakter, jetskis etc. o Konstruktion o Tekniskt gummi
e Flygindustri e Transport-GRP Behéllare, tankar, stolar, pap- Vibrationsddmpare, hjul till rol-
Flygplan, helikoptrar, etc. Paneler, tak, spoilers, etc. perskorgar, etc. lerblades, skor, allmén gjutning,
o Fritid * Konstruktions-GRP etc.
Cyklar, skidor, racketar, etc. Vindrotorblad, tvattstall och
* Special bankskivor i gjutmarmorbankar,

Biltavlingsdelar, medicinsk badkar efc.

utrustning, elektronik, fiberlind-
ningar, etc.




Hur Frekote® slappmedel fungerar

Lésningsmedelsbaserade halvpermanenta Frekote®-produkter ar fukthardande, medan hartserna
som anvénds i Aqualine-sortimentet ar varme- eller rumstemperaturhardande. Frekote® slappme-
del kan strykas eller sprayas pé. Hardat Frekote® sldppmedel bildar en fast, €] oljig, héllbar film
som Klarar de skjuvkrafter som uppstar vid gjutning och plundring. Den maximala filmtjockleken ar
5um. Detta forhindrar formuppbyggnad och minimerar kostsam formrengdring samtidigt som det
ger forstklassiga detaljer och bibehallen formgeometri. Det finns speciella Frekote® slappmedel
som mojliggér malning eller limning efter gjutning utan att frigjorda delar behdver rengéras.

& Frekotemolekyler
‘s \/idhEftNiNg
=== Kohesion

Halvpermanentteknologin beldgger formen med en
lagenergifilm

Tatning
Frekote® tatningsmedel anvands innan appliceringen av slappmedlet for att tita formens mikropo-
rer och ge en jamn, stabil bas for sldppmedlet. Tatningsmedel forbéttrar ocksa héllbarheten av Tatninggmedel Slappmedel

Frekote® film och sékerstaller maximalt antalet releaser per applicering. En del slappmedel inne-
héller formtétning, till exempel det vattenbaserade Frekote® Aqualine C-600. Tidigare slappforo-
reningar, t.ex. uppoffrande eller halvpermanent slappmedel bor tas bort innan sparrbeldggning
appliceras.

Tatningsmedel tatar mikroporer sé att det uppstér en
jamn sldappmedelsbeldggning

Rengdring

For maximalt resultat for Frekote® slappmedel appliceras pa en fullsténdigt rengjord form. Form-
rengoring dr darfor ett viktigt forberedande steg for att sakerstélla att alla hirdade sldppmedel
och andra odnskade fororeningar som finns i formen avlagsnas. Frekote® vattenbaserade och
l6sningsmedelsbaserade rengéringsmedel aviagsnar alla fororeningar fran komposit- och metall-
formar.

Férorening

& Frekotemolekyler
s \/i0h&ftNINg
s KODESION

Odnskade fororeningar kan forsdmra vidhaftningen till
formen av Frekote® slappmedel.

Frekote® egenskaper — fordelar

e Halvpermanent teknologi - mangfaldig frigoringsfunktion

e Snabb hardning vid rumstemperatur, varmeaccelererad hérdning - minskar processens stillestandstid
e Spraya pa, stryk pa - enkel att applicera med trasa eller spraypistol

e Liten eller ingen dverforing - minskar senare rengéring av delar

e 5um film garanterar liten formuppbyggnad — minskar rengoring efter gjutning

e Bildar en hard, hallbar och torr hdrdplastfilm - okad livslangd hos formen

e Minskad rengdrings- och appliceringstid - lagre kostnad per del




Hog glans

Tatningsmedel FMS

Tatningsmedel CS 122

"o dwtompositolorgunme D

rigor du komposit eller gummi?

Snabb hérdning vid Senare limning/ - o
rumstemperatur mélning Vattenbaserad Stryk-pa-lamna-pa
Lésning Frekote® Frekote® Frekote® Frekote®
770-NC 55-NC C-600 WOLO
E—

Beskrivning Slappmedel Slappmedel Slappmedel Slappmedel
Utseende Klar vitska Klar vitska Vit emulsion Klar vétska
Appliceringstemperatur +15 till +60 °C +15 till +60 °C +20 till +40 °C +15 till +45 °C
Torktid mellan belédggningar 5 min./RT 5 min./RT 15 min. / RT 5 min./RT
Hérdningstid efter slutlig . . . .
beliiggning 10 min./RT 30 min./ RT 40 min. /RT 15 min./RT
Temperaturstabilitet upp till +400 °C upp till +400 °C upp till +315 °C upp till +400 °C

Frekote® 770-NC

e Snabb hérdning vid RT

e Hdg glans och glidbar-
het

e Frigor de flesta poly-
merer

Frekote® 55-NC

e Ingen formuppbyggnad

e Ingen dverforing av
fororeningar

e Hig temperaturbestan-
dighet

Frekote® Aqualine

C-600

e Snabb applicering och
hérdning vid RT

e Stora delar

e |cke brandfarlig

Frekote® WOLO

e Enkel applicering

e Manga frigéringar

e Higglansande finish




GRP polyester

Tatningsmedel FMS
]

Spraya-pa-lamna-
pa

Vattenbaserad

Vattenbaserad

Tatningsmedel RS 100

Gummi-mot-metall-

delar

Universell

Mycket fylida
elastomerer

Hogsta glidbarhet/
specialgummin

Rengéringsmedel

Plast- och
metallformar

Polervitska

Kraftiga forore-
ningar

Frekote® Frekote® Frekote® Frekote® Frekote®
1-Step C-400 R-120 R-220 915WB
Slappmedel Slappmedel Slappmedel Slappmedel Forrengoring
Klar vatska Vit emulsion Vit emulsion Vit emulsion Beige, pasta, vétska
+15 till +45 °C +15 till +40 °C +60 till +205 °C +60 till +205 °C +10 till +40 °C
omedelbart, RT 5 min./RT omedelbart @ +60 °C omedelbart @ +60 °C 5 min./RT
. . 10 min. @ +90 °C 10 min. @ +90 °C
SU LG U LY 4 min. @ +150 °C 4 min. @ +150 °C 2
upp till +400 °C upp till +315 °C upp till +315 °C e.t.

upp till +315 °C

Frekote® 1-Step
o | att att anvénda

e Higglansande finish

e Minimal formuppbygg-
nad

Frekote® Aqualine

C-400

e Vattenbaserat system

e Snabb applicering och
hérdning vid RT

¢ Higglansande finish

Frekote® Aqualine
R-120

e Snabbhérdande
e Universell

e Liten dverforing

Frekote® Aqualine

R-220

e Snabbhérdande

e Hig glidbarhet

® For gummi som ar svart
att frigbra

Frekote® 915WB
e Vattenbaserad
e Polervitska

e Avldgsnar hardade
slappmedel




909WB A forrengéringsmedel vatten +10 till +40 °C et 1 tim. et et et et et
913WB A | efterrengdringsmedel vatten | +10till +40 °C et * et et et et et
915WB A | forrengdringsmedel vatten | +10 till +40 °C et 5 min. et et et et et
PMC A | efterrengdringsmedel Iorsnnéggls- +15 till +40 °C et * et et et et et
. |0snings- . o . . . .
B-15 (6} formférberedelse medel +15 till +60 °C fukt 30min.  5min.  24tim. 120 min. et et
CS-122 o  formforberedelse '°;"£gls' +131ill+40°C fukt 5min. | et | 2tm. | et et | et
Cs-123 o  formforberedelse '°;"£gf' +13141+40°C  fukt 5mn. et | 2tm. et | et et
FMS (e} formforberedelse Io;n;ggf- +151ill +35 °C fukt 15 min. et 20 min. et et et
RS-100 (0} formforberedelse vatten | +90 till +200 °C varme et et et et 30 min. ' 12 min.
1-Step (] FRP polyesterdelar Io;n;zgf- +151ill +40 °C fukt * et | 30 min. et et et
. l6snings- ) o ) , ) ) )
44-NC @ avancerade kompositer medel +20 till +60 °C fukt 15min. | 5min. | 3tim. = 30min. 15 min. et
55-NC g avanceradekompositer, 10SNingS- | y5wy 6oec fukt | Smin. | 3min. 30min. 10min. et | et
FRP polyesterdelar medel
. |6snings- . o . . . . .
700-NC O avancerade kompositer medel +151ill +135 °C fukt 5min. | 3min. 20min. | 8 min. | 5 min. et
770-NC g  8vancerade kompositer, | 0Snings- 45y gpoc fuit 5min. | 1min. 10min. 5min. et et
FRP polyesterdelar medel
2?;&:'"8 @ avancerade kompositer vatten  +60 till +205 °C varme et * et 30 min. | 10 min. = 4 min.
Aqualine O avancerade kompositer vatten +14 till +40 °C 2C, rums- 5 min et 30 min. et et et
C-400 temperatur
Aqualine . . o . ) . ) )
C-600 @ avancerade kompositer vatten +20 till +40 °C = avdunstning | 15 min. | 1 min. | 40 min. 10 min. e.t. et

@ Slappmedel © Formtatningsmedel A Formrengdrare * omedelbart




alla Stél, nickel, rostfritt stal | stryk pa al!_<a||sk skumrengorare,__avlag_snar TEALE
slappmedel och andra fororeningar
alla Estrar, epoxier, stal, strvk pa antistatisk formrengorare, forhindrar
nickel, aluminium ykp aterfororening med damm, tar bort fingeravtryck
alla Polyestrar,_ epoxier, stal, stryk pé a_ylagsn_ar hardade slappmedel och annan
nickel fororening
Estrar, epoxier, stal, . . i .
alla nickel, aluminium stryk pa avlagsnar damm, smuts, fingeravtryck, olja
. Epoxier stryk pé taEar mikroporer, ger jamn beldggning av
slappmedel
. . tatar mikroporer, ger jamnt lager sldppmedel,
glans Epoxier stryk pa nastan luktfritt, tjockare beldggning
R . A tatar mikroporer, ger jamnt lager slappmedel,
e Exmits S nastan lukifritt, tjockare beléggning
. . . tatar mikroporer, ger jimn beldggning av
hdg glans Polyester, vinylester stryk pa stéippmedel
NR, SBR, HNBR, CR, o tatar mikroporer, ger jimn beldggning av
Al EPDM Spraya pa slappmedel
hog glans Polyester' gel-beldgg- spraya pa s;.).ray-pajlamna-pa, inget tdtningsmedel krévs,
ningar hdgglansiga gelbelagda delar
strvk pa ingen normuppbyggnad, ingen kontaminerande
matt Epoxier, PA ykpa, overforing, minimerad rengdring fore limning och
spraya pa Bt
malning
. Epoxier, polyester ingen | stryk pa, ingen formuppbyggnad, ingen kontaminerande
sidenmatt P . L
gelbeldggning, PA spraya pa oOverforing
. stryk pa, hdg glidbarhet, universell for de flesta kompositer,
glans Epoxier 2 . n
spraya pa édven for polyesterharts
hisa alans Epoxier, polyesterkada, |  stryk pa, hdg glidbarhet, hdg glans, snabbhardande,
99 PE spraya pa universell for de flesta kompositer
matt Epoxier, PA, PP, PE spraya pa l.?g fq!'muppbyggnad, 7D (ST
overforing
héa alans Polyester gel-beldgg- stryk pa, hardning i rumstemperatur, hogglansiga
99 ningar, polyesterharts = spraya pa gel-belagda delar, 2-komponentssystem
matt Epoxier stryk pa,° integrerat tatningsmedel, hardas vid
spraya pa rumstemperatur




Aqualine L +60 till « . . . .
PUR-100 polyuretanfrigoring vatten +205 °C varme e.t. e.t. 30 min. 10 min. = 4 min
Aqualine I +60 till . N . . .
R-100 gummifrigdring vatten +205 °C varme et et 30 min. | 10 min. = 4 min.
Aqualine e +60 till . . . . .
R-110 gummifrigbring vatten +205 °C varme et et 30 min. | 10 min. = 4 min.
Aqualine e +60 till ; N . . )
R-120 gummifrigdring vatten +205 °C varme et et | 30min. | 10min. = 4 min.
Aqualine U +60 till « . . . .
R-150 gummifrigoring vatten +205 °C varme e.t. et 30 min. | 10 min. = 4 min.
Aqualine e +60 till - . . . .
R-180 gummifrigéring vatten +205 °C varme et et 30 min. | 10 min. = 4 min.
Aqualine e +60 till ; " . . .
R-220 gummifrigring vatten +205 °C varme et et 30 min. 10 min. = 4 min.
Frewax FRP polyesterdelar losnings- +151l fukt 5 min et 10 min et et et

medel +35°C . t . L t t
FRP-NC FRP polyesterdelar BT - N E'" fukt 15 min. CHE 20 min. et CH et

medel +40 °C

) +100 till « . .

S-50E specialprodukt vatten +205 °C varme et et et el
WOLO0 FRP polyesterdelar sz LS fukt 5 min et 15 min et et et

medel +40°C . t . t t L

@ Slappmedel © Formtatningsmedel A Formrengdrare * omedelbart
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matt Styv PUR spraya pa for styva PUR-material
. hdg glidbarhet, for gummi som &r svar att frigéra,
matt NR, SBR, HNBR, CR spraya pa syntetiskt gummi
matt NR, SBR, HNBR spraya pé lag glidbarhet, I_ag formuppbyggnad,
standardgummi
matt NR, SBR, HNBR spraya pé un_!versellt, standardgummi, lag
mogeluppbyggnad
matt NR, SBR, HNBR, CR spraya pa lag gI|Qbarhet, llag formuppbyggnad, standard-
gummi, gummi mot metall
sidenmatt NR, SBEI’,g'\IJIBR’ CR, spraya pa hdg glidbarhet, for gummi som &r svar att frigéra
hdg glidbarhet, de flesta gummi som ar svara att
glans L5 SBEbgrnBR’ CR: spraya pa frigora, for mycket fyllda elastomerer, syntetiskt
gummi
. Polyester gel-beldgg- . enkel att anvanda, synlig, inget tatningsmedel
hog glans ningar, polyesterharts stryk pa kravs, hogglansiga gelbelagda delar
hég glans Pplyester gel-belégg- stryk p4 lag mdgeluppbyggnad, hdgglansiga gelbelagda
ningar, polyesterharts delar
matt Silikongummi spraya pa for silikonelastomerer
. Polyester gel-beldgg- a stryk-pa-lamna-pa, inget tétningsmedel kravs,
e ElETE ningar, polyesterharts SR el hdgglansiga gelbelagda delar




Manuella handhallna applikatorer for 1-komponentspatroner

30 mi

50 ml

250 ml klamtu-
ber, 300 ml

300 ml,
310 mi

310 mi

310 mi

Folieférpackning
400 ml, 570 ml

Alla, inklusive akryllim och
ljushérdande lim

Elastiska lim och téatningar,
packningsprodukter

Elastiska lim och tatningar,
packningsprodukter

Elastiska lim och tatningar,
t.ex. silikoner, silanmodifie-
rade polymerer

Elastiska lim och tétningar
med mycket hog viskositet,
t.ex. Terostat 1K-PU

Sprayning av Terostat 9320*
eller Terostat MS 9302*

Silanmodifierade polymerer,
polyuretanlim

98815
(IDH 1544934)

96005
(IDH 363544)

142240
(IDH 142240)

-

se Sprutdispenserare pa sidan 144

97002
(IDH 88632)

97046
(IDH 1047326)
elektrisk

PowerLine Il
(IDH 960304)

Multi-Press
(IDH 142241)

Softpress
(IDH 250052)

X
-
T
i

* Speciellt set med spraymunstycke IDH 547882




Manuella handhalina applikatorer for 2-komponentspatroner

37 ml
50 ml

50 ml

200 mi

400 ml,
415 ml

400 mi

490 mi

2x300 ml

2x310ml

900 mi

10:1
1:1,2:1

10:1

1:1,2:1

1:1,2:1

41

1:1

10:1

1:1

1:1

2:1

Epoxilim, polyure-
tanlim, akryllim och
silanmodifierade
polymerer

Akryllim, cyano-
akrylat

Epoxier

Epoxier, akryllim,
silikoner och polyu-
retaner

Polyuretanlim

Silanmodifierade
polymerer

Akryllim

Loctite® 3295

Teromix 6700

Loctite® Nordbak®
7255*

96001 B
(IDH 267452)

IDH 1034026 ﬁ
96003 —

(IDH 267453)

983438

(IDH 218312)

+ Omvandlingskit 984211 (IDH 478553)

985246
(IDH 478600)

=

97042
(IDH 476898)

97047
(IDH 1493310)
for akryllim enbart

983437
(IDH 218315)

983439
(IDH 218311)

44 » 4

+ Omvandlingskit 984210 (IDH 478552)

IDH 1279011 **

985249
(IDH 470572)

1911001
(IDH 307418)

1911001
(IDH 439869)

97048
(IDH 1175530)

‘EER

* For sprayapplicering med handhallen applikator, forvarm produkten till T= 50 °C. Anvéand vérmelada IDH 796993

** Kan fas pa begédran




Peristaltiska dispenserare

Anaerob génglasning, anae-
50 ml rob géngtatning, cylindrisk
fasthallning
Anaerob génglasning, anae-
250 ml rob gangtatning, cylindrisk
fasthallning
Alla forpack- 1 1 teknologier*
ningsstorlekar

98414
(IDH 608966)

97001
(IDH 88631)

98548
(IDH 769914)

* Anaerob génglasning, anaerob gangtatning, anaerob packningsbildning, RTV packningsbildning, cylindrisk fasthallning, cyanoakrylat, gel-cyanoakrylat, akryllim, ljushardande

lim

Sprutdispenserare

10 ml eller 30 ml | Alla 1K-teknologier

Se manuella handhallna applikatorer for 1-kom-
ponentspatroner, sidan 142

97006
(IDH 88633)

Tillbehor - sprutor

10mi 97207 (IDH 88656)
30 mi 97244 (IDH 88677)
10 mi 97263 (IDH 218287)
30 ml 97264 (IDH 218286)
10mi 97208 (IDH 88657)
30 mi 97245 (IDH 88678)

Genomskinlig sprutcylinder

Svart sprutcylinder for UV- och INDIGO-lim

Luftledningsadapter for spruta




Tillbehor - mixers och munstycken

10ml 10:1 Cyanoacrylater IDH 1453183 ‘—-—-—
50 mi 1:1 Akryllim 8958231 (IDH 1646836) —
Epoxilim, polyuretanlim
50 ml 1:1, 21 och silanmodifierade poly- | 984569 (IDH 1487440) —-
merer
50 ml 1:1 Akryllim 8958234 (IDH 1646832) h_,‘:—_:—
50 mi 10:1 Cyanoacrylater 8957509 (IDH 1509102) ml—
50 ml 10:1 Akryllim IDH 1034575 > ——
2x125ml 1:1 Polyuretanlim IDH 780805 P
200 mi 11 i ——
400 mi 1 Epoxier 984570 (IDH 1487439)
400 ml 1:1,2:1, 4:1 Silikonlim 98457 (IDH 720174) [ — T S ——
400 ml 11 Silanmodifierade poly- IDH 367545 - — =
merer
400 ml 2:1 :
** W e —
415 ml 41 Polyuretanlim IDH 639381
490 mi 10:1 Akryllim 8953187 (IDH 1104047) ————
2 x 300 mi 1:1 Akryllim 8958238* e —
2x310mi 11 Polyuretanlim IDH 253105* P —
900 m 2:1 Epoxier IDH 1248606 R -
) - IDH 547882 L ™~
310 ml Silanmodifierade polymerer (for sprayning) 4
310 ml Silanmodifierade polymerer, polyuretanlim IDH 581582 ;::——
310 mi 1K silikon IDH 1118785 ** ﬁ‘..;z—-—
. . . IDH 648894
310 ml Silanmodifierade polymerer, polyuretanlim (triangelmunstycke) _
Folie-forpack- [ Y
ning 400 ml, Silanmodifierade polymerer, polyuretanlim IDH 582416 |
570 mi v
!

*Y-adapter grenrér (IDH 270.517) kan bestéllas separat

** Kan fas pa begéran




Systemen har utformats for integrering i automatiska monteringslinjer och kan utlsas externt av en en PLC. De &r ldmpliga for dispensering av mikro-
punkter, punkter, droppar eller stréngar av 1ag- till hogviskésa produkter. Varje system ar utrustat med Kontrollenhet 97152, Behallare 97108 som passar
for upp till 1,0 I Loctite®-flaskor, Fotpedal 97201 och Luftfilter/Regulator 97120 fér kombination med Iamplig ventil. Ventilerna véljs sa att de passar pro-
duktens viskositet och den médngd som ska dispenseras. Se tabellen nedan.

IDH 1388648 (inte for UVCA)
Lag* _ :g: ggggjg IDH 1388647 IDH 1388648 (inte for UVCA)
IDH 1388646
IDH 1388648 (inte for UVCA)
Medium™* — :g: ggggig IDH 1388649 (inte for UVCA) IDH 1388651
IDH 1388651
Hog** mmm | pi forfragan pé forfragan IDH 1388650
* Lag viskositet upp till 2,500 mPa-s
** Mediumviskositet ca 2 500 — 7 500 mPa-s
*** Hog viskositet dver 7 500 mPa-s
IDH 1388651 IDH 1388650 IDH 1388647
e Inkluderar: 97113 Stationar applikatorven- e |nkluderar: 97114 Stationér applikatorven- e Inkluderar: 98009 Dispenseringsventil for
til 1/4” til 3/8” ljushérdning
o Lamplig for alla 1-komponentsteknologier e | amplig for alla 1-komponentsteknologier e | dmplig for ljushdrdande limmer

IDH 1388648 IDH 1388649 IDH 1388646
e Inkluderar: 97135 Membranventil e |nkluderar: 97136 Membranventil e |nkluderar: 98013 (Dispenseringsventil for
o Lamplig for alla lagviskdsa metaakrylat- och o Lamplig for alla lag- till medelviskisa cyanoakrylat)

akrylatlim metaakrylat- och akrylatlim o | dmplig for alla 1-komponentsteknologier

forutom ljushardande lim

1-komponentsteknologier: t.ex. metaakrylatlim, akryllim, ljushérdande akryllim och cyanoakryklatlim. For andra teknologier, vanligen kontakta oss.



Systemen ar utformade for manuella arbetsstationer med en anvéindare. De ar ldmpliga for dispensering av punkter, droppar eller stréngar av 1ag- till hog-
viskdsa produkter.

Systemen bestar av en integrerad Kontrollenhet och behallare 97009, Fotpedal 97201 och Luftfilter/Regulator 97120 fér kombination med
lamplig ventil. Ventilerna véljs sé att de passar produktens viskositet och den mangd som ska dispenseras. Se tabellen nedan.

Lag* —— | pé forfragan IDH 1388652 IDH 1388652
Medium** | 3 forfragan IDH 1388653 IDH 1388653
Hog** | 3 forfragan IDH 1388653 pa forfragan

* Lag viskositet upp till 2,500 mPa-s
** Mediumviskositet ca 2 500 — 7 500 mPa-s
*** Hog viskositet dver 7 500 mPa-s

IDH 1388652 IDH 1388653

e Inkluderar: 97121 Kldmventilapplikator e Inkluderar: 97130 LV Handhallen applikator

e | mplig for alla 1-komponents limteknologier e | amplig for alla 1-komponents limteknologier
forutom ljushdrdande lim

Anpassade system

Henkel har ett brett sortiment av skraddarsydda utrustningslosningar som passar specifika kundbehov. Ytterligare kvalitetssakringsfunktioner inkluderar
onlinedvervakning, mojlighet till fluorescens- eller visuell detektion. Tillvalet ProfiBus interfacemodul finns for integrering i helautomatiska monteringslinjer.
Henkels ingenjorer kan hjalpa kunder med rekommendationer pa systemldsningar for en- och tvakomponentdispensering, hanteringssystem och burk-
pumpningssystem.




Fyra viktiga effekter maste man ta hansyn till vid utformning av en framgangsrik ljushardande tillimpning: emissionsspektrum hos hardningssystemet,
ljusintensiteten, materialets genomsléppningsegenskaper och énskad hérdningskaraktéristik. Som en tillverkare av bade kemin och hérdningsutrustningen
vet Henkel hur man matchar ljushérdande lim med korrekt dispenserings- och hardningssystem.

Flodeshardningssystem
Glédlampsteknologi

e Loctite® 97055 ljuskammarsystem med hdg intensitet for manuell laddning
o |octite® 97056 tunnelversion utformad for integrering i automatiska linjer
Tre olika glodlampor finns for lampliga emissionsspekira

Loctite® 97346
Loctite® 97347
Loctite® 97348

Lysdiodteknologi

e Loctite® 97070 kallstralande lysdiodsystem med hdg intensitet, utformat for att emittera UV A-ljus
o Loctite® 97071 kallstralande lysdiodsystem med hdg intensitet, utformat for att emittera UV VIS-ljus
Monteringsstall eller hardningskammare kan fas p& begaran.

Loctite® 97070 1427234 - * * * -
- HEAERE

Loctite® 97071 1427233 =

3 Medelintensitet

*%:% Hog intensitet

Mycket hdg intensitet

Lampans energiforbrukning (LI Lysdiodsystem l

Emissionsspektrat innehaller UV C-ljus % Exponeringstimer % Punkthardningssystem
B . Interface for PLC-anslutning, t.ex. extern

Emissionsspektrat innehaller UV A-ljus % start g

PER
ol

Emissionsspektrat innehdller UV VIS-ljus  |&=(® & Intern intensitetsdvervakning M Flodeshérdningssystem



Punkthardningssystem

Glédlampsteknologi

b al<o] $ | S

Loctite® 97057
Hdgintensivt ljusledarsystem som avger UV-A och UV-VIS. Kombineras med lamplig ljusguide.

Loctite® 97323: @ 5 x 1 500 mm, Loctite® 97324: @ 8 x 1 500 mm, Loctite® 97318: 2x @ 3 x 1500 mm

Loctite® 97034
Hogintensivt ljusledarsystem som avger UV C, UV A och UV VIS. Kombineras med lamplig ljusguide.

Loctite® 97326: @ 5 x 1 500 mm, Loctite® 97327: @ 8 x 1 500 mm, Loctite® 97328:

Lysdiodteknologi

o Faclo] § 1SS

Loctite® 97079
System med hdg intensitet och lang livslangd, utformat for hardning av Loctite® UV-lim och
beldggningar med UV-ljus. Modern lysdiodteknologi ger "kall” stralning med liten bandbredd.

AssureCure-teknik

i
®

Loctite® AssureCure dvervakningssystem har utfdrmast for att detektera, mata, analysera, registrera
och ge en viss hardningsmetrik betraffande 6vergangen av speciellt utformade lim fran flytande till fast
form, det vill séga hardningen.

Systemkomponenter:

Granssnittsmodul med LED-lampa som kélla
Méter, analyserar och registrerar flera optiska métningar.

Ljuskaélla fiber
Transmits light to adhesive bond line (up to 4 points)

Detektorfiber
Directs adhesive's optical response to Optic Module

Optisk modul
Analyses multiple optical measurements.

Optisk processor
Godtar inmatning frdn ménga optiska moduler matar ut till dator/programerbart styrsystem.




For UV

Loctite® 98787
Loctite® 98770

1390323
1265282

Dosimeter-Radiometer som mater ljusdosen (energi) och ljus-
intensiteten hos UV-hdrdande utrustning och som ar en sluten
enkanalsenhet. Loctite® 98787 for UV A-ljus, Loctite® 98770 for
UV VIS-/synligt ljus.

Loctite® 98002

1406024

Loctite® punktradiometer 7020 &r ett slutet, elektrooptiskt
instrument utformat for att méta och visa UV-effektdensitet
(irradians) som emitteras av en UV ljusguide. For ljusguider @ 3
mm, @ 5 mm och @ 8 mm.

Loctite® 8953426
Loctite® 8953427

1175127
1175128

Skyddsglaségon for UV

Loctite® 8953426: gra skyddsglasdgon, bést att anvanda for UV
A- och UV C-ljus

Loctite® 8953427: orange skyddsglasdgon, bast att anvanda for
UV VIS-ljus




Dispenseringsnalar

Dispenseringsspetsar &r fargkodade for att ange nalens innerdiameter. Alla dispenseringsspetsar har en spiralganga som kan féstas pa alla Loctite®-
ventiler via 97233 (IDH 88672) Luer-Lock®-adapter.

-_

Flexibla dispenseringsspetsar av

o

Koniska dispenseringsspetsar

== -

Standard dispenseringsspetsar

polypropylen (PPF) (PPC) av rostfritt stél (SSS)

15 (= barnstensfargad) ID 1,37 mm | 97229 (IDH 142640) 97225 (IDH 88664)
16 (= gra) ID 1,20 mm 97221 (IDH 88660)

18 (= gron) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641) 97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
20 (= rosa) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642) 97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
22 (= bia) ID 0,41 mm 97224 (IDH 88663)

25 (= rod) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643) 97228 (IDH 88667)
Kit som innehaller 2 av varje ovan- 97262 (IDH 218288)

staende spets




Register

Efter produktnamn:

Produkt

Adhesin A 7088

Adhesin J 1626
Aerodag® Ceramishield
Almeco Seal Duo Pro
Alodine 400

Alodine 4830 / 4831
Aquence 866

Aquence 930

Bonderite CC

Bonderite MN 117
Bonderite NT-1

Frekote® 1-Step
Frekote® 44-NC
Frekote® 55-NC
Frekote® 700-NC
Frekote® 770-NC
Frekote® 909WB
Frekote® 913WB
Frekote® 915WB
Frekote® Aqualine C-200
Frekote® Aqualine C-400
Frekote® Aqualine C-600
Frekote® Aqualine PUR-100
Frekote® Aqualine R-100
Frekote® Aqualine R-110
Frekote® Aqualine R-120
Frekote® Aqualine R-150
Frekote® Aqualine R-180
Frekote® Aqualine R-220
Frekote® B-15

Frekote® CS-122
Frekote® CS-123
Frekote® FMS

Frekote® Frewax
Frekote® FRP-NC
Frekote® PMC

Frekote® RS-100
Frekote® S-50 E
Frekote® WOLO
Granodine 952

Loctite® 121078

Loctite® 128068

Loctite® 221

Loctite® 222

Loctite® 2400

Loctite® 241

Loctite® 242

Loctite® 243

Forpackningsstorlek

15 kg, 30 kg

28 kg

400 ml aerosol
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
11,501,251
Kontakta Henkel
51,251
11,51,251,2081
51,251,208
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
5,101,2101
5,101,2101
51,101,2101
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
11,51

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
11,51

11,51

11,510,251

11,51

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
11,510,251
Kontakta Henkel

50 ml, 250 ml, 11
300 ml, 850 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml

Sida

55
55
126
133
133
133
131
131
132
132
133
137
138
136
138
136
138
138
137
138
137
136
140
140
140
137
140
140
137
138
138
138
138
140
140
138
138
140
136
132
30
24
12
10
1
12
12
1

Produkt

Loctite® 245

Loctite® 248 Stick
Loctite® 262

Loctite® 268 Stick
Loctite® 270

Loctite® 2700

Loctite® 2701

Loctite® 271

Loctite® 272

Loctite® 275

Loctite® 276

Loctite® 277

Loctite® 278

Loctite® 290

Loctite® 3011"ed

Loctite® 3038

Loctite® 3081"e

Loctite® 3090

Loctite® 3103

Loctite® 3105

Loctite® 3106

Loctite® 319

Loctite® 3211Med

Loctite® 322

Loctite® 326

Loctite® 329

Loctite® 3295

Loctite® 3298

Loctite® 330

Loctite® 3301"ed

Loctite® 3311"ed

Loctite® 3321"ed

Loctite® 3341"ed

Loctite® 3342

Loctite® 3345M

Loctite® 3381Med

Loctite® 3463

Loctite® Hysol® 3471 A&B
Loctite® Hysol® 3472 A&B
Loctite® Hysol® 3473 A&B
Loctite® Hysol® 3474 A&B
Loctite® Hysol® 3475 A&B
Loctite® Hysol® 3478 A&B
Loctite® Hysol® 3479 A&B
Loctite® 3491

Loctite® 3494

Loctite® 350

Loctite® 3504

Forpackningsstorlek

50 ml, 250 ml
199

Kontakta Henkel
99,199

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 11
Kontakta Henkel
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2|
50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel
50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel
50 ml, 490 ml
Kontakta Henkel
109,509
Kontakta Henkel
25ml, 11
Kontakta Henkel

5 g kit

Kontakta Henkel
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel
50 ml, 600 ml

50 ml, 300 ml

50 ml kit, 315ml, 11
Kontakta Henkel
25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11

300 ml

Kontakta Henkel
25ml, 11
509,114 ¢

500 g burk

500 g burk

500 g burk
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
453 g, 3.5 kg tub kit
500 g tub kit
25ml, 11

25ml, 11
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

Sida



Produkt Forpackningsstorlek Sida Produkt Forpackningsstorlek Sida
Loctite® 352 Kontakta Henkel 44 Loctite® 5091 Kontakta Henkel 43
Loctite® 3525 25ml, 11 43 Loctite® 510 50 ml, 250 ml, 300 ml patron 23
Loctite® 3555"ed 25ml, 11 43 Loctite® 511 Kontakta Henkel 18
Loctite® 3556"! 25ml, 11 46 Loctite® 5145 40 ml, 300 ml 73
Loctite® 366 Kontakta Henkel 64 Loctite® 515 Kontakta Henkel 24
Loctite® 382 Kontakta Henkel 36 Loctite® 518 50 ml, 300 ml patron 22
Loctite® 3921 "ed 25ml, 11 46 Loctite® 5188 50 ml, 300 ml patron 22
Loctite® 3922Ved 25ml, 11 42 Loctite® 5203 50 ml, 300 ml 24
Loctite® 3924 AC Kontakta Henkel 46 Loctite® 5205 50 ml, 300 ml 24
Loctite® 3926" 25ml, 11 43 Loctite® 5208 50 ml, 250 ml 24
Loctite® 3936"e! 25ml, 11 46 Loctite® 5248V Kontakta Henkel 46
Loctite® 3972 Kontakta Henkel 46 Loctite® 5331 100 ml, 300 mi 16
Loctite® 401 39,59,209,5009 35 Loctite® 5366 50 ml, 310 ml 73
Loctite® 4011"ed Kontakta Henkel 36 Loctite® 5367 310 ml 74
Loctite® 4014 Kontakta Henkel 36 Loctite® 5368 310ml, 201 74
Loctite® 403 209,500 g 36 Loctite® 5398 Kontakta Henkel 74
Loctite® 4031"ed Kontakta Henkel 38 Loctite® 5399 310 ml, 201 73
Loctite® 406 209,509,500 g 34 Loctite® 5400 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 4061"ed Kontakta Henkel 38 Loctite® 5404 300 ml 74
Loctite® 4062 209,500 g 38 Loctite® 542 10 ml, 50 ml, 250 ml 16
Loctite® 407 209,500 g 36 Loctite® 549 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 408 209 36 Loctite® 55 50 m, 150 m snore 16
Loctite® 409 Kontakta Henkel 36 Loctite® 5607 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 410 Kontakta Henkel 36 Loctite® 561 Stick 19 g stick 18
Loctite® 414 209,509,500 g 36 Loctite® 5610 400 ml, 171 74
Loctite® 415 209,509,500 ¢ 36 Loctite® 5612 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 416 209,509,500 9 36 Loctite® 5615 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 420 209,500 g 36 Loctite® 5616 400 ml, 171 74
Loctite® 4204 209,500 g 38 Loctite® 567 Kontakta Henkel 18
Loctite® 422 50 g,500 g 36 Loctite® 5699 300 ml 23
Loctite® 424 209,500 g 36 Loctite® 570 Kontakta Henkel 18
Loctite® 4304"ed 280,454 g 43 Loctite® 572 50 ml, 250 ml, 2 kg 18
Loctite® 4305" 289,454 ¢ 46 Loctite® 573 50 ml, 250 ml 24
Loctite® 431 209,500¢ 35 Loctite® 574 50 ml, 160 ml patron, 250 ml 22
Loctite® 435 209,500 g 34 Loctite® 577 50 ml, 250 ml, 2| 17
Loctite® 438 Kontakta Henkel 36 Loctite® 5772 Kontakta Henkel 18
Loctite® 454 39,200,300¢g 85 Loctite® 5776 50 ml, 250 mi 17
Loctite® 460 209,500¢ 35 Loctite® 5800 50 ml, 300 ml patron 23
Loctite® 4601"ed 209,454 ¢ 38 Loctite® 582 Kontakta Henkel 18
Loctite® 480 209,500 ¢g 34 Loctite® 586 Kontakta Henkel 17
Loctite® 4850 209 34 Loctite® 5900 300 ml 24
Loctite® 4860 209,500 ¢g 38 Loctite® 5910 50 ml & 300 ml patron, 80 ml tub 24
Loctite® 493 Kontakta Henkel 36 Loctite® 5920 80 ml tub, 300 ml patron 24
Loctite® 495 209,509,500¢ 36 Loctite® 5926 40 ml tub, 100 ml tub 23
Loctite® 496 209,500,500 ¢ 36 Loctite® 5940 Kontakta Henkel 74
Loctite® 5080 25m,50 m 127 Loctite® 5970 50 ml, 300 ml patron, 20 | 23,73
Loctite® 5083 Kontakta Henkel 46 Loctite® 5980 200 ml rocep can 24,74
Loctite® 5088 Kontakta Henkel 46 Loctite® 601 10 ml, 50 ml, 250 ml 30




Register

Efter produktnamn:

Produkt

Loctite® 603
Loctite® 620
Loctite® 6300
Loctite® 638
Loctite® 640
Loctite® 641
Loctite® 648
Loctite® 649
Loctite® 660
Loctite® 661
Loctite® 662
Loctite® 675
Loctite® 7010
Loctite® 7012
Loctite® 7013
Loctite® 7014
Loctite® 7018
Loctite® 7039
Loctite® 7061

Loctite® 7063

Loctite® 7066
Loctite® 7070
Loctite® 7091
Loctite® 7100
Loctite® 7200
Loctite® 7239
Loctite® 7240
Loctite® 7386
Loctite® 7388
Loctite® 7400
Loctite® 7414
Loctite® 7452
Loctite® 7455
Loctite® 7457
Loctite® 7458
Loctite® 7471
Loctite® 7500
Loctite® 7649
Loctite® 770 / 7701
Loctite® 7800
Loctite® 7803
Loctite® 7840
Loctite® 7850
Loctite® 7855
Loctite® 7860
Loctite® 7861
Loctite® 7862

Forpackningsstorlek

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 2 |

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
Kontakta Henkel

50 ml

50ml, 250 ml, 11

250 ml

Kontakta Henkel
51,201

51,201

51,201

51,201

51,201

400 ml aerosol
Kontakta Henkel

400 ml sprayflaska, pump,
10 | kanna

Kontakta Henkel
400 ml aerosol
90 ml

400 ml aerosol
400 ml aerosol
4ml

90 ml

500 ml

150 ml

20ml

Kontakta Henkel
500 ml, 18 ml
Kontakta Henkel
150 ml, 18 ml
500 ml

150 ml, 500 ml
11can

150 ml, 500 ml
109,300¢
400 ml aerosol
Kontakta Henkel
750 ml pumpspray, 20 | fat

400 ml flaska, 3 | pump dispenser
400 ml flaska, 1,75 | pump flaska

51,201
51,201
51,201

Sida

29
28
29
29
29
28
29
30
28
30
30
30
106
106
106
107
107
105
104

104

104
104
129
127
105
128
129
129
129
127
127
129
128
129
128
129
126
129
128
126
127
105
105
105
107
107
107

Produkt

Loctite® 8001
Loctite® 8005

Loctite® 8007/8008/8065
C5-A®

Loctite® 8009

Loctite® 8011

Loctite® 8012

Loctite® 8013

Loctite® 8014

Loctite® 8021

Loctite® 8023

Loctite® 8030

Loctite® 8031

Loctite® 8035

Loctite® 8040

Loctite® 8101

Loctite® 8102

Loctite® 8103

Loctite® 8104

Loctite® 8105

Loctite® 8106

Loctite® 8150

Loctite® 8151 aerosol
Loctite® 8154

Loctite® 8191

Loctite® 8192

Loctite® 8201

Loctite® Dubble Bubble
Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® Hysol® 3421
Loctite® Hysol® 3423 A&B
Loctite® Hysol® 3425
Loctite® Hysol® 3430 A&B
Loctite® Hysol® 3450
Loctite® Hysol® 3455
Loctite® Hysol® 9450
Loctite® Hysol® 9461
Loctite® Hysol® 9464
Loctite® Hysol® 9466 A&B
Loctite® Hysol® 9480 A&B
Loctite® Hysol® 9483 A&B
Loctite® Hysol® 9489
Loctite® Hysol® 9492
Loctite® Hysol® 9497 A&B
Loctite® Hysol® 9514
Loctite® Nordbak® 7117
Loctite® Nordbak® 7204

Forpackningsstorlek

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml sprayflaska, 113 g, 454 g
Penselburk, 6 kg burk, 20 g stift

454 g Penselburk

400 ml aerosol

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

907 g burk

400 ml aerosol

454 g penselburk

250 ml flaska

400 ml aerosol

51/20 | hink

400 ml aerosol

400 ml aerosol

Kontakta Henkel

400 ml patron

75 mltub, 1 1 burk

400 ml patron

400 ml patron

500 g, 1kg

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

320 ml

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml,1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml
25ml

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

Kontakta Henkel

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
Kontakta Henkel

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

1 kg, 6 kg

19 kg

Sida

118
126

117

116
118
117
116
117
119
116
119
119
119
119
121
121
121
121
120
120
117
117
117
118
118
119
60
64
62
60
58
60
58
60
60
60
60
60
59
59
58
60
60
59
59
97
98



Produkt

Loctite® Nordbak® 7218
Loctite® Nordbak® 7219
Loctite® Nordbak® 7221
Loctite® Nordbak® 7222
Loctite® Nordbak® 7226
Loctite® Nordbak® 7227
Loctite® Nordbak® 7228
Loctite® Nordbak® 7229
Loctite® Nordbak® 7230
Loctite® Nordbak® 7234
Loctite® Nordbak® 7255
Loctite® Nordbak® 7256
Loctite® Nordbak® 7257
Loctite® Nordbak® 7266
Loctite® Nordbak® 7277
Loctite® V1305

Loctite® V1315

Loctite® V5004
Macromelt 6208 S
Macromelt 6238
Macromelt OM 652
Macromelt OM 657
Macromelt OM 673
Macromelt OM 678
Macroplast B2140
Macroplast CR 3525
Macroplast CR 5103 B4
Macroplast CR 6127
Macroplast EP 3030

Macroplast EP 3032 / 5032

Macroplast EP 3250 / 5250
Macroplast EP 3299

Macroplast EP 3430

Macroplast EP 3640 / 5640
Macroplast ESP 4108
Macroplast UK 1351 B25
Macroplast UK 1366 B10
Macroplast UK 8101

Macroplast UK 8103

Macroplast UK 8115-23
Macroplast UK 8126

Macroplast UK 8160

Macroplast UK 8180 N
Macroplast UK 8202

Forpackningsstorlek

1kg, 10 kg
1kg, 10 kg
5,4 kg

1,3kg

1kg, 10 kg
1kg

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 g, 30 kg
Kontakta Henkel
5,54 kg, 25,7 kg
1kg

5kg

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
50 ml

20 kg séck
Kontakta Henkel
20 kg sédck

20 kg séck (granules)
20 kg séck

20 kg séck
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

Part A: 50 ml, 30 kg /
Part B: 50 ml, 25 kg

Kontakta Henkel

Part A: 180 kg fat / Part B: 180 kg fat

Part A: 20 kg burk /
Part B: 18 kg burk

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
400 ml dubbelpatron
415 ml dubbel patron
Kontakta Henkel

24 kg burk, 250 kg fat,
1.250 kg container

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

3,6 kg Kombipack,
9 kg Kombipack, 24 kg burk

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

Sida

97
97
98
98
97
98
98
98

100
97
96

100

100
96
96
64
64
63
52
50
52
50
52
52
55
86
87
87
87

60

60

87

60
60
67
67
68

66

68
68

68

86
67

Produkt

Macroplast UK 8303 B60

Macroplast UK 8306 B60
Macroplast UK 8309
Macroplast UK 8326 B30
Macroplast UK 8436

Macroplast UK 8439-21

Macroplast UK 8445 B1 W
Macroplast UR 7220
Macroplast UR 7221

Macroplast UR 7225

Macroplast UR 7228

Macroplast UR 7388
Macroplast UR 7395 B-21
Macroplast UR 7396
Multan 21-70
Multan 233-1
Multan 46-81
Multan 71-2

Multan 77-4

Multan F 7161
Multan F AFS 105
Novastrip 9210

P3 Chemacid 3500
P3 Croni 810

P3 Croni 828

P3 Croniclean 300
P3 Emulpon 6776
P3 Galvaclean 20
P3 GeroCor 3

P3 Glin Cristal

P3 Glin Floor

P3 Glin Plus

P3 Grato 3000

P3 Grato 80

P3 Grato Marine Cleaner
P3 Grato Marine Polish
P3 Grato WP

P3 Industril FA

P3 Manuvo

P3 Neutracare 3300
P3 Prevox 7400

P3 Saxin 5520

P3 Scribex 400

P3 Ultraperm 091

Forpackningsstorlek

9 kg combi pack, 24 kg burk,
300 kg fat

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

3,6 kg Kombipack, 300 kg fat

Kontakta Henkel

Part A:190 kg fat /
Part B: 250 kg fat

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

30 kg Burk, 200 kg fat,
1.000 kg container

30 kg Burk, 200 kg fat,
1.000 kg container

Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel
Kontakta Henkel

Sida

68

68
68

68

86

68
70
66

70

66

70

70

70

122
123
122
122
123
123
123
112
111
112
113
109
111
110
113
109
108
108
108
110
109
113
113
110
109
111
113
111
109
108




Register

Efter produktnamn:
Produkt Forpackningsstorlek Sida Produkt Forpackningsstorlek Sida
P3 Upon 5800 Kontakta Henkel 111 Terostat MS 647 Kontakta Henkel 78
Purmelt ME 4655 Kontakta Henkel 51 Terostat MS 930 310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg 76
Purmtt GR 3460 300 g patron, 2 kg candle, - Terostat MS 9302 310ml 78
20 kg burk, 190 kg fat Terostat MS 931 310 ml 77
Purmelt QR 4661 Kontakta Henkel 52 Terostat MS 935 310 ml, 570 ml, 25 kg, 292 kg 76
Purmelt QR 4663 Kontakta Henkel 51 Terostat MS 9360 310 ml 78
Technomelt PS -M 8783 8 kg carton 52 Terostat MS 937 310 ml, 570 ml 78
Technomelt Q 3113 25 kg bag, 500 kg (granules) 51 Terostat MS 9380 310 ml, 25 kg 77
Technomelt Q 3183 25 kg bag 52 Terostat MS 939 310 ml, 570 ml, 25 kg 77
Technomelt Q 4203 20 kg bag 52 Terostat MS 939 FR 310 ml 77
Technomelt Q 4209 20 kg bag 52 Terostat MS 9399 2x25ml,2x200 ml 77
Technomelt Q 5374 ca 13,5 kg X-tra (dyna) 50 Terostat VIl Kontakta Henkel 82
Technomelt Q 8707 Kontakta Henkel 50 Turco 6776 Kontakta Henkel 112
Technomelt Q 9268H Kontakta Henkel 51
TecTalis 1200 / 1800 Kontakta Henkel 133
Terokal 2444 340 9,670 g, 5 kg 59
Terokal 5055 250 ml 60
Terokal 9225 SF 2 x 25 ml dubbel patron 68
50 ml (2 x 25 ml) patron,
Teromix 6700 250 ml (2 x 125 ml) patron, 620 ml 68
(2 x 310ml) patron
Terophon 112 DB 250 kg fat 89
Terophon 129 250 kg fat 89
Terostat 140 Kontakta Henkel 74
Terostat 2759 Kontakta Henkel 83
Terostat 276 Kontakta Henkel 82
Terostat 276 Alu Kontakta Henkel 84
Terostat 2761 Kontakta Henkel 84
Terostat 2780 Kontakta Henkel 84
Terostat 2785 Kontakta Henkel 84
Terostat 279 Kontakta Henkel 84
Terostat 285 Kontakta Henkel 84
Terostat 301 Kontakta Henkel 83
Terostat 33 310ml 74
Terostat 3631 FR Kontakta Henkel 84
Terostat 4006 Kontakta Henkel 84
Terostat 58 310 ml, 20 kg 74
Terostat 63 310ml, 570 ml 74
Terostat 6814 Kontakta Henkel 83
Terostat 81 Kontakta Henkel 82
Terostat 8596 310 ml patron, serie 70
Terostat 8597 HMLC 210 m patron, 400 mi ol 67
Terostat 8599 HMLC 310 ml patron, serie 70
Terostat 8630 2C HMLC 310 ml patron, serie 68
Terostat 9097 PL HMLC 310 ml patron, serie 70
Terostat IX Kontakta Henkel 83
Terostat MS 510 Kontakta Henkel 76




For 1-komponentspatroner

142

For 2-komponentspatroner

143

Peristaltiska dispenserare 144
Sprutdispenserare 144
Tillbehér - sprutor 144
Tillbehér - mixers och munstycken 145

For UV

Halvautomatiska dispenseringssystem 146
Handhallna dispenseringssystem 147
Skraddarskydda system 147
Ushirdandeuustuing
Flodeshardningssystem
Glodlampsteknologi 148
Lysdiodteknologi 148
Halvautomatska ushdrdande wustwing |
Punkthérdningssystem
Glodlampsteknologi 149
Lysdiodteknologi 149
AssureCure teknologi 149

150

Dispenseringsnalar

151




Henkel Norden AB
Adhesive Technologies
Box 151 22

SE-167 15 STOCKHOLM
Tel: 010-480 7500

Fax: 010-480 7700
www.loctite.se

Teroson

Informationen ar endast avsedd som vagledande. Kontakta er lokala tekniska support for Henkel-produkter fér assistans och rekommendationer om specifikationerna

for dessa produkter.
® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel AG & Co. KGaA, 2011





